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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie rob6t zbrojarskich i betoniarskich
Oznaczenie kwalifikacji: B.16
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

B.16-01-16.08
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
__Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony 1 nie zawiera bledéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj zbrojenie fragmentu stupa zelbetowego o wysokosci 1 m zgodnie z rysunkami, zestawieniem stali
zbrojeniowej oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t zbrojarskich.

Przygotuj prety zbrojenia o wymiarach 1 ksztattach zgodnych z przedstawionymi na rysunku
konstrukcyjnym, ukonczenie tych prac zglos przewodniczacemu ZN przez podniesienie reki i poczekaj na
pozwolenie kontynuowania pracy.

Nastepnie zmontuj przygotowane prety w szkielet, taczac prety proste podluzne ze strzemionami, oprocz
dwoch dolnych strzemion. Laczenie wykonaj drutem wigzaltkowym, stosujac wezty zbrojarskie krzyzowe.
Ukonczenie tej pracy zglo§ przewodniczagcemu ZN przez podniesienie r¢ki i ponownie poczekaj na
pozwolenie kontynuowania pracy.

Potacz zmontowany szkielet z przygotowanymi na stanowisku wystajacymi z podtoza (fundamentu) pretami
za pomocg dwoch dolnych strzemion. taczenie wykonaj drutem wigzatkowym, stosujac wezty zbrojarskie
krzyzowe.

Na prety zbrojeniowe zatdz podktadki dystansowe 1 ustaw przygotowane deskowanie z trzech stron szkieletu
zbrojenia.

Prace wykonaj na stanowisku wyposazonym w niezbe¢dne materiaty, narzedzia i sprzet, zgodnie z technologia
robot zbrojarskich. Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy,
przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

Po ukonczeniu zadania oczy$¢ uzywane narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy, odpady umiesé
w pojemniku na odpady budowlane.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegaé bedg 3 rezultaty:
— przygotowane do montazu prety zbrojenia — prety podtuzne i strzemiona,
— zmontowany szkielet zbrojenia,
— szkielet zbrojenia ustawiony w deskowaniu i polaczony z pretami fundamentu

oraz

przebieg wykonania zbrojenia stupa zelbetowego.
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StUP ZELBETOWY - PRZEKROJ PODLUZNY
Beton C16/20
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Zestawienie stali zbrojeniowej

Dtugosci pretow wedtug srednic

[m]
Nr preta SredFr:;;)reta Dtugos¢ preta [m] Liczb[aszp:.r]etéw A-0 A-lll
St0S-b 34 GS
P26 @12
1* 12 1,00 4 4,00

2 6 1,20 7 8,40

dtugosc ogdlna pretdw wedtug Srednic [m] 8,40 4,00
masa 1 m preta [kg] 0,222 0,888
masa pretéw wedtug srednic [kg] 1,86 3,55

taczna masa stali [kg] 5,41

* prety przygotowane przez osrodek — leza na stanowisku

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét zbrojarskich (wyciag)

Dopuszczalne odchylki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchytki
od wymiaréw siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych:
a —w dtugosci elementu +10 mm
b — w szerokosci elementu
przy wymiarze do1m 15 mm
przy wymiarze powyzej 1 m 10 mm
w rozstawie pretow podtuznych poprzecznych i strzemion:
a—przy $rednicy £ 20 mm 10 mm
b — przy $rednicy > 20 mm 10,5d
w grubosci warstwy otulajgcej +10 mm, 0 mm
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