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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie rob6t zbrojarskich i betoniarskich
Oznaczenie kwalifikacji: B.16
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

B.16-01-18.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj zbrojenie zelbetowego wienca wraz z daszkiem o dlugosci 1,00 m zgodnie z rysunkiem, wykazem
stali zbrojeniowej oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét zbrojarskich.

Przygotuj prety zbrojeniowe gléwne nr 2, rozdzielcze nr 3 i strzemiona nr 4 o wymiarach, ksztattach
1 w liczbie zgodnych z rysunkiem konstrukcyjnym oraz wykazem stali zbrojeniowej. Pregty zbrojeniowe nr 1
sg juz przygotowane do montazu.

Po przygotowaniu zbrojenia zglos przez podniesienie reki gotowos¢ do oceny. Po uzyskaniu zgody
przewodniczqcego ZN mozesz przystgpic do kontynuowania prac.

Zmontuj przygotowane prety w szkielet przy pomocy drutu wigzatkowego, stosujac wezty dwurzedowe.

Gotowy szkielet umie§¢ w przygotowanym na stanowisku deskowaniu, zachowujac ze wszystkich stron
grubo$¢ otulenia réwng 20 mm.

Prace wykonaj zgodnie z technologig robdt zbrojarskich na stanowisku wyposazonym w niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet. Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisow
przeciw pozarowych oraz ochrony §rodowiska.

Po ukonczeniu zadania oczy$¢ uzywane narzedzia 1 sprzet, uporzadkuj stanowisko pracy, a odpady umiesé
w pojemniku na odpady budowlane.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt zbrojarskich
(fragment)

— dopuszczalne odchylenie od diugosci 1 ksztaltu pretow gtownych, pretow rozdzielczych 1 strzemion
wynosi £5 mm,

— dopuszczalne odchylenia od zadanego rozstawu pretéw gtownych, pretdéw rozdzielczych i1 strzemion
wynosi =10 mm,

— dopuszczalne odchylenie grubosci otuliny dla pretow gtownych, pretéw rozdzielczych i strzemion wynosi
+5 mm,

— wszystkie prety rozdzielcze i strzemiona przylegaja do pretow gtoéwnych,

— wszystkie wezty zewngtrzne po obwodzie zbrojenia zwigzane drutem wigzatkowym,
— wezly wewnetrzne zwigzane drutem wigzalkowym w co najmniej co drugim wezle,
— wszystkie prety oczyszczone z piasku i btota,

— szkielet zbrojenia jest stabilny — nie zmienia ksztattu, jest sztywny.
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Zbrojenie wienca z daszkiem
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Wykaz stali zbrojeniowej

. . Dtugosé Liczba Liczba Dtugosé ogdlna [m]
Nr Srednica , ,
preta [mm] preta pretéw . ogollna ?6,A-0 28, A-ll 8 10, A-ll
[m] w elemencie pretow (5t0S) (18G2) (18G2)
1 10 1,00 4 4 - - 4,00
2 8 1,61 4 4 - 6,44 -
3 6 1,00 4 4 4,00 - -
4 6 0,94 3 3 2,82 - -
Dtugosc ogdlna wg rodzajow Srednic i klas [m] 6,82 6,44 4,00
Masa 1 m preta [kg] 0,222 0,395 0,617
Masa pretédw wg Srednic i rodzajéw stali [kg] 1,514 2,544 2,468
Masa catkowita [kg] 6,526
[t] 0,007

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 3 rezultaty:
— przygotowane do montazu prety zbrojeniowe gtdéwne, rozdzielcze 1 strzemiona,

— zmontowany szkielet zbrojenia,

— zbrojenie utozone w deskowaniu

oraz

przebieg wykonania zbrojenia wiefica z daszkiem.

Strona 4 z 4

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



	Pusta strona



