Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Uktad graficzny © CKE 2019

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2019
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robot zbrojarskich i betoniarskich

Oznaczenie arkusza: B.16-01-19.01
Oznaczenie kwalifikacji: B.16
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy — wykonujac zadanie egzaminacyjne — uzyskuje rezultaty w inny sposob niz uwzgledniony w zasadach oceniania lub przedstawia
nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie i z poleceniami zawartymi w tresci zadania, to oceniaj jego dziatania pozytywnie oraz
niezwlocznie zawiadom OKE, Ze zasady oceniania tego nie przewiduja, mimo, ze powinny.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonywaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Przygotowane do montazu prety zbrojeniowe
Uwaga: Rezultat nalezy ocenié po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczqgcemu ZN gotowosci do oceny

1 |Wszystkie prety sa wolne od zanieczyszczen

2 |Przygotowanych jest 8 strzemion ze stali gtadkiej © 6

3 |Szeroko$¢ wszystkich strzemion wynosi 220 mm £5 mm

4 |Wysoko$¢ wszystkich strzemion wynosi 500 mm +5 mm

5 |Wszystkie strzemiona majg po dwa haki potokragle

6 |Haki wszystkich strzemion majg dtugos¢ 60 mm +5 mm

7 |Wszystkie strzemiona sg otwarte
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Rezultat 2. Zmontowany szKielet zbrojenia
Uwaga: Rezultat najlepiej oceni¢ po wyjeciu szkieletu zbrojenia z deskowania

1 |Zbrojenie podtuzne belki sktada si¢ z 8 pretow @ 10

2 |Prety podtuzne dolne @ 10 s3 umieszczone w wewnetrznych narozach strzemion

3 |Prety podtuzne gorme @ 10 sg umieszczone wewnatrz hakow

4 |Strzemiona utozone sg w rozstawie co 250 mm +£10 mm

5 |Strzemiona skrajne sa zamontowane w odlegltosci 125 mm od poczatku pretow podtuznych £10 mm

Wszystkie strzemiona @ 10 powiazane sg drutem wigzatkowym ze wszystkimi pretami @ 10. Kazde strzemig potgczone jest przynajmniej
z czterema pretami @ 10 w miejscach krzyzowania si¢ elementow

7 |Wszystkie strzemiona sga zamontowane pionowo, z dopuszczalng odchytkg +5 mm

8 |Wszystkie potaczenia sag wykonane na wezet krzyzowy

9 |Szeroko$¢ szkieletu zbrojenia na catej dtugosci i wysokosci wynosi 320 mm £5 mm

10 [Szkielet jest stabilny — nie zmienia ksztattu, jest sztywny
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Rezultat 3. Szkielet zbrojenia ulozony w deskowaniu
1 |Szkielet utozony jest w deskowaniu na podktadkach dystansowych
2 |Podktadki dystansowe zapewniajg otulenie zbrojenia 20 mm od $cian pionowych deskowania z dopuszczalng odchytkg + 10 mm
3 |Podktadki dystansowe zapewniaja otulenie zbrojenia 20 mm od dolnej §ciany deskowania z dopuszczalng odchytka + 10 mm
4 |Podktadki dystansowe sg rozmieszczone tak, ze przy kazdej krawedzi s minimum dwie sztuki
5 |Podktadki dystansowe sg rozmieszczone w rozstawie nie wigkszym niz 0,5 m
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6 |Szkielet zbrojenia utozony w deskowaniu w potozeniu zgodnym z rysunkiem konstrukcyjnym 36
@ N
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Numer

stanowiska

Przebieg 1. Przebieg wykonania zbrojenia belki Zelbetowej
Zdajgcy

1

uzywal nozyc do ciecia pretow

2

stosowal klucze zbrojarskie lub gietarke do giecia pretow

miat zalozone rekawice podczas czyszczenia, giecia pretow i montazu szkieletu zbrojenia

miat zalozone rekawice i okulary ochronne podczas cigcia pretow

zachowywat tad i porzadek na stanowisku pracy

po zakonczeniu robdt uporzadkowat stanowisko, odpady umiescit w pojemniku na odpady

E@Zaminator ... ..o

imig i nazwisko
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