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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét zbrojarskich i betoniarskich
Oznaczenie arkusza: B.16-01-21.01-SG

Oznaczenie kwalifikaciji: B.16
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Strona2z 6



Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Przygotowane do montazu prety zbrojeniowe
Uwaga: Rezultat nalezy ocenic¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN gotowosci do oceny

1

Wszystkie prety sg oczyszczone

2 |Przygotowywane sg 2 pret proste ze stali zebrowanej @10 (nr 3)

3 |Prety @10 (nr 3) majg dlugos¢ 1000 + 5mm

4 |Przygotowane jest 6 strzemion (nr 2) ze stali gtadkiej @6

5 |Szerokos¢ kazdego przygotowanego strzemiona jest rowna 300 £5 mm

6 |Wysokos¢ kazdego przygotowanego strzemiona jest réwna 400 £5 mm

7 |Dlugoé¢ gérnych bokdéw kazdego przygotowanego strzemiona jest rowna 225 £5 mm
8 |Haki kazdego przygotowanego strzemiona majg dtugos¢ 80 £5 mm

9 |Co najmniej 4 strzemiona majg ksztalt prostokata

10 |Wszystkie strzemiona posiadajg po dwa haki proste
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Numer
stanowiska

Rezultat 2. Zmontowany szkielet zbrojenia

1

Zbrojenie podtuzne belki sktada sie z 2 pretow @10 (nr 3) i 4 pretéw @8 (nr 1)

2

Prety podtuzne @10 (nr 3) umieszczone sg w dolnych narozach wszystkich strzemion

Dwa prety podtuzne @8 (nr 1) umieszczone sg w gornych narozach wszystkich strzemion

Dwa prety podtuzne @8 (nr 1) umieszczone sg wewnatrz hakow wszystkich strzemion — zgodnie z rysunkiem belki Zelbetowej
w przekroju poprzecznym zatgczonym na konhcu arkusza

Wszystkie strzemiona zamontowane sg pionowo, dopuszczalna odchytka od kierunku pionowego £5 mm

Wszystkie strzemiona powigzane sg na kazdym skrzyzowaniu z pretami podtuznymi @10 (nr 3) i @8 (nr 1)

Wszystkie strzemiona powigzane sg weztem dwurzedowym

Strzemiona utozone sg w rozstawie co 150 mm £10 mm

9

Skrajne strzemiona zamontowane sg w odlegtosci 125 mm +10 mm od poczatku pretéw podtuznych

10

Szkielet zbrojenia stanowi sztywng catosé, poszczegodine prety sg stabilnie zamocowane

Rezultat 3. Szkielet zbrojenia utozony w deskowaniu

1

Szkielet zbrojenia utozony jest na podktadkach dystansowych

2

Podkfadki dystansowe zapewniajg otulenie zbrojenia 20 mm od $cian pionowych deskowania z dopuszczalng odchytkg +10 mm

Podkiadki dystansowe zapewniajg otulenie zbrojenia 20 mm od dolnej Sciany deskowania z dopuszczalng odchytkg +10 mm

Podkfadki dystansowe sg rozmieszczone tak, ze przy kazdej krawedzi sg minimum dwie sztuki

Podkfadki dystansowe sg rozmieszczone w rozstawie nie wiekszym niz 0,5 m
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Numer
stanowiska

Przebieg 1. Przebieg wykonania zbrojenia belki zelbetowej

Zdajacy:

1

podczas czyszczenia stali zbrojeniowej miat zatozone rekawice i okulary ochronne

2

podczas ciecia pretow miat zatozone rekawice i okulary ochronne

postugiwat sie nozycami zgodnie z ich przeznaczeniem i instrukcjg obstugi

podczas giecia pretéw miat zatozone rekawice ochronne

postugiwat sie urzgdzeniami do giecia zgodnie z ich przeznaczeniem i instrukcjg obstugi

po zakonczeniu robot uporzgdkowat stanowisko, a odpady umiescit w pojemniku na odpady

utrzymywat porzadek na stanowisku pracy podczas wykonywania pracy

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Rysunek konstrukcyjny belki zelbetowej

Przekroj podtuzny belki (fragment)
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