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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu
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Nazwa kwalifikacji: Organizacja robot zwiazanych z budowsg i eksploatacj g sieci gazowych
Oznaczenie arkusza: B.23-01-14.05

Oznaczenie kwalifikacji: B.23

Numer zadania: 01

Wypefnia egzaminator

Kod egzaminatora Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska

Data egzaminu

Dziern Miesigc Rok

Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Zmiana

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcey spefnif
kryteriumalbo N, jezeli
nie spefnif

Rezultat 1: Parametry techniczne gazociagu r ozdzielczego

1

Zapisane obciazenie obliczeniowe o wartosci: Q= 72,7+ 63 m°/ h

2

Dobrana srednica odpowiednia do obliczonego obciazenia

3

Zapisana srednica gazociagu PE 100 SDR 17,6: DN 90

Rezultat 2: Parametry zgr zewania doczotowego rur z PE

1

Zapisana sita docisku przy ogrzewaniu wstgpnym — 208 N

Zapisany catkowity czas chtodzenia zgrzeiny — 14 minut

Zapisana koncowa wartos¢ sity docisku przy zgrzewaniu — 208 N

4

Zapisana maksymal na szerokos¢ wyptywki — 5,2 mm

Rezultat 3: Wykonany odcinek sieci gazowej z rur PE100 SDR 17,6

Odcinek jest wykonany jest z rur PE100 SDR 17,6 DN 90

Wykonany odcinek ma diugos¢: 100 £1,0 cm

Potaczenie wykonane osiowo

Zagiebienie pomigdzy watkami wyptywki jest powyzej zewngtrznych powierzchni taczonych rur

Przesuni¢cie scianek taczonych elementow nie przekracza 10% grubosci scianki = 0,52 mm

Wateczki wyptywki sa symetryczne po catym obwodzie rury

Szerokos¢ wyptywki wynosi od 3,5 mm do 5,2 mm

Zgrzew oznaczony data wykonania

Ol |IN|oOOfO || W|IN|PF

Zgrzew oznaczony numerem PESEL zdajacego
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Przebieg 1: Przebieg zgr zewania doczotowego rur

1 |Umocowat stabilnie rury w uchwytach montazowych zgrzewarki

Oczyscit alkoholem izopropylowym powierzchnie ptyty grzejngj, rury po wewnetrzngj i zewnetrznej stronie oraz cata powierzchnie

2 czotowsa rur

3 | Frezowat czotarur do uzyskaniajednolitej ciagte) tasmy i podczas frezowania miat zatozone okulary ochronne

Umiescit ptyte grzejna, miedzy rurami, gdy jg temperatura wynosita 210°C + 10°C

Dosunat rury do plyty grzejnej i ustawit site docisku przy ogrzewaniu wstepnym 208 N lub ustawit parametry na zgrzewarce

5 (Srednicg DN 90 grubos¢ scianki 5,2 mm) i uzyskat wyptywke okoto 1 mm

6 |Po uzyskaniu wyptywki okoto 1 mm, zmnigjszyt site docisku do O N i odczekat czas dogrzewania 52 s

7 | Rozsunat zgrzewane elementy i wyjat ptyte grzejna, a nastepnie potaczyt jew czasie nie dtuzszymniz 5 s

8 | Docisnat dosunigte elementy, zwigkszajac jednostajnie cisnienie do wartosci 208 N w czasie nie dtuzszymniz 5 s
9 |Studzit potaczenie pod naciskiem zgrzewania do stwardnienia wyptywki od 1 do 2 minut

10 | Po wykonaniu zadania uporzadkowat stanowisko pracy i posegregowat odpady

Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl
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