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Nazwa Organizowanie robét zwigzanych z budowg i utrzymaniem drég kolejowych
kwalifikacji:
Oznaczenie B.28
kwalifikacji:
Numer 1
zadania:
Kod B.28-01-15.08
arkusza:
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R1 Rezultat 1. Wykaz czynnosci technologicznych niezbednych do wykonania
: naprawy nawierzchni
R11 Zamkniecie toru, osygnalizowanie miejsca roboét, oraz dostarczenie potrzebnych materiatow
nawierzchniowych
R.1.2 Odkrecenie srub tubkowych i zdjecie tubkéw
R.1.3 Odkrecenie Srub stopowych mocujgcych wymieniane szyn
R.1.4 Zdjecie wymienianych szyn
R.1.5 Nasuniecie przesunietych podktadéw, wymiana przektadek podszynowych
R.1.6 Ustawienie szyn na przektadkach
R17 Posmarowanie smarem komor tfubkowych szyn, tubkdw, srub tfubkowych, zatozenie tubkoéw,
o dokrecenie $rub tubkowych
R.1.8 Przymocowanie szyn srubami stopowymi
R.1.9 Sprawdzenie szerokosci toru w miejscu wymiany
R.1.10 Uporzgdkowanie miejsca robét, zdjecie sygnalizowania
R.2 Rezultat 2. Zestawienie iloSciowe niezbednych materiatéw nawierzchniowych
R.2.1 Szyny kolejowe typ S60-12,132 t
R.2.2 tubki do szyn ptaskie £60 — 16 szt.
R.2.3 Pierscienie sprezyste podwdjne — 32 szt.
R.2.4 Sruby tubkowe Stb-1-150 — 32 szt.
R.2.5 tapki do szyn tpa2 — 640 szt.
R.2.6 Pierscienie sprezyste podwodjne — 1280 szt.
R.2.7 Pierscienie sprezyste potréjne — 640 szt.
R.2.8 Przektadki topolowe Ptal — 320 szt.
R.2.9 Sruby stopowe Ssb 16-75 — 640 szt.
R.2.10 Wkrety do podktaddw typ 60 A — 1280 szt.
R.3 Rezultat 3. Opis zabezpieczenia miejsca robot podczas naprawy
R.3.1 Zamkniecie toru nr 3
R.3.2 Ostoniecie toru nr 3 z obu kierunkéw tarczg zatrzymania D1
R.3.3 Umieszczenie tarcz w osi toru
R3.4 Umieszczenie tarcz na wysokosci ukresu rozjazddw ograniczajgcych tor nr 3 lub w odlegtosci
T 100 m od miejsca robot
R.4 Rezultat 4. Wykaz elementdéw ztgcza szynowego podpartego
R.4.1 szyna
R.4.2 tubek
R.4.3 Sruba tubkowa
R.4.4 podktad kolejowy
R.4.5 Sruba stopowa
R.4.6 wkret
R.4.7 pierscien sprezysty
R.4.8 Sruba tgczaca podktady
R.4.9 podktadka zebrowa
R.4.10 tapka
RS Rezultat 5. Wykaz wartos$ci wymaganych luzéw w stykach szyn dla
' temperatury szyny od 16 do 25 °C
R.5.1 Luz w stykach szyn wynosi: dla temp. 16-20°C — 6 mm
R.5.2 Luz w stykach szyn wynosi: dla temp. 21-25°C — 4 mm




