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Nazwa

Organizacja i kontrolowanie rob6t budowlanych

kwalifikacj:
caitiaci, B33
Numer zadania: Q1
Kod arkusza: B.33-01-01 zo
Lp Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
' (Dopuszczalne sg inne zapisy poprawne merytorycznie)
R.1 Rezultat 1: Zestawienie stali zbrojeniowej dla  podci agu
Zdajgcy obliczyt i zapisat: (masy pretéw z doktadnoscig do trzeciego miejsca po przecinku w
rezultatach R.1.4, R.1.5)
R.1.1 Podciag: taczmg diugasé¢ pretéw [m] g€ - 93,60 lub 93,
R.1.2 dczmg dhugasé pretéw [m] 216 - 71,4¢
R.1.3 masl m peta@b6 - 0,222, g16-1,5
R.1.4 maspretow [t] g€ - 0,021+ 0,001 (M1
R.1.5 maspretow [t] 1€-0,113 + 0,001 (M2
R.2 Rezultat 2: Przedmiar robot
Zdajgcy zapisat: (z doktadnoscig do trzeciego miejsca po przecinku w rezultacie R.2.3)
R21 przygotowanie i montaz zbrojenia dla podciagu:
o - podstaw KNR 2-02, tablica 0290, kolumna 01 i 0%przynajmniej jedna kolumn
R.2.2 - stal klas A-0, @6,stal klas' A-lll, 16
R.2.3 -ilo$¢: wartosci przyj ete z zestawienia sta M1, M2 lub tacznie M = M1 + M2
R2.4 wykonanie podcagu:
o - podstaw KNR 2-02, tablica 0210, kolumna 0
R.2.5 -dziatanie prowadzce do obliczenia ohjtosci podciagu np. (0,45 x 0,35 x 8,0
R.2.6 -ilos¢ -1,26(1lub 1,26 (P1
R2.7 wykonanie zeber:
o - podstawdKNR 2-02, tablica 0210, kolumna 03
R.2.8 -dziatanie prowadzce do obliczenia objtosci zeber np. 3 x (0,30 x 0,25 x 6,(
R.2.9 - ilaé¢ - 1,350lub 1,35 (P2)
R.2.10 |jednostki miary: odpowiednit m®
R.3 Rezultat 3: Zapotrzebowanie na materialy podstawowe do wykonania podci agu
Zdajagcy zapisat: (wartosci obliczone na podstawie zestawienia stali, wkasnych przedmiar6w i
przyjetych przez zdajgcego kolumn z KNR)
R.3.1 prety klasy A-O (lub gtadkie) @6 i prty klasy A-lll (lub zebrowane) g1
R.3.2 |obliczenie ilgci pretéw o$rednicy do g% 1,002 x M!
R.3.3 |obliczenie ilgci pretéw oérednicy 16 i wikszej -1,020 x MZ
R.3.4 beton zwykly (mieszanka betonowa) z kruszywa natutaego C25/3C
R.3.5 obliczenie ilgci betonu (mieszanki betonowt 1,020 x P.
R.3.6 |drewno okggte na stemple0,163 x P:
R.3.7 |deski iglaste obrzynane gr. 25 mm, kl. 10,237 x P:
R.3.8 [deskiiglaste obrzynane gr. 38 mm, kl. 10,245 x P:
R.3.9 |gwozdzie budowlane okgte, gote -2,70 x P:
R.3.10. |jednostki miary dla obliczonych materiatéw odpowitd t, m*, kg
R.4 Rezultat 4: Zapotrzebowanie na materialty podstawowe do wykonania zeber
Zdajgcy zapisat: (wartsci obliczone na podstawie zestawienia stali, wtabryrzedmiaréw
przyjetych przez zdagego kolumn z KNR)
R.4.1 beton zwykly (mieszanka betonowa) z kruszywa natutaego C25/3C
R.4.2  |obliczenie ilgci betonu (mieszanki betonowe 1,020 x P,
R.4.3 |drewno okagte na stemple 0,276 x P:
R.4.4 |deskiiglaste obrzynane gr. 25 mm, kl. 10,431 x P:
R.4.5 |deskiiglaste obrzynane gr. 38 mm, kl. 0,382 x P:
R.4.6 |gwozdzie budowlane okgle, gote 4,50 x P2
R.4.7 |jednostki miary dla obliczonych materiatow odpowied m®, kg
R.5 Rezultat 5: Harmonogram ogdiny robot - cz ~ es¢é analityczna
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Zdajgcy wpisat: (z doktadnoscig do trzeciego miejsca po przecinku)
Uwaga: dopuszcza sie wartosci obliczone na podstawie wtasnych przedmiaréw i obliczen z
wyjgtkiem rezultatéw R.5.5 i R.5.7)

w kolumnie 3 dla przygotowania i monta zbrojenia podagu, wykonania podggu i

Rs1 wykonaniazebra przyta z przedmiaru jednostk
R5o W kolumnie 4 dla przygotowania i monta zbrojenia podagu, wykonania podggu i
o wykonaniazebra przyta z przedmiaru lub zestawienia stali zbrojeniowajdlrobd
rs3 |V kolumnie 5 - metody wykonania rob6t oraz zastosoane narzdzia i sprzet:
przygotowanie i montazbrojenia - ¢cznie za pomagprasciarki, gietarki i nazyc do petéw
w kolumnie 5 - metody wykonania robét oraz zastosoane narzdzia i sprzet:
R.5.4  |wykonanie podeigu - kcznie
wykonaniezeber - gcznie
w kolumnie 6 - normy wydajnadsci dziennej(co najmniejtrzy poprawne wynik
przygotowanie i montazbrojenia podeigu -0,224 i 0,187
R.55 |wykonanie podeaigu -0,510 (lub 0,51)
przygotowanie i montazbrojeniazeber 0,224 i 0,187
wykonaniezeber -0,29¢
w kolumnie 7 - pracochtonndé¢ robét (co najmniejrzy poprawne wyniki)
przygotowanie i montazbrojenia podeigu -0,094 i 0,604
R.5.6 . .
wykonanie podeigu -2,471
wykonaniezeber -4,56
w kolumnie 8 - liczbe robotnikow
przygotowanie i montazbrojenia podeaigu -1
R.5.7 |wykonanie podeigu -2
przygotowanie i montazbrojeniazeber -1
wykonaniezeber -2
w kolumnie 9 - wyliczorg liczbe dni pracy (co najmniejdwa poprawne wyniki)
przygotowanie i montazbrojenia podeigu -0,094 i 0,604 lub razem 0,698
R.5.8 . .
wykonanie podeaigu -1,236
wykonaniezeber -2,281
w kolumnie 10 - przyjeta liczbe dni pracy, wynikajaca z zaokraglenia w gére wartosci
wyliczonej w kolumnie 9
R.5.9 [|przygotowanie i montazbrojenia podagu -1
wykonanie podeigu -2
wykonaniezeber -3
R.6 Rezultat 6: Harmonogram ogoélny robét - cz ~ e$¢€ graficzna
Zdajgcy zaznaczyt na podstawie wykonanych w czesci analitycznej obliczen:
dni robocze w poszczegoélnych wierszach liniamgigimi poziomymi, albo znakiem "X",
R.6.1 |albo zamalowaniem (zakreskowaniem) kratki, alb@pmpisanie w kratki przgfej liczby
robotnikow
R.6.2 |czas wykonania zbrojenia podgu zgodny z zapisanym w kolumnie
R.6.3 |czas wykonania podgju zgodny z zapisanym w kolumnie
R.6.4 |czas wykonaniaeber zgodny z zapisanym w kolumnie
R.6.5 |wszystkie prace wykonane bez przerw technologidznyc




