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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie rob6t montazowych, okladzinowych i wykonczeniowych
Oznaczenie arkusza: BD.04-01-20.01-SG

Oznaczenie kwalifikacji: BD.04
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG
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Egzaminatorze!

- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

— Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okrgegowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowos$ciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepisoOw bezpieczenstwa i1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Przyciete plytki

1

Krawedzie cigcia obydwu ptytek tworza kat prosty z ich poziomymi krawgdziami

2

Krawedzie cigcia ptytek w linii proste;j

3

Krawedzie cigcia ptytek nie sa wyszczerbione

4

Przyciete plytki nie sa popekane

Rezultat 2. Okladzina ceramiczna

Dolna krawedz oktadziny w odlegtosci 300 mm od podtogi £10 mm

Lewa krawedz oktadziny w odleglosci 380 mm od lewego naroznika £10 mm

Szerokos¢ oktadziny w najszerszym miejscu wynosi 932 mm £10 mm

Uktad ptytek wykonany zgodnie z rysunkiem

Cigte krawedzie dwoch plytek znajduja si¢ na zewnatrz oktadziny

Dolna i gorna krawedz oktadziny wykonana w poziomie £2 mm/1 m

Lewa krawedz oktadziny wykonana w pionie +£2 mm/1 m

Lewa krawedz oktadziny wykonana w linii prostej 3 mm/1 m w jednym miejscu

Szeroko$¢ spoin migdzy ptytkami wynosi 3 mm £1 mm

10

Powierzchnia oktadziny oraz spoiny nie sg zabrudzone zaprawa klejowa
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Numer

stanowiska

Rezultat 3. Listwa wykonczeniowa

1

Listwa wykonczeniowa zamontowana w migjscu zgodnym z rysunkiem

2

Listwa wykonczeniowa zamontowana na catej wysokosci oktadziny

Listwa wykonczeniowa nie wystaje poza oktadzing

Listwa wykonczeniowa zamontowana w pionie +2 mm/1 m

5

Listwa wykonczeniowa zamontowana w linii prostej £3 mm/1 m w jednym miejscu

6

Listwa wykonczeniowa nie jest zabrudzona klejem

Przebieg 1. Przycinanie plytek

Zdajgcy:

1

przycinat plytki gilotyng do plytek

2

szlifowat cigte krawedzie plytek kamieniem szlifierskim

podczas cigcia plytek miat zatozone rgkawice i okulary ochronne

podczas szlifowania krawedzi ptytek miat zatozone rekawice 1 okulary ochronne
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Numer

stanowiska

Przebieg 2. Wykonywanie okladziny z listwa wykonczeniowa

Zdajgcy:

1 |przygotowat zaprawe klejowa metoda mechaniczng zgodnie z instrukcja producenta

2 |podczas mieszania kleju miat zalozone rekawice i okulary ochronne

3 |przycinat listwe wykonczeniowa pita brzeszczotowa

4 |po zakonczeniu prac oczyscit narzedzia i sprzet

5 |po zakonczeniu prac uporzadkowat stanowisko, a odpady umiescit w pojemnikach na odpady

E@Zaminator ... ..o

imig i nazwisko
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Granica stanowiska

cate

plytka ciemna
cieta

plytki ciemne

403

A

plytki jasne
cate

listwa
wykonczeniowa

1262
(5 rzedow)

'\ spoiny poziome

ptytka jasna i pionowe 3,0 mm
cieta
380 932 3
» on
PODLOGA
Wymiary podano w [mm]

Rysunek przedstawiajacy widok okladziny ceramicznej
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