CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie roboét zbrojarskich i betoniarskich
Oznaczenie kwallifikacji: BD.12

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. BD.12-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i nhumer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$é
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj zbrojenie zelbetowej belki nadprozowej zgodnie z warunkami technicznych wykonania i odbioru
robét zbrojarskich, rysunkiem konstrukcyjnym oraz zestawieniem stali zbrojeniowe;.

Oczys¢, dotnij i przygotuj prety zbrojeniowe nr 1 i nr 3 w liczbie oraz o wymiarach i ksztaltach zgodnych
z rysunkiem konstrukcyjnym oraz zestawieniem stali zbrojeniowej. Prety zbrojeniowe nr 2 ze stali zebrowane;j
sg juz dociete do wymiaru 1620 mm.

Po przygotowaniu pretow zbrojeniowych zgto$ przez podniesienie reki gotowos¢ do oceny. Po uzyskaniu
zgody mozesz przystgpi¢ do kontynuowania prac.

Zmontuj przygotowane prety w szkielet zbrojeniowy za pomocg drutu wigzatkowego, stosujgc do potagczen
wezly zbrojarskie krzyzowe na kazdym skrzyzowaniu. Gotowy szkielet zbrojeniowy ustaw w przygotowanym
na stanowisku egzaminacyjnym deskowaniu, zachowujgc odpowiednig grubosé warstwy otulenia pretow.

Prace wykonaj zgodnie z technologig robét zbrojarskich na stanowisku wyposazonym w niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet. Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bezpieczehstwa i higieny pracy,
przepiséw przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

Po ukonczeniu zadania oczys¢ uzywane narzedzia, uporzadkuj stanowisko pracy, a odpady umiesé
w pojemniku na odpady budowlane.

Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét zbrojarskich
(wycigg)
1. Wszystkie prety przed ich uzyciem nalezy oczysci¢ z luznych ptatkdéw rdzy, kurzu i btota.

2. Podczas odmierzania dtugo$ci pretow gietych nalezy uwzgledni¢ ich wydtuzenie wskutek giecia wedtug
danych zawartych w przedstawionej tabeli:

Wydtuzenie pretéw stalowych wskutek giecia [cm]
Srednica preta [mm] Kat odgiecia
180° 135° 90° 45°
6 1,0 1,0 0,5 -
8 1,0 1,0 1,0 -
10 1,5 1,0 1,0 0,5
12 1,5 1,5 1,0 0,5

3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia:
- w dtugosciach pretow i odcinkéw pretow £5 mm,
- w dtugosciach odcinkdw strzemion £5 mm,
- wrozstawie pretow przy @ <20 mm 10 mm,
- w grubosci warstwy otulajgcej prety +10 mm,
- odchylenie strzemion od kierunku pionowego £5 mm.
4. Zalecana liczba elementéw dystansowych:
- dla pretow @ 10 mm zalecany réwnomierny rozstaw elementéw dystansowych < 0,5m, w liczbie
co najmniej 2 elementy przy kazdej krawedzi deskowania,
- dla pretow @ 12 mm zalecany rownomierny rozstaw elementéw dystansowych < 1,0m, w liczbie
co najmniej 2 elementy przy kazdej krawedzi deskowania.
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Rysunek 1. Przekréj podtuzny belki nadprozowej
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Rysunek 2. Przekrdj A-A belki nadprozowej
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ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ

Dlugo?é ]pretéw
- . x Liczba pretéw il
p:\:;rt ] Sred[\r;cr?]]preta Dlug[or:; ]preta W el[esr;]t(.a]ncie B500B
a6 @10 912
1 10 1620 4 6,48
2 12 1620 4 6,48
3 6 1440 10 14,40
taczna dtugosc¢ pretow [m] 14,40 6,48 6,48
Masa 1 m preta [kg] 0,222 0,617 0,888
Masa pretéw wg srednic [kg] 3,197 3,998 5,754

taczna masa catkowita wszystkich pretow [kg]

12,949

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 3 rezultaty:

— prety zbrojeniowe przygotowane do montazu,
— zmontowany szkielet zbrojeniowy belki nadprozowej,
— szkielet zbrojeniowy belki nadprozowej utozony w deskowaniu

oraz
przebieg wykonania zbrojenia belki nadprozowe;.
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