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EGZAMINACYJNA

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét zbrojarskich i betoniarskich
Oznaczenie arkusza: BD.12-01-21.01-SG

Oznaczenie kwalifikacji: BD.12
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypetnia egzaminator

Numer PESEL zdajgcego*

Dzien

Miesigc

Rok

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Prety przygotowane do montazu szkieletu zbrojeniowego
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny.
Po dokonaniu oceny nalezy poinformowac zdajgcego, aby przystapit do wykonywania dalszych prac

Przygotowanych 6 pretéw &8

Przygotowanych 5 pretow &6

Wszystkie prety @8 posiadajg po obu stronach pétokragte haki

Dlugosc¢ odcinkdéw prostych pretéw @8 wynosi 1000 mm, dopuszczalna odchytka £5 mm

Dlugos¢ hakow pretow @8 wynosi 70 mm, dopuszczalna odchytka £5 mm

Dtugos¢ pretéw @6 wynosi 750 mm, dopuszczalna odchytka £5 mm
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Wszystkie prety oczyszczone, bez luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota

Rezultat 2. Zmontowany szkielet zbrojeniowy plyty prefabrykowanej
Uwaga: Rezultat nalezy ocenic po wyjeciu szkieletu zbrojenia z deskowania.

1 |Zbrojenie dolne szkieletu sktada sie z 6 pretow @8

Zbrojenie goérne szkieletu skfada sie z 5 pretéw 6

Prety potgczone drutem wigzatkowym w kazdym weZle szkieletu

Wszystkie potgczenia wykonane na wezet prosty

Prety we wszystkich weztach przylegajg do siebie

Rozstaw pretow @8 wynosi 145 mm 10 mm

Rozstaw pretow @6 wynosi 243 mm 10 mm

Skrajne prety @6 utozone sa w hakach
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Szkielet zbrojeniowy stanowi sztywng cato$é, cechy geometryczne niezmienne

—_
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Haki wszystkich pretow @8 w szkielecie sg skierowane ku gorze
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Szkielet zbrojeniowy ptyty prefabrykowanej utozony w deskowaniu

1

Szkielet utozony w deskowaniu na podktadkach dystansowych

2

Odlegtos¢ skrajnych pretéw @8 od ptaszczyzny pionowej deskowania wynosi 25 mm, dopuszczalna odchytka +5 mm

Odlegtos¢ skrajnych pretéw @6 od ptaszczyzny pionowej deskowania wynosi 25 mm, dopuszczalna odchytka +5 mm

Podktadki dystansowe zapewniajg otulenie pretéw 25 mm od ptaszczyzny poziomej deskowania, dopuszczalna odchytka +5 mm

5

Rozstaw podktadek dystansowych nie wiekszy niz 0,5 m

6

Liczba zastosowanych podktadek dystansowych w szkielecie zbrojeniowym - co najmniej 4 szt.

Prz

Zdajgcy:

ebieg 1: Wykonanie zbrojenia plyty prefabrykowanej

1

podczas czyszczenia stali zbrojeniowej miat zatozone rekawice i okulary ochronne

postugiwat sie nozycami w sposob bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem

postugiwat sie narzedziami i sprzetem do giecia w sposob bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem

2
3
4

wigzat zbrojenie obcgzkami i/lub kluczem zbrojarskim

(@]

podczas ciecia stali zbrojeniowej miat zatozone rekawice i okulary ochronne

podczas giecia stali zbrojeniowej miat zatozone rekawice ochronne

utrzymywat porzgdek na stanowisku pracy podczas wykonywania pracy

po zakonczeniu pracy uporzgdkowat stanowisko prac, odpady umiescit w pojemniku

EQZaminator ... ..o e e

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek konstrukcyjny zbrojenia zelbetowej ptyty prefabrykowanej
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ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ

Dtugos¢ pretow
} Liczba pretow [m]
Srednica preta Dtugosc preta | m
Nr preta w elemencie
[mm] [m] BSt500S
[szt.]
@6 @8
1 8 1,14 6 6,84
2 6 0,75 5 3,75
taczna dtugosé pretéw [m] 3,75 6,84
Masa 1 m [kg] 0,222 0,395
Masa pretédw wg srednic [kg] 0,83 2,70
taczna masa catkowita wszystkich pretéw [kg] 3,53
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