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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Prety zbrojeniowe przygotowane do montazu

Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny.
Po dokonaniu oceny nalezy poinformowac zdajgcego, aby przystgpit do wykonywania dalszych prac.

1

Przygotowanych 10 pretéw odgietych ze stali gtadkiej @6 (prety Nr 2)

Dtugosc¢ pionowego odcinka wszystkich pretow Nr 2 wynosi 150 mm +£5 mm

Dtugosc¢ poziomego odcinka wszystkich pretéw Nr 2 wynosi 80 mm £5 mm

Wszystkie prety Nr 2 sg odgiete pod katem prostym

2
3
4
5

Wszystkie prety oczyszczone, bez luznych ptatkdw rdzy, piasku i bfota

Rezultat 2: Zmontowany szkielet zbrojeniowy belki nadprozowej

Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po wyjeciu szkieletu zbrojeniowego z deskowania. Najpierw dokonac oceny rezultatu 3.

1

Zbrojenie podtuzne dolne sktada sie z dwdch pretdw prostych ze stali zebrowanej @10 (prety Nr 1)

Prety zbrojenia podiuznego dolnego utozone w rozstawie 60 mm +10 mm

Zbrojenie podtuzne boczne sktada sie z trzech pretow prostych ze stali zebrowanej @10 (prety Nr 1)

Prety zbrojenia podtuznego bocznego utozone w rozstawie 60 mm £10 mm

Rozstaw pretow Nr 2 wynosi 100 mm £10 mm

Skrajne prety Nr 2 zamontowane w odlegto$ci 30 mm £10 mm od kohcow pretéw Nr 1

Kazdy pret Nr 2 jest potgczony ze wszystkimi pretami Nr 1

Wszystkie potgczenia wykonane na wezet zbrojarski podwdéjny (dwurzedowy)

© 0| N OO |lOo || |DN

Wszystkie prety Nr 2 sg zamontowane pionowo, dopuszczalna odchytka od kierunku pionowego +5 mm

—_
o

Szkielet nie zmienia ksztattu, jest sztywny i stabilny
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Szkielet zbrojeniowy belki nadprozowej utozony w deskowaniu

1

Szkielet zbrojeniowy utozony w deskowaniu na podktadkach dystansowych

Odlegtos¢ zbrojenia podtuznego od $cian bocznych deskowania wynosi 20 mm, dopuszczalna odchytka +5 mm

Odlegtos¢ zbrojenia podtuznego od podstawy deskowania wynosi 20 mm, dopuszczalna odchytka +5 mm

Rozstaw podktadek dystansowych jest nie wiekszy niz 0,5 m

2
3
4
5

Przy kazdej krawedzi deskowania umieszczone co najmniej 2 podktadki dystansowe

Rezultat 4: Obliczona objetosé bloczka betonowego

W tabeli 1 zapisane:

1

w kol. 01 - dtugosé [m]: 0,2

w kol. 02 - szerokos¢ [m]: 0,1

w kol. 03 - wysokos¢ [m]: 0,08

2
3
4

w kol. 04 - objetos¢ [m3]: 0,0016
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Numer
stanowiska

Rezultat 5: Obliczone i odwazone ilosci skltadnikéw mieszanki betonowej

W tabeli 2 zapisane:

1 W kol. 01 - ilo$¢ sktadnikéw do wykonania 1 m® mieszanki betonowej w [g]: cement - 300 000; piasek - 800 000;
zwir - 1 150 000; woda - 150 000

w kol. 02 - ilo$¢ cementu do wykonania bloczka betonowego (bez naddatku) w [g]: 480

w kol. 02 - ilo$¢ zwiru do wykonania bloczka betonowego (bez naddatku) w [g]: 1 840

2
3 |w kol. 02 - ilos¢ piasku do wykonania bloczka betonowego (bez naddatku) w [g]: 1 280
4
5

w kol. 02 - ilos¢ wody do wykonania bloczka betonowego (bez naddatku) w [g]: 240

w kol. 03 - naddatek skfadnikow (10% masy) w [g]: cement - 48; piasek - 128; zwir - 184; woda - 24
6 |lub zaokrgglone w gore do liczby catkowitej wartoSci wynikajgce z dziatania: 10% - (wartoSc¢ zapisana w kol. 02) odpowiednio
dla kazdego sktadnika

w kol. 04 - ilos¢ sktadnikow do wykonania bloczka betonowego (z naddatkiem) w [g]: cement - 528; piasek - 1 408,

zwir - 2 024, woda - 264

lub zaokraglone w gére do liczby catkowitej wartosci wynikajgce z dziatania: (warto$¢ zapisana w kol. 02) + (warto$¢ zapisana
w kol. 03) odpowiednio dla kazdego sktadnika

Na stanowisku egzaminacyjnym:
Uwaga! Egzaminator przed dokonaniem oceny wazy przygotowane przez zdajgcych sktadniki mieszanki betonowej, z doktadnoscig do 1 g.
Masy sktadnikow zapisuje w tabeli A w formularzu zasad oceniania.

8 |w odpowiednio opisanych pojemnikach umieszczone odwazone wszystkie sktadniki mieszanki betonowe;j

g [masa cementu: 528 g £5 g lub masa cementu zgodna z zapisang w tabeli 2, kol. 04, z doktadno$cig +1%
masa wody: 264 g +3 g lub masa wody zgodna z zapisang w tabeli 2, kol. 04, z doktadnoscig +1%

10|masa piasku: 1 408 g +42 g lub masa piasku zgodna z zapisang w tabeli 2, kol. 04, z doktadnoscig +3%
masa zwiru: 2 024 g +61 g lub masa zwiru zgodna z zapisang w tabeli 2, kol. 04, z doktadnoscig +3%

Strona5z7




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie zbrojenia belki nadprozowej

Zdajgcy:

1

oczyscit prety zbrojeniowe szczotkg druciang

postugiwat sie nozycami w sposéb bezpieczny oraz zgodnie z ich przeznaczeniem

postugiwat sie narzedziami i sprzetem do giecia w sposéb bezpieczny oraz zgodnie z ich przeznaczeniem

wigzat zbrojenie cegami

miat zatozone rekawice ochronne i okulary ochronne podczas czyszczenia pretow zbrojeniowych

miat zatozone rekawice ochronne i okulary ochronne podczas cigcia pretéw zbrojeniowych

miat zatozone rekawice ochronne podczas giecia i montazu pretéw zbrojeniowych

utrzymywat porzadek na stanowisku pracy podczas wykonywania zbrojenia

Ol N[O | M| O|DN

po zakonczeniu pracy uporzgdkowat stanowisko robét zbrojarskich, odpady umiescit w odpowiednim pojemniku

Przebieg 2: Odmierzanie skladnikéw mieszanki betonowej

Zdajgcy:

1

do odmierzania sktadnikow mieszanki betonowej uzyt wagi

miat zatozone rekawice ochronne, okulary ochronne i maske przeciwpytowg podczas odmierzania cementu

utrzymywat porzadek na stanowisku pracy podczas dozowania sktadnikdw mieszanki betonowe;j

2
3
4

oczyscit uzywane narzedzia oraz uporzgdkowat stanowisko robét betoniarskich

EQzaminator ... ..o e e,

imig i nazwisko
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Nr 1210 Nr 2 1026
S L=960 mm\% lpl L=230 mm \
I \ |
A \, Tabela A. Masy sktadnikéw mieszanki betonowej
ol o \\ przygotowanych przez zdajacych
2| 2
\ Numer Masa Masa Masa Masa
I stanowiska cementu piasku 0-2mm | Zwiru 2-16 mm wody
2 N zdajacego o o ) ol
B 20,30, 9x100 30,, 20
) AA A a4
§ . 1000 .
£
ks Nr14@10 L=960 mm
PRZEKROJ A-A
N
= 60 Nr 1 2@10 L=960 mm
gR Nr 2 1096
I Nr2 @6 L=230 mm L=230 mm
o| 8 éNr‘l 2910 L=960 mm .
LY o -
(o]
o
| E.{ ]
* 80
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20 80 ,.,20 Beton C20/25
120 Stal RB400 - @10
f— Stal St0S-b - @6

Otulenie - 20 mm

Rysunek konstrukcyjny zelbetowej belki nadprozowej
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