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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét zbrojarskich i betoniarskich

Oznaczenie arkusza: BUD.01-01-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: BUD.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowane do montazu prety zbrojeniowe

Uwaga: Rezultat nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny.
Po dokonaniu oceny nalezy poinformowac zdajgcego, aby przystgpit do wykonywania dalszych prac.

1

Wszystkie prety @6 sg wolne od zanieczyszczen

Przygotowanych jest 7 odgietych pretow Nr 2 ze stali zebrowanej

Dtugos¢ pionowych odcinkéw pretow Nr 2 wynosi 96 mm £5 mm

Dtugosc¢ poziomych odcinkow pretow Nr 2 wynosi 460 mm 5 mm

2
3
4
5

Wszystkie prety Nr 2 posiadajg odgiecia pod kgtem prostym

Rezultat 2: Zmontowany szkielet zbrojeniowy zelbetowej ptyty korytkowej

Uwaga: Rezultat nalezy oceni¢ po wyjeciu szkieletu zbrojenia z deskowania. Najpierw dokonac oceny rezultatu 3.

1

Szkielet zbrojeniowy sktada sie z szesciu pretéw Nr 1 i siedmiu pretéw Nr 2

Ukfad pretow jest zgodny z rysunkiem

Rozstaw czterech pretéw Nr 1 wynosi 140 mm +10 mm

Rozstaw pretéw Nr 2 wynosi 150 mm £10 mm

Skrajne prety Nr 2 usytuowane w odlegtosci 30 mm +10 mm od koncow pretéw Nr 1

Na kazdym skrzyzowaniu pretow poprzecznych z pretami podtuznymi znajduje sie wezet zbrojarski

Wszystkie potgczenia wykonane na wezet podwaojny prosty (dwurzedowy)

Wszystkie prety Nr 1 sg zamontowane prostopadle do pretéw Nr 2
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Wszystkie prety w weztach przylegajg do siebie

—_
o

Szkielet zbrojeniowy nie zmienia ksztattu, jest sztywny oraz stabilny
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Szkielet zbrojeniowy zelbetowej ptyty korytkowej utozony w deskowaniu

1

Szkielet zbrojeniowy utozony w deskowaniu na podkfadkach dystansowych zapewniajgcych otulenie poziome

Podktadki dystansowe zapewniajg otulenie pretéw Nr 2 réwne 20 mm +5 mm od $ciany poziomej deskowania

Podktadki dystansowe zapewniajg otulenie pretdw Nr 2 rowne 20 mm +5 mm od $cian pionowych deskowania

Odlegtos¢ koncow pretow Nr 1 od pionowych $cian deskowania wynosi 20 mm +5 mm

Rozstaw podktadek dystansowych jest nie wigkszy niz 0,5 m
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Przy kazdej krawedzi deskowania umieszczone co najmniej 2 podktadki dystansowe

Rezultat 4: Odmierzone ilosci skltadnikéw mieszanki betonowej oraz przygotowana forma szescienna

Uwaga: Rezultat nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny.
Po dokonaniu oceny nalezy poinformowac zdajgcego, aby przystgpit do wykonywania dalszych prac.

1

W pojemniku opisanym Cement CEM Il 32,5 R przygotowany cement - masa cementu: 1299 g +13 g

W pojemniku opisanym Piasek 0-2 mm przygotowany piasek - masa piasku: 2 970 g +30 g

W pojemniku opisanym Zwir 2-16 mm przygotowany 2wir - masa zwiru: 3 527 g +35 g

W pojemniku opisanym Woda przygotowana woda - masa wody: 780 g +8 g

2
3
4
5

Forma szescienna posmarowana ptynem antyadhezyjnym

Rezultat 5: Wykonana i zageszczona mieszanka betonowa w formie szesciennej

1

Forma catkowicie wypetniona mieszankg betonowg

2

Powierzchnia mieszanki betonowej w formie jest wyréwnana - jednolita i gtadka
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie zbrojenia zelbetowej ptyty korytkowej

Zdajgcy:

1 |oczyscit prety za pomocg szczotki drucianej

docinat prety postugujgc sie nozycami recznymi

wykonat giecie pretow za pomocg gietarki

podczas ciecia i giecia pretdéw miat zatozone rekawice i okulary ochronne

do wigzania pretéw uzywat drutu wigzatkowego i cegow lub klucza

zachowat tad i porzadek na stanowisku podczas wykonywanych prac, po zakonczeniu robot oczyscit i uporzgdkowat narzedzia

N oo |~ O(DN

postugiwat sie narzedziami w sposéb bezpieczny i zgodny z przeznaczeniem

Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Strona5z7




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer
stanowiska

Przebieg 2: Wykonanie i zageszczenie mieszanki betonowej na prébke

Uwaga: Zdajgcy zgtasza gotowosc do wykonania zageszczenia mieszanki betonowej przez podniesienie reki.
Stolik wibracyjny znajduje sie w cze$ci wspoinej dla wszystkich zdajacych. Zdajgcy przystepuje do zageszczania mieszanki po uzyskaniu zgody.

Zdajgcy:

1 |do odmierzania sktadnikow mieszanki betonowej uzyt wagi

do wykonania mieszanki betonowej zastosowat mieszadto elektryczne

zagescit mieszanke betonowag w formie przy uzyciu stolika wibracyjnego

2
3 |przed rozpoczeciem mieszania dokonat probnego uruchomienia mieszadta elektrycznego
4
5

po zakonczonym zageszczeniu mieszanki wyrownat jej powierzchnie za pomoca kielni

mieszadta elektrycznego

6 miat zatozone rekawice i okulary ochronne oraz maske przeciwpytowag podczas wykonywania mieszanki betonowej z uzyciem

7 |zachowat tad i porzadek na stanowisku podczas wykonywanych prac, po zakonczeniu robot oczyscit i uporzgdkowat narzedzia

EQzZaminator ... ..o

imig i nazwisko
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Rysunek konstrukcyjny zelbetowej ptyty korytkowej
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