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Rok 2026
ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace oceniel/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowane elementy naproza

Uwaga! Rezultat nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN gotowosci do oceny.

1 |Wykonane 2 zamknigcia (od dotu i od géry ) nadproza

2 |Wykonane 2 belki pionowe nadproza

Ksztalty elementdéw nadproza zgodne z rysunkiem
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wymiaty podano w mm
1. zamknigcie od gory
2. zamkniecie od dotu
3. belka pionowa
4. wkrety
4 |Dhugos$¢ zamknie¢ wynosi 1300 mm, z tolerancjg £5 mm
5 |Dtugosc¢ belek pionowych wynosi 1300 mm, z tolerancjg £5 mm
6 |Pozostate wymiary zamknie¢ wynoszg kolejno 40x150 mm, z tolerancjg +2 mm
7 |Pozostate wymiary belek pionowych wynoszg kolejno 40x200 mm, z tolerancjg £2 mm
8 [Powierzchnie elementéw sg wyszlifowane
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Wykonane zamkniecie od dotu z belkami pionowymi wraz z izolacja termiczna

Uwaga! Rezultat nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN gotowo$ci do oceny.

1 |Potgczone 2 belki pionowe z zamknieciem dolnym

Liczba wkretow w ztgczu 6 sztuk po kazdej stronie

Szerokos$¢ szczelin w potgczeniach nie przekracza + 2 mm

Potaczenia sg zlicowane - dopuszczalna odchytka wynosi £2 mm

W nadprozu umieszona izolacja termiczna

Izolacja termiczna szczelnie wypetnia nadproze - dopuszczalna odchytka £5 mm

N oo |~ O(DN

Linie traserskie widoczne
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Wykonane drewniane nadproze skrzynkowe

Nadproze zmontowane zgodnie z rysunkiem
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wymiary podano w mm

1. zamkniecie od gory
2. zamkniecie od dolu
3. belka pionowa

4. wkrety

Potagczone 2 belki pionowe z zamknigciem gornym

Liczba wkretow w ztgczu 6 sztuk po kazdej stronie

Szerokos$¢ szczelin w potgczeniach nie przekracza + 2 mm

Potgczenia sg zlicowane - dopuszczalna odchytka wynosi £2 mm

Wszystkie powierzchnie elementdw sg nieuszkodzone (bez nieréwnosci, zadzioréow, wyrwan, pekniec itp.)
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Linie traserskie widoczne
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Przebieg 1: Wykonanie robét

Zdajgcy:

1 |sprawdzit mocowanie klina i ostony na pilarce tarczowej oraz ocenit stan techniczny narzedzi przed ich uzyciem

sprawdzit sprawnos¢ pilarki tarczowej przez probne wigczenie przed jej uzyciem

miat zatozone okulary ochronne i ochronniki stuchu podczas pracy na pilarce tarczowej

docinat poszczegolne elementy nadproza na wymiar dtugosci i szerokosci, przestrzegajgc przepiséw BHP podczas pracy

sprawdzit sprawnos$¢ szlifierki przez prébne wtgczenie przed jej uzyciem

miat zatozone okulary ochronne i maske przeciwpytowg podczas pracy szlifierkg mimosrodowg

pracowat w rekawicach ochronnych

sprawdzit sprawnos¢ wkretarki przez probne wtgczenie przed jej uzyciem

Ol N[O | ™| O|DN

odktadat materiaty, narzedzia i sprzet tak, Zze nie utrudniaty robét i nie stwarzaty zagrozen

po zakonczeniu pracy oczyscit uzywany sprzet i narzedzia oraz odtozyt je na miejsce, odpady umiescit w pojemnikach na
odpady
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B QZamMiNator .. e e ettt nas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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