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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego

Oznaczenie arkusza: CES.02-01-24.06-SG
Symbol kwalifikacji: CES.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
. . . jezeli zdajgcy spetnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnit

Rezultat 1: Ocena jakosci stoikow - tabela 1

1 |Dla wyrobu 1 zapisane sg wady zgodne ze stanem faktycznym lub brak wad

Dla wyrobu 2 zapisane sg wady zgodne ze stanem faktycznym lub brak wad

Dla wyrobu 3 zapisane sg wady zgodne ze stanem faktycznym lub brak wad

2
3
4 |Dla wyrobu 4 zapisane sg wady zgodne ze stanem faktycznym lub brak wad
5

Dla wyrobu 5 zapisane sg wady zgodne ze stanem faktycznym lub brak wad

Rezultat 2: Wyniki pomiaréw - tabela 2

Uwaga: Pomiary nalezy wykonac tym samym przyrzgdem pomiarowym, ktérym postugiwat sie zdajgcy.
Zdajgcy zapisat:

1 |wysokos¢ zgodng ze stanem rzeczywistym dla co najmniej 4 wyrobow z doktadnoscig = 3 mm

2 |srednice wewnetrzng zgodng ze stanem rzeczywistym dla co najmniej 4 wyrobdéw z doktadnoscig £ 2 mm

3 |poprawng mase zgodng ze stanem rzeczywistym dla co najmniej 4 wyrobdéw z doktadnoscig £ 3 g
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Rezultat 3: Nawazka odpowiedniej ilosci surowcéw w przygotowanym pojemniku, stuzagca do sporzadzania zestawu szklarskiego

1 |Masa sporzadzonej mieszanki wynosi netto 250 g+ 3 g
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Numer
stanowiska

Rezultat 4: Dekoracyjna ptytka szklana przygotowana do fusingu

1

Wyciety jest element 1 ze szkta zielonego o wymiarach (dtugos¢ x szerokos¢) 40x40 (5 mm)

Wyciety jest element 2 ze szkta brgzowego o wymiarach (dtugo$¢ x szeroko$¢) 40x40 (£5 mm)

Wyciety jest element 3 ze szkta zielonego o wymiarach (dlugosc¢ x szerokos¢) 40x40 (5 mm)

Wyciety jest element 4 ze szkla brgzowego o wymiarach (dtugos$¢ x szerokos¢) 40%40 (£5 mm)

Wyciety jest element ze szkta bezbarwnego o wymiarach (dtugosé x szerokosé) 110x110 (x5 mm)
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Obrzeza wszystkich elementéw sg stepione

Na ptytce ze szkia bezbarwnego utozone sg dwa elementy ze szkta zielonego i dwa elementy ze szkta brgzowego zgodnie
z rysunkiem

Wszystkie elementy kolorowe sg przyklejone do ptytki bezbarwnej w odpowiednich odlegtosciach zgodnie z wymiarami
podanymi na rysunku
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonywania zadania

Zdajgcy:

1

W sposob prawidtowy postugiwat sie przyrzgdami pomiarowymi

pozostawit uporzgdkowane stanowisko do oceny jakosci i parametrow wyrobéw szklanych po wykonaniu zadania

w sposob prawidtowy wykonywat nawazanie surowcoéw

w sposob prawidtowy wykonywat mieszanie, nie powodujgc ubytku sktadnikéw

stosowat srodki ochrony indywidualnej i przestrzegat zasad BHP

pozostawit uporzgdkowane stanowisko do rozkroju szkfa ptaskiego po wykonaniu zadania

stosowat srodki ochrony indywidualnej podczas ciecia szkta
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utrzymywat fad i porzadek na stanowisku podczas nawazania surowcow szklaskich

Egzaminator

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis






