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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Polecenie dla osoby sporzadzajacej mase - tabela 1
W tabeli zapisane:
R.1.1 Nazwa mieszarki (rodzaj): mieszarka z mieszadtem smiglowym /ub mieszadlo $migtowe
R.1.2 Nazwa sporzgdzanej masy ceramicznej (rodzaj): lejna
R.1.3  |Typ mieszarki: MS 2
R.1.4 Catkowity ciezar masy w kg : 2439
R.1.5 Objetos¢ sporzgdzanej masy w m*: 1,6 m?
R.1.6 Pojemnos¢ uzytkowa zbiornika mieszarki w m3: 2 m?
R.A.7 Czas mieszaniaw h: ~ 3,0 h
R.2 Rezultat 2: Polecenie dla osoby odpowietrzajgcej mase - tabela 2
W tabeli zapisane:
R.2.1 Nazwa mieszarki (rodzaj): mieszarek z mieszadiem planetarnym /ub mieszadto planetarne
R.2.2 Typ mieszarki: MP 2
R.2.3 Objetos¢ odpowietrzanej masy po uwzglednieniu straty produkcyjnej: 1,5 m?
R.2.4 Pojemnos¢ uzytkowa zbiornika mieszarki: 2 m?
R.2.5 Czas mieszania: ~ 12,0 h
R26 Masa przeznaczona do formowania: ceramiki sanitarnej lub umywalek lub muszli
o lub wyroby sanitarne
R.2.7 Minimalny catkowity czas na przygotowanie masy do odlewania: ~ 15,0 h
R.3 Rezultat 3: Zlecenie badan dla laboratorium - tabela 3
W tabeli zapisane:
R.3.1 Badanie masy: lejnej lub na wyroby sanitarne
Rodzaj badania: oznaczenie lepkos¢ lub oznaczenie ptynnos$¢ lub oznaczenie wspotczynnika
R.3.2 gestnienia lub oznaczenie szybkosci tworzenia sie czerepu lub inne mozliwe do badania mas
lejnych
UWAGA: ocena dwoch badan
R.4 Rezultat 4: Opis schematu urzagdzenia na podstawie rysunku 1 - tabela 4
W tabeli zapisane:
R.4.1 Urzadzenie do formowania: umywalek lub wyroby sanitarne
R.4.2 Metoda i rodzaj formowania: odlewanie lub odlewanie w formach gipsowych lub bateryjne
R.4.3 Technika odlewania: petne lub nalewne lub dolewne lub rdzeniowe
R4.4 Rodzaj form: gipsowe
R.4.5 Znaczenie oznaczeh na schemacie: 1 - formy lub formy gipsowe
Znaczenie oznaczeh na schemacie: 2 - przewoéd sprezonego powietrza lub przewéd
R4.6 doprowadzajacy powietrze
R4.7 Znaczenie oznaczen na schemacie: 3 - dociskacz form
R4.8 Znaczenie oznaczen na schemacie: 4 - rama z rolkami do przesuwania form lub sté6t
lub tasma rolkowa
R4.9 Znaczenie oznaczen na schemacie: 5 - przewod doprowadzajgcymi mase (gestwe) lub
o doprowadzanie masy (gestwy) lub zawory na przewodzie doprowadzenia masy (gestwy)
R4.10 Znaczenie oznaczeh na schemacie: 6 - rynna odprowadzajgca nadmiar masy (gestwy)

lub rynna sciekowa na mase (gestwe)






