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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Obstuga maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

Oznaczenie arkusza: CHM.01-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: CHM.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Materiaty przygotowane do procesu zgrzewania polifuzyjnego

Uwaga: Zdajgcy zgtasza przewodniczgcemu ZN do oceny: dobor i przygotowanie materiatow do zgrzewania. Egzaminator ocenia rezultat.

1

srednica rury PP: 25 mm

dtugos¢ dwoch odcinkéw rury PP poz. 1: 300 mm 2 mm

dtugos¢ dwoch odcinkow rury PP poz. 2: 250 mm 2 mm

dtugosc¢ jednego odcinka rury PP poz. 3: 200 mm * 2 mm

dtugos¢ jednego odcinka rury PP poz. 4: 150 mm * 2 mm

dtugosc¢ jednego odcinka rury PP poz. 5: 100 mm * 2 mm

dla kazdego odcinka zaznaczona gtebokos¢ zgrzewania: 15 mm * 0,5 mm

kolanko mufowe 90° PP do rur 225 mm: 4 szt.

O |0 N[oo|loa | WO|DN

trojnik mufowy PP do rur 25 mm: 3 szt.

Rezultat 2: Zgrzewarka przygotowana do procesu zgrzewania polifuzyjnego

Uwaga: Zdajgcy zgtasza gotowoS$c do oceny rezultatu

1

elementy grzewcze do zgrzewania rur @25 mm

elementy grzewcze przykrecone do ptyty grzewczej zgrzewarki

zgrzewarka wigczona

ustawiona temperatura zgrzewania: 260 °C

2
3
4
5

osiggnieta temperatura elementéw grzejnych: 260 £ 10 °C
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Karta procesu zgrzewania polifuzyjnego — tabela 3

Zapisane:

1

materiat zgrzewany: PP

Srednica zewnetrzna rury [mm]: 25

temperatura zgrzewania [°C]: 260 10

gtebokosé zgrzewania [mm]: 15

czas nagrzewania [s]: 7

czas tgczenie [s]: 4

N[ oo~ |DN

czas chtodzenia [min]: 2

Rezultat 4: Instalacja wykonana z rur i ksztaltek PP

Uwaga: rezultat oceniany po zakonczeniu egzaminu

1

wszystkie trojniki i kolanka zamontowane zgodnie z rysunkiem nr 1

ksztatt wyptywki pierscieniowej — jednorodny (wyptywka ma podobng wielkos¢ i ksztait na catym obwodzie)

rury poz. 1 sg prostopadte do siebie

rury poz. 2 sg rownolegte do siebie

rury poz. 2 sg z jednej strony zakonczone kolankami poz. 6

rury poz. 1, poz. 3 i poz. 5 sg potgczone ze sobg tréjnikiem poz. 7

rury poz. 3 i poz.4 potgczone sg ze sobg kolankiem poz. 6

rury poz. 1 potgczone sg ze sobg kolankiem poz. 6

O[O N[O | ™| O|DN

rura poz. 4 jest potgczone z jedng z rur poz. 2 za pomocag tréjnika poz. 7

—_
o

w dwdch trojnikach poz. 7 jeden koniec pozostaje wolny
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie procesu zgrzewania polifuzyjnego

Zdajgcy:

1 |zmierzyt Srednice rur za pomocg suwmiarki

wyznaczyt dtugosé odcinkéw rury za pomocg miary zwijanej

2
3 |sfazowat rury za pomoca gratownika
4

oczyscit czysciwem bawetnianym wewnetrzne powierzchnie ksztattek

wykonat przy pomocy termometru z termoelementem lub pirometru lub kamery termowizyjnej pomiar temperatury elementéw
grzewczych

()]

nasunat jednoczesnie i osiowo zgrzewane rure i ksztattki na elementy grzewcze

wsunat fgczony odcinek rury w ksztattke osiowo i bez obrotu

wsunat rury w ksztattki na zaznaczong gtebokos¢

© (00 || N | O®

kontrolowat czas nagrzewania, fgczenia i chtodzenia rur i ksztattek za pomocg zegara

—_
o

wykonywat proces zgrzewania w rekawicach i okularach ochronnych

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Schemat instalacji
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