CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Obstuga maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych
Symbol kwalifikacji: CHM.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_;zaminu: 180 minut. CHM.01-01-25.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY

PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2025 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

w

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc¢

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj za pomocg zgrzewania polifuzyjnego fragment instalacji z tworzywa sztucznego PP zgodnie
z rysunkiem 1.

Instalacja sktada sie z 7 odcinkéw rur o srednicy 25 mm oraz 4 kolanek mufowych 90° i 3 trojnikow mufowych
do rur o srednicy 25 mm. Wykaz wszystkich elementéw oraz dtugosci rur zastosowanych do budowy
fragmentu instalacji zawarty jest w tabeli 1.

Wykorzystujgc informacje zawarte w tabeli 2 wypetnij karte procesu zgrzewania polifuzyjnego tabela 3.

Z przygotowanych na stanowisku egzaminacyjnym materiatow, na podstawie danych w tabeli 1, dobierz
ksztattki i rure PP o odpowiedniej srednicy. Rure potnij na 7 odcinkéw o dtugosciach zgodnych z tabelg 1
i z tolerancjg £2 mm.

Sfazuj obie koncowki wszystkich rur. Koncowki rur oraz wewnetrzne powierzchnie ksztattek oczysé
czysciwem bawetnianym. Zaznacz za pomocg otéwka odpowiednig dtugos¢é od konca rury bedaca
gtebokos$cig zgrzewania z doktadnoscig do £0,5 mm.

Uwaga:
Zgto$ przewodniczgcemu ZN, przez podniesienie reki, przygotowane materiaty do zgrzewania.

Dobierz odpowiednie elementy grzewcze przeznaczone dla danej srednicy rury i ksztattek oraz zamontuj je
na zgrzewarce. Uruchom zgrzewarke i nastaw odpowiednig warto$¢ temperatury zgrzewania. Po nagrzaniu
elementéw grzewczych zmierz ich temperature.

Uwaga:
Zgfos przewodniczgcemu ZN gotowos$¢ do przeprowadzenia procesu zgrzewania, a po uzyskaniu jego
zgody przystgp do wykonania instalacji za pomocg zgrzewania.

Podczas procesu zgrzewania kontroluj za pomocg zegara czas nhagrzewania, tgczenia i chtodzenia rur
i ksztaltek. Zachowanie prawidtowego czasu nagrzewania, fgczenia i chtodzenia zapewni odpowiedni
(jednorodny) ksztatt wyptywki pierscieniowe;.

Do wykonania instalacji wykorzystaj znajdujgce sie na stanowisku urzgdzenie, materiaty, narzedzia
oraz przyrzgdy pomiarowe.

Wykonany fragment instalacji i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku pracy. Po wykonaniu
instalacji uporzadkuj stanowisko pracy.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisow
przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

Strona2z 4

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



¥ Z € euons

Ifoee1sul lewayas T YaunsAy

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Tabela 1. Elementy instalacji

Poz. Nazwa llosc
[szt.]
1 Rura PP; 25 mm - dlugos¢ 300 mm 2
2 Rura PP; @25 mm - dlugosé 250 mm 2
3 Rura PP; 25 mm - dlugos¢ 200 mm 1
4 Rura PP; 25 mm - dlugos¢ 150 mm 1
5 Rura PP; 25 mm - dlugosé 100 mm 1
6 Kolanko mufowe PP 90° do rur 25 mm 4
7 Trojnik mufowy PP do rur 25 mm 3
Tabela 2. Parametry zgrzewania rur PP
. Srednica Temperatura| Gtebokos¢ Czas Czas Czas
Materiat zewnetrzna . . . . .
zgrzewania | zgrzewania |nagrzewania| laczenia chlodzenia
zgrzewany rury
[mm] [°C] [mm] [s] [s] [min]
20 14 5 4 2
25 15 7 4 2
PP 32 260 £10 16 8 6 4
40 18 12 6 4
50 20 18 6 4
Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
- materiaty przygotowane do procesu zgrzewania polifuzyjnego,
- zgrzewarka przygotowana do procesu zgrzewania polifuzyjnego,
- karta procesu zgrzewania polifuzyjnego — tabela 3,
- instalacja wykonana z rur i ksztattek PP,
oraz przebieg wykonania procesu zgrzewania polifuzyjnego.
Tabela 3. Karta procesu zgrzewania polifuzyjnego
. Srednica Temperatura| Gtebokosé Czas Czas Czas
Materiat zewnetrzna . . . . .
zgrzewania | zgrzewania |nagrzewania| faczenia chlodzenia
zgrzewany rury
[mm] [°C] [mm] [s] [s] [min]
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