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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2026
ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Obstuga maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych
Oznaczenie arkusza: CHM.01-01-26.06-SG

Symbol kwalifikacji: CHM.01
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2019

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajgcego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien

Miesigc

Godzina rozpoczecia egzaminu

Rok

Numer
stanowiska**

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Materiaty przygotowane do procesu zgrzewania polifuzyjnego

Uwaga: Zdajgcy zgtasza dobor i przygotowanie materiatow do zgrzewania. Egzaminator ocenia rezultat.

1

srednica rury PP: 32 mm

trzy odcinki rury o dtugosci 300 mm +2 mm

trzy odcinki rury o dtugosci 250 mm +2 mm

jeden odcinek rury o dtugosci 100 mm £2 mm

wszystkie koncéwki rur sfazowane

wszystkie koncowki rur bez sladéw tluszczu i zabrudzenia

na kazdej rurze zaznaczona gtebokos¢ zgrzewania wynosi 16 mm £0,5 mm

kolanko mufowe 90° PP do rur @32 mm: 7 szt.

O |l N[oojloa | WO DN

trojnik mufowy PP do rur @32 mm: 1 szt.

10

powierzchnie wewnetrzne wszystkich ksztattek bez Sladéw tluszczu i zabrudzenia

Rezultat 2: Zgrzewarka przygotowana do procesu zgrzewania polifuzyjnego

Uwaga: Zdajgcy zgtasza gotowos$c do oceny rezultatu

1

elementy grzewcze przeznaczone dla rur @32 mm i ksztattek do rur 32 mm

elementy grzewcze przykrecone do ptyty grzewczej zgrzewarki

zgrzewarka wigczona

ustawiona temperatura zgrzewania: 260 °C

o~ WODN

osiggnieta temperatura elementéw grzejnych: 260 £10 °C
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Rezultat 3: Karta procesu zgrzewania polfuzyjnego - tabela 3

Zapisane:

1 |materiat zgrzewany PP

Srednica zewnetrzna rury: 32

temperatura zgrzewania: 260 £10

gtebokos¢ zgrzewania: 16

czas nagrzewania: 8

czas fgczenia: 6

N | O~ OWIDN

czas chtodzenia: 4

Rezultat 4: Fragment instalacji z tworzywa sztucznego PP

Uwaga: rezultat oceniany po zakorczeniu egzaminu

1 |wszystkie trojniki i kolanka zamontowane zgodnie z rysunkiem 1

ksztalt wyptywki pierscieniowej — jednorodny
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wszystkie rury poz. 1 zamontowane prostopadle do rur poz. 2 - zgodnie z rysunkiem 1

dwie rury poz. 2 zamontowane prostopadle do rury poz. 3 - zgodnie z rysunkiem 1

trojnik mufowy poz. 5 zamontowany pomiedzy dwoma odcinkami rur poz. 2 - zgodnie z rysunkiem 1

rura poz. 3 zamontowana pomiedzy dwoma kolankami mufowymi poz. 4 - zgodnie z rysunkiem 1

N[Ol b~ WOW|DN

trzy wolne konce rur poz. 1 zakonnczone kolankami poz. 4 - zgodnie z rysunkiem 1
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie procesu zgrzewania polifuzyjnego

Zdajgcy:

1 |zmierzyt Srednice rur za pomocg suwmiarki

wyznaczyt diugosci poszczegdlnych odcinkéw za pomocag miary zwijanej

2
3 |sfazowat rury gratownikiem
4

oczyscit czysciwem bawetnianym wewnetrzne powierzchnie ksztattek

wykonat przy pomocy termometru z termoelementem lub pirometru lub kamery termowizyjnej pomiar temperatury elementow
grzewczych

()]

nasuwat jednoczesnie i osiowo zgrzewana rure i ksztattke na elementy grzewcze

wsuwat tgczony odcinek rury w ksztattke osiowo i bez obrotu

wsuwat rury w ksztaltki na zaznaczong gtebokosé

© (00 || N | O®

kontrolowat czas nagrzewania, fgczenia i chtodzenia rur i ksztattek za pomocg zegara

—_
o

wykonywat proces zgrzewania w rekawicach i okularach ochronnych

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Schemat instalacji
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