CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie wyrobéw koszykarsko-plecionkarskich
Oznaczenie kwallifikacji: DRM.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_jzaminu: 240 minut. DRM.01-01-22.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY

PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2022 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL?,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wpykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.
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Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne
Wykonaj prostokatng tacke z dnem ze sklejki. W krotszych scianach tacki wykonaj ucha okienkowe.

Tacke wykonaj zgodnie z parametrami technicznymi wedtug rysunku poglgdowego i zaleceniami zawartymi
w opisie procesu technologicznego.

Do wykonania tacki wykorzystaj materiaty przygotowane na stanowisku egzaminacyjnym:
— wikline amerykanke gotowang w asortymencie Ags/l 100 i Ags/l 120,

— formatke ze sklejki na dno,

— cztery drewniane klocki.

Na spalki i na pasy wzmacniajgce zastosuj prety Ags/l 120.
Do wyplotu sciany bocznej zastosuj prety Ags/l 100.

Uwagal

Wybierz odpowiednie prety do wykonania poszczegdlnych elementéow tacki i zgto$ ich wybor
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego przez podniesienie reki.

Po uzyskaniu zgody przystap do wykonania tacki.

Niezbedne narzedzia i klocki znajdujg sie na stanowisku egzaminacyjnym.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, ergonomii, przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Po zakohczeniu prac oczysS¢ narzedzia i sprzet, uporzadkuj stanowisko, a odpady umies¢ w pojemniku
przeznaczonym na ten cel.

Gotowg tacke pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.
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Rysunek pogladowy tacki
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:

— wybrane prety wiklinowe na elementy tacki,
— Sciana boczna tacki,

— zakonczenie wyrobu

oraz

przebieg wykonania tacki.

OPIS PROCESU TECHNOLOGICZNEGO PROSTOKATNEJ TACKI Z DNEM ZE SKLEJKI

1.
2.

3,
4.

Umieszczenie spatek (osnéw) w dnie — 38 pretow wiklinowych Ags/I 120.

Wykonanie mocowania spatek (osnéw) od spodu dna przeplatajgc przed jeden za jeden (obreb
jednostronny) (fot. 1).

Oczyszczenie (przyciecie) zbyt dtugich czesci odziomkowych pretdw.

Wykonanie pasa wzmacniajgcego dolnego splotem wezykowym trzypretowym z 6 pretow wiklinowych
Ags/l 120 (fot. 2).

Wyplecenie $ciany bocznej splotem skosnym jeden za jeden z 38 pretow Ags/l 100. Wysoko$¢ wyplotu
$ciany 70 mm (£10 mm) (fot. 3).

Wykonanie dwoch gornych paséw wzmachiajgcych splotem wezykowym trzypretowym z 12 pretow
wiklinowych Ags/l 120. Miedzy pasami w krotszych $cianach wykonanie ucha okienkowego
z wykorzystaniem pomocniczych klockow (fot. 4).

Wykonanie zakonczenia obrzeza tacki obrebem gérnym dwustronnym trzyparowym (za dwa, przed dwa,
za jeden).

Wykonanie podplotki (pod jeden nad jeden) (fot. 5).

Wykonczenie wyrobu: oczyszczenie $ciany bocznej tacki (obciecie wystajacych pretéw).

e e e o o

fot. 2
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fot. 4
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