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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

Oznaczenie arkusza: DRM.02-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: DRM.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowana wiertarka wielowrzecionowa do wiercenia pionowego i poziomego

Uwaga: Rezultat nalezy ocenic po zgtoszeniu Przewodniczacemu ZN przez zdajgcego, przez podniesienie reki, gotowosci do uruchomienia probnego
obrabiarki odpowiednio do wiercenia pionowego i wiercenia w poziomie

do

wiercenia pionowego:

1

belka wrzecionowa ustawiona do wiercenia w pozycji pionowej

2

belka wrzecionowa unieruchomiona zabezpieczeniem w wiertarce pionowo-poziomej lub belka wrzecionowa w znajduje sie
pozycji poczatkowej w wiertarce wielowrzecionowe;j

3

dobrane wiertta o srednicy @ 15 (jedno prawo skretne i jedno lewo skretne), z oprawkami zamocowane stabilnie w belce
wiercgcej we wrzeciononach zgodnie z kierunkiem obrotéw, rozstaw wiertet zgodny z Rysunkiem 1

dociski zamocowane nad miejscem wiercenia gniazd w liczbie co najmniej dwdch, ustawione na wysokosci zapewniajgcej
catkowite unieruchomienie elementu

przyktadnia (listwa oporowa) ustawiona i catkowice unieruchomiona wzgledem stotu roboczego wiertarki

wiercenia w poziomie:

belka wrzecionowa ustawiona do wiercena w pozycji poziomej

belka wrzecionowa unieruchomiona zabezpieczeniem w wiertarce pionowo-poziomej lub belka wrzecionowa w znajduje sie
pozycji poczgtkowej w wiertace wielowrzecionowe;j

8

dobrane wiertta o srednicy @ 7,5 (jedno prawo skretne i jedno lewo skretne), z oprawkami zamocowane w belce wrzecionowej
(kierunek obrotéw wiertet zgodny z kierunkiem pracy wrzeciona, rozstaw zgodny z Rysunkiem 1

9

dociski pneumatyczne zamocowane nad miejscem wiercenia gniazd w liczbie co najmniej dwdch, dociski ustawione na
wysokosci zapewniajgcej catkowite unieruchomienie elementu

10

przyktadnia (listwa oporowa) ustawiona i catkowice unieruchiomiona wzgledem stotu roboczego wiertarki

Rezultat 2: Wywiercone gniazda @15 mm pod ztagcza mimosrodowe

1

gtebokos¢ gniazda @15: 13 mm £ 0,5

odlegtos¢ osi pierwszego gniazda @15 od dtugiej krawedzi ptyty: 52 mm £ 0,5 mm

odlegtos¢ osi pierwszego gniazda @15 od krétkiej krawedzi ptyty: 34 mm £ 0,5 mm

rozstaw pomiedzy osiami gniazd @15: 96 mm

2
3
4
5

potozenie gniazd zgodne z Rysunkiem 1
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Wywiercone gniazda 97,5 mm pod ztagcza mimosrodowe

1

odlegtosc¢ osi pierwszego gniazda @7,5 od dtugiej krawedzi ptyty: 52 mm + 0,5 mm

odlegtos¢ osi gniazd @7,5 od szerokiej powierzchni ptyty: 9 mm + 0,5 mm

rozstaw pomiedzy osiami gniazd @&7,5: 96 mm

srednica gniazd: 97,5 mm

2
3
4
5

potozenie wszystkich gniazd zgodne z Rysunkiem 1

Przebieg 1: Przygotowanie wiertarki wielowrzecionowej do pracy

Zdajgcy:

1

zapoznat sie z instrukcjg obstugi i DTR obrabiarki

2

odtgczat zasilanie podczas mocowania i demontarzu narzedzi oraz regulacji mechanizmow

zmieniat potozenie beki wrzecionowej lub wykozystat wiertarke wielowrzecionowg poziomg i pionowag

sprawdzit unieruchomienie potozenia belki wrzecionowej w wiertarce pionowo-poziomej lub sprawdzit potozenie belek
wrzecionowych w wiertarkach poziomej i pionowej

zamocowat wiertta w belce wrzecionowej

regulowat gtebokos¢ wiercenia

sprawdzit ustawienie jednakowej wysokosci potozenia wiertet wzgledem belki wrzecionowej

zamocowat i regulowat zespét dociskowy

© [0 | N| O | O,

stosowat narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem

—_
o

uzywat rekawic ochronnych podczas wymiany wiertet
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Przebieg 2: Wiercenie gniazd pod ztacza mimosrodowe

Zdajgcy:

1 |uruchomit obrabiarke zgodnie z instrukcjg obstugi

wykonat prébne wiercenie gniazd w formatce meblowej

monitorowat prace wiertarki i dokonat ewentualnych korekt jej ustawienia

wykonat wiercena pionowe i poziome

utrzymywat dtonie w bezpiecznej odlegtosci od narzedzi skrawajgcych i dociskéw

uzywat okularow ochronnych

uzywat ochraniaczy stuchu

po wytgczeniu obrabiarki nie oddalat sie do momentu catkowitego zatrzymania mechanizmow obrabiarki

Ol N[O | M| O|DN

utrzymywat na biezgco tad i porzadek na stanowisku pracy

—_
o

uporzadkowat stanowisko pracy po jej zakonczeniu
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imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1 Formatka meblowa
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