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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2023
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie prostych wyrobéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Oznaczenie arkusza: DRM.03-01-23.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: DRM.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowana do montazu plyta wierzchnia podstawy

1

Wszystkie powierzchnie boczne ptyty wierzchniej oklejone obrzezem

Nadmiar obrzeza przyciety obustronnie réwno z powierzchnig ptyty

Obrzeze z kazdej strony nie odstaje od powierzchni bocznej ptyty wierzchniej

Krawedzie zatamane

2
3
4
5

Powierzchnia ptyty po usunieciu nadmiaru obrzeza bez wytupan i wyrwan

Rezultat 2: Przygotowana do montazu listwa tylna podstawy

1

Dtugos¢ listwy tylnej: 540 mm z doktadnos$cig wykonania £1 mm

Gniazda na potgczenia kotkowe nawiercone zgodnie z wymiarami podanymi na Rysunku 1 pod tabelg z doktadnoscig
wykonania £ 0,5 mm

Otwor na konfirmat nawiercony zgodnie wymiarami podanymi na Rysunku 2 z doktadnoscig wykonania £ 0,5 mm

Zaokleinowane waskie ptaszczyzny w listwie tylnej (1 dtuga i 2 krotkie)

Krawedzie listwy bez wytupan i wyrwan

Krawedzie listwy zatamane

N ol lo| s~ w

Brak sladow trasowania
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowana podstawka pod komputer

1

Wymiary gabarytowe podstawki pod komputer: 580 x 300 x 68 mm z doktadnoscig wykonania £1 mm

Potgczenia miedzy tgczonymi elementami bez szczelin

Krawedzie podstawki pod komputer zatamane, bez wytupan i wyrwan

Zachowana rownolegtos¢ listew podstawy

Odlegtosci krawedzi listew podstawy od krawedzi ptyty wierzchniej jednakowe

Brak sladow trasowania

Podstawka pod komputer stabilna

Zamontowane wszystkie kotki taczace listwy podstawy z ptytg wierzchnig

©O (o N[O || »~|O|DN

Listwa tylna skrecona 2 konfirmatami z listwami bocznymi

—_
o

Brak pekniec na elementach podstawki po wykonaniu montazu
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania podstawki pod komputer

Zdajgcy:

1

sprawdzit przed uzyciem stan techniczny pilarki, wiertarki i urzgdzenia do okleinowania przez oglad i prébne uruchomienie

2

podczas obrobki mechanicznej stosowat srodki ochrony indywidualnej, okulary ochronne, zatyczki przeciwhatasowe lub
stuchawki ochronne

podczas pitowania i wiercenia stosowat ostony narzedzi skrawajgcych

podczas wykonywania obrobki mechanicznej pitowania i wiercenia zachowat bezpieczng odlegtos¢ dtoni od narzedzi
skrawajgcych

ustawit i/lub sprawdzit ustawienie pilarki i wiertarki na prébnym elemencie

po zakonczeniu pracy oczyscit narzedzia, uporzagdkowat stanowisko pracy, a odpady wyrzucit do kosza

[0 2= 1 .01 =1 (o ) (OSSPSR

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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