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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2026
ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie prostych wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Oznaczenie arkusza: DRM.03-01-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: DRM.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Sciana tylna

Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po zgtoszeniu przewodniczgcemu ZN przez zdajgcego, przez podniesienie reki, gotowosci do oceny.
Sciana tylna zgodna z Rysunkiem 6

1

Dtugosc sciany tylnej: 494 mm z doktadnoscig £ 2 mm

Szerokosc¢ Sciany tylnej: 288 mm z doktadnoscig £ 2 mm

Zaokraglenie dolnych narozy: na dtugosci 37 mm, na wysokoéci 13 mm o promieniu R 60 mm z doktadnoscig + 2 mm

Wyciecia na zawieszki o szerokosci 27 mm z doktadnoscig £ 2 mm

Wyciecia na zawieszki o dtugosci 54 mm z doktadnoscig + 2 mm

Potozenie osi srodkowego otworu na wkret w pionowej osi symetrii Sciany tylnej z doktadnoscig + 2 mm

Rozstaw osi otworéw na wkrety: 96 mm od osi otworu Srodkowego z doktadnoscig £ 2 mm

Osie otworéw na wkrety: w odlegto$ci 8 mm od gérnej krawedzi Sciany tylnej z doktadnoscig £ 2 mm

Ol N[oo|loa | O|DN

Krawedzie $ciany tylnej sfazowane
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Sciana boczna prawa

Uwaga! Rezultat nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przewodniczgcemu ZN przez zdajgcego, przez podniesienie reki, gotowosci do oceny.

Wytrasowane potozenie otworéw @ 2 zgodnie z rysunkiem z doktadnoscig £ 1 mm

N —

konfirmat \

__.x- —Eb’— ;:"b\PVC 22x1

L/ 2x08x13

46

©

L T ox@2x10

37 32

Potozenie osi otworéw @ 2 od goérnej krawedzi zgodnie z rysunkiem z doktadnoscig £ 1 mm

Potozenie osi otworéow @ 2 od tylnej krawedzi zgodnie z rysunkiem z doktadnoscig £ 1 mm

Wywiercone 2 otwory @ 2 o gtebokosci 10 mm z doktadnoscig + 1 mm

Bez linii traserskich

[o2 700 & I A ~ N RN GV I B \©)

Bez uszkodzen zewnetrznej powierzchni w postaci: przewiercenia, odtupania, pekniecia laminatu
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Sciana boczna lewa

Uwaga! Rezultat nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przewodniczgcemu ZN przez zdajgcego, przez podniesienie reki, gotowosci do oceny.

Wytrasowane potozenie otworéw @ 2 zgodnie z rysunkiem z doktadnoscig £ 1 mm

32 _ | , |
2x28x13 ~ konfirmat 2x@7

« ~ r
PVC 22x1~ "Gf

46

2x32x10
32 37

Potozenie osi otworéw @ 2 od goérnej krawedzi zgodnie z rysunkiem z doktadnos$cig £ 1 mm

Potozenie osi otworéw @ 2 od tylnej krawedzi zgodnie z rysunkiem z doktadno$cig £ 1 mm

Wywiercone 2 otwory @ 2 o gtebokosci 10 mm z doktadnos$cig + 1 mm

Bez linii traserskich

(o270 IS ) I I > N ARGV I (Y |

Bez uszkodzen w postaci: przewiercenia, odtupania powierzchni po prawej stronie scian
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Numer
stanowiska

Rezultat 4: Korpus szafki

1 |Wymiary gabaryrowe zmontowanej szafki zgodne z Rysunkiem 1 z doktadnoscig £ 1 mm

Przekatne korpusu szafki rowne z doktadnoscig £ 1 mm

Whkrety typu konfirmat wkrecone prostopadle i nie wystajg nad powierzchnie elementéw

Potgczenia elementdéw bez szczelin

Elementy korpusu czyste, bez zarysowan i wgniecen

Sciana tylna wsunieta we wpusty i przymocowana 3 wkretami

Sciana tylna zamontowana prawg powierzchnig do wewnatrz korpusu

ZaSlepki samoprzylepne naklejone réwno bez odstawania od powierzchni laminatu

O |0 N[oojlo | W|DN

Krawedzie zatamane, bez uszkodzen i zarysowan laminatu

—_
o

Zamocowane zawieszki sg nieruchome
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie szafki wiszacej

zdajgcy:

1

wykonat nastepujgce czynnosci: trasowanie, pitowanie $ciany tylnej, wiercenie otworéw w $cianach bocznych, montaz
elementow szafki

zamontowat zawieszki

sprawdzit wizualnie stan techniczny elektronarzedzi

podczas pracy na obrabiarkach i elektronarzedziami zachowywat bezpieczng odlegtos¢ dtoni od narzedzia skrawajgcego

podczas pracy na obrabiarkach stosowat ostony

podczas pracy na obrabiarkach i elektronarzedziami uzywat srodkéw ochrony osobistej: okularéw, ochronnikéw stuchu

zmontowang szafke oczyscit i przygotowat do odbioru

W czasie pracy utrzymywat fad i porzgdek na stanowisku prac

O || N[Ol Bd[W|DN

po zakonczeniu zadania uporzgdkowat stanowisko pracy, wyrzucit odpady do przeznaczonego na ten cel pojemnika

B QZamMiNator .. e e ettt nas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 6.
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12 Kotek meblowy @8x36 8 Tarcica bukowa 36 8
11 Zaslepka 8 tworzywo 214
10 Podpoérka pod potke 4 metal 5
9 Zawieszka GTV-ZK-ZAW-RO-10 2 metal, tworzywo 59 39 18
8 Wkret 3x25 3 metal 25 a3
I Wkret 4x30 4 metal 30 o4
6 Wkret 6,4x50 typu konfirmat 8 metal 50 26,4
5 Sciana tylna 1 HDF 494 288 3
4 Wieniec dolny 1 pt. wiérowa laminowana | 600 300 18
3 Potka 1 pt. wiérowa laminowana | 264 275 18
2 Wieniec gérny 1 pt. wiérowa laminowana | 264 282 18
1 Sciana boczna 2 pt. wiérowa laminowana | 482 300 18
Dt 4 d .
Lp. Nazwa elementu Sztuk | Materiat - Szer Sr Uwagi
Wymiary mm
Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:
1:5 Szafka wiszgca 500x600x300 |01.01
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Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

1:2

Sciana tylna

494x288x3

01.06
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