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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2022
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materialow drewnopochodnych

Oznaczenie arkusza: DRM.04-01-22.01-SG
Oznaczenie kwalifikacji: DRM.04

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowane elementy karmnika
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny

1 |[Ksztatty bokéw karmnika wytrasowane zgodnie z szablonem, boki wyciete z doktadnoscig + 2 mm

Na bokach karmnika wytrasowane po trzy miejsca wiercenia na kotki o @ 8 mm i na wkrety @ 3,5 mm zgodnie z rysunkiem
z dokfadnoscig £ 1 mm

Dno karmnika o wymiarach 366 x 366 z dokfadnoscig 1 mm

W dnie karmnika wytrasowane 12 miejsc na wkrety zgodnie z rysunkiem £1 mm

Dtugosc tgczyn: 314 mm + 1 mm

W fgczynach wytrasowane zaokraglenie zgodnie z rysunkiem

Listwy mocujgce o dtugosci 155 mm z doktadnoscig +1 mm

3
4
5
6 |W tgczynach wytrasowane miejsca wiercenia na otwory zgodnie z rysunkiem z doktadnoscig £1 mm
7
8
9

W listwach mocujgcych wytrasowane miejsca wiercenia na otwory zgodnie z rysunkiem

Przygotowane wszystkie elementy karmnika zgodnie z dokumentacjg rysunkowsg, elementy w potozeniu jak na rysunkach
wykonawczych
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Karmnik

1 |Wymiary gabarytowe karmnika wynoszg 400 x 400 x 365 z doktadnoscig £ 2 mm

Fazowanie wykonane na wskazanych krawedziach zgodnie z rysunkiem

Zaokraglenia krawedzi wykonane na wskazanych elementach zgodnie z rysunkiem

Potgczenia elementdéw bez szczelin miedzy tgczonymi elementami

Krawedzie elementéw bez uszkodzen

Odlegtosci taczyn od krawedzi dna 8 + 1 mm

Krawedzie bokow, ptyty daszka i dna zatamane

Bez sladow trasowania

©O (o N[O || »~|O|DN

Powierzchnie karmnika wyszlifowane i odpylone

—_
o

Karmnik w potozeniu uzytkowym na rownej ptaskiej powierzchni jest stabilny
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania karmnika

Zdajgcy:

1 Podczas prac zwigzanych z przygotowaniem do obrébki elementéw karmnika stosowat narzedzia i przyrzady odpowiednio do
ich przeznaczenia i postugiwat sie dokumentacjg karmnika

2 |Sprawdzit stan frezarki i wykonat operacje frezowania z zachowaniem zasad bezpiecznej pracy

3 |\Wykonywat operacje wiercenia w szerokich ptaszczyznach z zachowaniem zasad bezpiecznej pracy

4 \Wykonywat operacje wiercenia w waskich ptaszczyznach z zachowaniem zasad bezpiecznej pracy

5 Podczas wykonywania obrobki mechanicznej frezowania, pitowania i wiercenia zachowat bezpieczng odlegto$¢ dtoni od
narzedzi skrawajgcych

6 |Podczas wykonywania prac na stanowiskach stosowat srodki ochrony indywidualnej zgodnie z przepisami

7 |Sprawdzit stan i stosowat ostony narzedzi skrawajgcych

8 Po zakonczeniu pracy oczyscit narzedzia i sprzet, uporzgdkowat stanowisko pracy, odpady wyrzucit do odpowiedniego
pojemnika
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