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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Oznaczenie arkusza: DRM.04-01-26.01-SG
Symbol kwalifikacji: DRM.04

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Tyt i przéd szuflady

Uwaga: Rezultat nalezy sprawdzi¢ przed montazem wyrobu po zgtoszeniu gotowosci przez zdajgcego. Doktadnosé potozenia osi otworéw i gniazd od
krawedzi elementu £ 1 mm

Tyt szuflady

1

Dtugos$¢ elementu tytu szuflady: 367 mm z doktadnoscig 1 mm

2

W elemencie wywiercone 4 gniazda na wkrety typu konfirmat @ 5 x 40 usytutowane na ptaczyznach zgodnie z Rysunkiem 6

3

Zaokleinowana obrzezem dekoracyjnym gdérna widoczna waska powierzchnia elementu

4

Powierzchnia ptyty wiérowej bez uszkodzenia i nadmiaru obrzeza

Przéd szuflady

5

Dtugos¢ elementu czota szuflady wynosi 367 mm z doktadnoscig £1 mm

W elemencie wywiercone 4 gniazda na wkrety typu konfirmat & 5 x 40 usytutowane zgodnie z Rysunkiem 3

W elemencie wywiercone 4 otwory @ 2 usytutowane na ptaczyznach zgodnie z Rysunkiem 3

W elemencie wywiercone 2 otwory & 5 usytutowane na ptaczyznach zgodnie z Rysunkiem 3

© |00 | N | O

Zaokleinowana obrzezem dekoracyjnym gorna widoczna waska powierzchnia elementu

—_
o

Powierzchnia ptyty widrowej bez nadmiaru obrzeza i bez uszkodzenia powierzchni ptyty widrowej
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Czolo szuflady

Uwaga: Rezultat nalezy sprawdzi¢ przed montazem wyrobu po zgtoszeniu gotowosci przez zdajgcego. DoktadnosSc potozenia osi otwardw i gniazd od

krawedzi elementu + 1 mm

1

Dtugos¢ elementu czota szuflady wynosi 458 mm z doktadnoscig £1 mm

Szerokosc¢ elementu czota szuflady wynosi 306 mm z doktadnoscig +1 mm

Wszystkie waskie powierzchnie czota szuflady zabezpieczone obrzezem dekoracyjnym

Obrzeze przylega trwale na wszystkich powierzchniach, nie odstaje, nie jest pofalowane

Usuniety nadmiar obrzeza i kleju, bez uszkodzen elementu

Wykonane 2 otwory na uchwyt zgodnie z Rysunkiem 5

Wykonane 4 gniazda @ 2 x 12 na wkrety zgodnie z Rysunkiem 5

Czoto zachowuje jednakowej dtugosci przekatne z tolerancjg £1mm

O |0 N[oo|loa | ™MW DN

Usuniete zabrudzenia i linie traserskie

Rezultat 3: Zmontowany podzespoét szuflady

1

Boki szuflady potgczone z tytem i przodem szuflady 8 wkretami typu konfirmat zgodnie z Rysunkiem 2

Konfirmaty dokrecone prostopadle, zlicowane z powierzchnig elementéw

Czoto szuflady przykrecone 4 wkretami do korpusu szuflady

Dno szuflady przymocowane do korpusu szuflady

Brak szczelin i przesunie¢ w potgczeniach elementow korpusu szuflady

Prowadnice szuflady zamontowane trwale i stabilnie do korpusu szuflady

Szuflada zmontowana trwale i stabilnie

Szuflada zachowuje jednakowej dlugosci przekatne

Ol (N[O | ™| W |DN

Usuniete zabrudzenia i linie traserskie
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Numer
stanowiska

Rezultat 4: Zamontowana szuflada w korpusie szafki

1 |Prowadnice szuflady zamontowane do korpusu szafki zgodnie z Rysunkami 2 i 8

Prowadnice szuflady zamontowane do korpusu szafki trwale i stabilnie

Szuflada pracuje bez oporéw, nie spada z prowadnic

Szuflada domyka sie przylegajac do korpusu szafki

Zachowane jednakowe odlegtosci czota szuflady od bokéw korpusu

Zachowana jednakowa odlegtosci czota szuflady od wienca gérnego korpusu

Uchwyt meblowy zamontowany zgodnie z Rysunkiem 2

Uchwyt meblowy zamontowany stabilnie i trwale, bez uszkodzen czota

O |0 N[oojlo | W|DN

Wykonane wszystkie potgczenia skrecane zgodnie z dokumentacjg

—_
o

Szuflada zamontowana w korpusie szafki

Strona 5z 10




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie szuflady szafki

zdajgcy:

1 |wykonywat: trasowanie, ciecie, wiercenie, okleinowanie

sprawdzit stan obrabiarek, wykonat probne ciecie i wiercenie

podczas prac na obrabiarkach uzywat ochronnikdéw stuchu

podczas prac na obrabiarkach uzywat okularéw ochronnych

uzywat narzedzi zgodnie z przeznaczeniem

utrzymywat tad i porzgdek na stanowisku pracy

przeprowadzit kontrole jakosciowg wykonanej pracy

dokonat niezbednych regulacji potozenia zamontowanej szuflady

Ol N[O | ™| O|DN

oczyscit wyréb po skohczonej pracy

—_
o

uporzgdkowat stanowisko po skornczonej pracy, odpady usunagt do odpowiednich pojemnikdéw

EQzZaminator ... ..o

imig i nazwisko
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19 Gwozdz 1,4x30 18 metal 30 21,4
18 Slizgacz nabijany pojedynczy 4 tworzywo 5 @16
17 Zigcze meblowe Srubowe 4 metal 40 M8
16 Sruba uchwytu M4x40 2 metal 40 M4
15 Uchwyt meblowy dwupunktowy 1 metal 156
14 Wkret 3,5x30 4 metal 30 @35
13 Wkret 3,5x16 12 metal 16 33,5
12 Whkret 3x25 36 metal 25 @3
11 Wkret 6,4x50 typu konfirmat 16 metal 50 96,4
10 Prowadnica rolkowa 1 kpl. | metal 350
9 Dno szuflady 1 HDF 402 350 3
8 Tyt i przéd szuflady 2 pi. widrowa laminowana | 367 180 18
7 Bok szuflady 2 pt. widrowa laminowana | 350 180 18
6 Czolo szuflady 1 pt. widrowa laminowana | 458 306 18
5 Sciana tylna 1 HDF 488 318 3
4 Scianka dystansowa 2 pt. widrowa laminowana | 379 284 18
3 Sciana boczna 2 pt. wiérowa laminowana | 400 400 18
2 Wieniec doiny 1 pt. widrowa laminowana | 464 382 18
1 Wieniec gérny 1 pt. widrowa laminowana | 464 400 18
Dt. Szer. Gr. .
Lp. Nazwa elementu Sztuk | Materiat - Uwagi
Wymiary mm
Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:
1:5 Szafka 500x400x400 01.01
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18 Sruba uchwytu M4x40 2 | metal 40 M4
15 Uchwyt meblowy dwupunktowy 1 metal 156
14 Wkret 3,5x30 4 metal 30 23,5
12 Whkret 3x25 36 | metal 25 a3
11 Whkret 6,4x50 typu konfirmat 16 | metal 50 @6,4
9 Dno szuflady 1 HDF 402 350 3
8 Tyt i przéd szuflady 2 pl. wibrowa laminowana | 367 180 18
7 Bok szuflady 2 pt. widrowa laminowana | 350 180 18
6 Czoto szuflady 1 pt. wibrowa laminowana | 458 306 18
Dt. Szer. Gr.
Lp. Nazwa elementu Sztuk | Materiat - zer r Uwagi
Wymiary mm
Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:
1:5 Szuflada 458x306x368 |01.02
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Uwaga:
Element okleinowany obrezem dekoracyjnym z jednej storny
Podziatka:| Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

1:2

Przéd szuflady

367x180x18
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Uwaga:
Element okleinowany obrezem dekoracyjnym z jednej storny
Podziatka:| Nazwa wyrcbu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:
1:2 |Bok szuflady 350x180x18 01.04
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Uwaga:
Element okleinowany obrezem dekoracyjnym z czterech storn
Podzialka:| Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:
1:2 |Czoto szuflady 458x306x18 01.05
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Tyt szulfady
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Uwaga:
Element okleinowany obrezem dekoracyjnym z jednej storny
Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

01.06
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Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe INF rysunku:
1:2 Dno szuflady 402x350x3 01.07
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Podziatka:

1.2

Nazwa wyrobu:

Korpus szafki

Wymiary gabarytowe

500x400x400

Nr rysunku:

01.08
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