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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposoéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Konstrukcja nosna podnézka

Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny

1

Powierzchnie waskie ptyty OSB wyszlifowane

Krawedzie ostre ptyty OSB zaokraglone

Odlegtos¢ od krawedzi ptyty do krawedzi otworow - 65 x 65 + 1Tmm

Otwory - szt. 4

Nakretki klowe M8 x 15 mm wbite w wywiercone otwory

Nakretki klowe M8 x 15 mm zabezpieczone przed wypadnieciem zszywkami

No&zki wkrecone w nakretki M8 x 15 mm

2
3
4
5
6
7
8

Powierzchnie szpilek tworzg jedng powierzchnie z powierzchnig nakretek ktowych

Rezultat 2: Warstwa sprezysta bezsprezynowa

Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny

1

Formatka z pianki poliuretanowej T30/70 o wymiarach 610 x 410 mm + 3 mm

2

Formatka z pianki poliuretanowej T30/70 - rowne, nieposzarpane boki

Formatka z pianki poliuretanowej T30/70 przyklejona trwale do podioza klejem, tak aby Sciete krawedzie pianki przylegaty do
ptaszczyzny ptyty

Krawedzie pianki poliuretanowej nie wystajg poza krawedzie podtoza

Owata réwnomiernie roztozona na powierzchni pianki poliuretanowej i trwale przymocowana klejem do podtoza
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Rezultat 3: Tapicerowany podnozek

1 |Naroza pokrowca przeszyte maszynowo sciegiem stebnowym

Naroza jednakowej wysokosci

Naroza pokrowca pokrywajg sie z narozami podtoza podndzka

Tkanina pokryciowa rownomiernie naprezona, potgczona trwale z podtozem podnozka

Powierzchnia mebla bez zmarszczen i pofatdowan

Powierzchnia mebla bez plam i zabrudzen oraz uszkodzen mechanicznych

Podbitka réwnomiernie naprezona, bez zmarszczen i pofatdowan, przymocowana zszywkami od spodu podtoza podndézka

Podbitka wzmocniona zszywkami w miejscach pod ktorymi znajdujg sie otwory na nakretki ktowe

© | 0 N oo | |l O|DN

Zszywki mocujgce podbitke rwnomiernie rozmieszczone

-
o

Zszywki wbite catkowicie na podbitce
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Przebieg 1: Wykonanie podnézka

Zdajgcy:

1 |wykonat konstrukcje nosng podndzka

uzyt wiertarko - wkretarki do wykonania otworéw w podtozu podndzka

wytrasowat formatke z pianki poliuretanowej T30/70, wycigt formatke za pomocg noza

wycigt formatke z owaty na podstawie pomiaréw podtoza

a s~ DN

przykleit owate i uformowat naroza, wykonat warstwe sprezystg bezsprezynowag

ustalit na podstawie pomiaréw bezposrednich wymiary pokrowca i zszyt naroza pokrowca na maszynie stebnéwce, wykonat
tapicerowanie podndzka

»

~

uzyt zszywacza pneumatycznego do tgczenia warstwy pokryciowej i podbitki z podtozem

8 |stosowat zasady bhp, ochrony ppoz., ergonomii i ochrony srodowiska

9 |stosowat narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem

10(P° zakohczeniu prac uporzgdkowat stanowisko, narzedzia oczyscit i odtozyt na miejsce, odpady posegregowat do
odpowiednich pojemnikow
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imie i nazwisko data i czytelny podpis
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