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CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2024
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie wyroboéw tapicerowanych
Oznaczenie arkusza: DRM.05-01-24.06-SG

Symbol kwalifikacji: DRM.05 PODSTAWA PROGRAMOWA

Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG 2019

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka - Numer PESEL zdajgcego*

Numer
stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Warstwa podtrzymujaca siedziska pufu

Uwaga: Rezultat nalezy ocenic¢ po zgtoszeniu gotowosci przez zdajgcego

1

Zaczepy sprezyn rozmieszczone rownomiernie na dtugosci krétszych ramiakow

Zaczepy sprezyn przymocowane co hajmniej dwiema zszywkami

Sprezyny zamocowane trwale w zaczepach

Sprezyny rozmieszone symetrycznie wewnatrz ramy

2
3
4
5

Sprezyny utozone réwnolegle wzgledem siebie i ramiakow

Rezultat 2: Warstwa sprezysta bezsprezynowa siedziska pufu

Uwaga: Rezultat nalezy ocenic¢ po zgtoszeniu gotowosci przez zdajgcego

1

Sprezyny zabezpieczone od gory filcem. Filc potaczony trwale z ramg za pomocg zszywek lub kleju

Boki ramy pokryte piankg T25/5

Pianka T25/5 trwale przymocowana do ramy za pomocg kleju

Formatka z pianki poliuretanowej T30/100 trwale przymocowana do podioza

Owata rownomiernie roztozona na powierzchni siedziska

(o270 IS I A =N ARGV I B\

Owata trwale przymocowana klejem do podtoza

Strona3z5




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer
stanowiska

Rezultat 3: Tapicerowany puf

1 |Pokrowce zewnetrzne z tkaniny dekoracyjnej, wewnetrzny z tkaniny pytochtonnej

Szwy maszynowe z przeszyciem stebnowym bez zmarszczen i pofatdowan, nie prujg sie

Przeszycie pokrowca siedziska pokrywa sie z narozem skrzyni

Pokrowce potaczone trwale ze skrzynig, gérne waskie powierzchnie skrzyni pufu pokryte tkaning dekoracyjng

Podbitki rownomiernie naprezone, przymocowane zszywkami do spodu siedziska i skrzyni

Siedzisko i skrzynia pufu potgczone zawiasami

Zawiasy rozmieszczone w rownych odlegtosciach od krawedzi

O N[Ol WOW|DN

Krawedzie dolnej powierzchni siedziska sg w tej samej odlegtosci wzgledem krawedzi géornego obwodu skrzyni

9 Slizgacze zamocowane stabilnie, rozmieszczone w jednakowych odlegto$ciach od narozy spodu skrzyni, by wkretéw
przylegajg do powierzchni

10 Tkanina dekoracyjna réwnomiernie napieta na catej powierzchni mebla bez zmarszczen i pofatdowan, bez plam i zabrudzen,
bez uszkodzen mechanicznych
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania tapicerowanego pufu

Zdajgcy:

1 |Docigt formatki z pianki za pomocg noza do pianki

Zamocowat zaczepy do ramy przy uzyciu pistoletu pneumatycznego i zszywek 35 mm

Trasowat kontury formatki siedziska na piance poliuretanowej T35/100

Zwymiarowat wnetrze skrzyni siedziska

Sprawdzit i przygotowat do pracy maszyne, wykonat probne przeszycie

Rozpoczat i zakonczyt na tkaninie szycie maszynowe

Trasowat miejsca mocowania zawiasow i slizgaczy

Stosowat zasady bhp, ochrony ppoz., organizacji pracy i ochrony srodowiska

O[O N[O | M| O|DN

Stosowat narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem

Po zakonczonej pracy uporzgdkowat stanowisko, narzedzia oczyscit i odtozyt na miejsce, odpady umiescit w odpowiednich
pojemnikach

—_
o

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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