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Nazwa
kwalifikaciji:
Oznaczenie
kwalifikaciji:
Numer zadania:

Kod arkusza:

Wersja arkusza:

Przetwérstwo wytworéw papierniczych

DRM.07

01
DRM.07-01-24.01-SG

SG

Lp. Elementy podlegajace oceniel/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Karta technologiczna zaméwienia
Wypetniona Tabela 1:
R.1.1 Podany rodzaj/ nazwa i ilo$¢ wyrobu/ produktu: pudfa klapowe, 6600 sztuk
R.1.2 Podane wymiary wewnetrzne produktu: 393 x 288 x 450 mm
R.1.3 Podany kolor nadruku: czarny
R.1.4 Podane wymiary arkuszy tektury falistej/ potproduktu: 779 x 1409 mm
R15 Scharakteryzowana tektura falista: trzywarstwowa, fala B, wysokos¢ fali 3,0 mm, wspoétczynnik
T pofalowania 1,5. Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli sg wymienione co najmniej 3 cechy
Scharakteryzowany papier na gérng warstwe ptaska: testliner makulaturowy, gramatura 170 g/mz,
R.1.6 szer. zwoju 1400 mm. Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli sg wymienione co najmniej 2
cechy
Scharakteryzowany papier na dolng warstwe ptaska: testliner makulaturowy, gramatura 150 g/mz,
R.1.7 szer. zwoju 1400 mm. Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli sg wymienione co najmniej 2
cechy
R.1.8 Scharakteryzowany papier na warstwe pofalowang: fluting makulaturowy, gramatura 120 g/m2, szer.
zwoju 1400 mm. Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli sg wymienione co najmnigj 2 cechy
R.1.9 Podane stosowane kleje do sklejania warstw tektury falistej: klej skrobiowy - (wytgcznie)
R.1.10 |Podany sposob pakowania pudet: 550 sztuk pudet na palecie
R.2 Rezultat 2: Schemat blokowy
Uwagledniono w schemacie blokowym:
R.2.1 Pobranie papieréw z magazynu
R.2.2 Przygotowanie klejéw: skrobiowego (wytacznie)
R23 Wytworzenie trzywarstwowej tektury falistej Kryterium nalezy uznac réwniez za spetnione, jezeli sq
o wymienione oddzielnie poszczegoblne etapy produkcji tektury falistej
R.2.4 Wykonanie bigéw prostopadtych do kierunku fali i ciecie poprzeczne tektury falistej na arkusze
R.2.5 Badanie parametrow jakosci tektury falistej/ badanie wtasciwosci tektury falistej
R.2.6 Przygotowanie form i farb drukowych fleksograficznych
R.2.7 Uwzgledniono zadrukowanie arkuszy tektury falistej
R28 Wykrojenie konturu pudel/ szczelin i zaktadek/ patek oraz wykonanie bigéw/ nagniecen rownolegtych
T do kierunku fali
R.2.9 Pakowanie pudet na palety i ekspedycja do klienta/ wysytka do klienta
Kolejnos¢ operacji jest zgodna z R.2.1 do R.2.9 Kryterium nalezy uznac rowniez za spetnione, jezeli
R.2.10 |jest podana inna kolejno$¢ procesoéw, ale zgodna z etapami technologicznymi wystepujacymi w
przemysle
R.3 Rezultat 3: Zapotrzebowanie materiatowe
Wypetniona Tabela 2:
Dtugos¢ dwoch wsteg papieru na warstwy ptaskie (testlinera): 2 x 10694,31 m. Kryterium nalezy
R.3.1 uznac za spetnione, jezeli podana dfugos$c¢ co najmniej jednego testlinera mieSci sie w przedziale
10650 - 10750 m
R.3.2 Masa papieru na gérng warstwe ptaskg (testlineru): 2545,25 kg. Kryterium nalezy uznac za
e spetnione, jezeli podana masa mie$ci sie w przedziale 2500—-2600 kg
R3.3 Masa papieru na dolng warstwe ptaskg (testlineru): 2245,81 kg. Kryterium nalezy uznac za
e spetnione, jezeli podana masa mie$ci sie w przedziale 2200—2300 kg
R3.4 Dtugos¢ wstegi papieru na warstwe pofalowang (flutingu): 16041,5 m. Kryterium nalezy uznac za
e spetnione, jezeli podana dtugos¢ miesci sie w przedziale 1600—1700 m
R35 Masa papieru na warstwg pofalowang (flutingu): 2695 kg. Kryterium nalezy uznac za spetnione,
e jezeli podana masa miesci sie w przedziale 2650—-2700 kg
R.3.6 Liczba palet: 12 sztuk
R.3.7 Zamieszczone obliczenia dotyczgce zapotrzebowania materialowego
R.4 Rezultat 4: Dobér maszyn i urzagdzen do poszczegélnych etapéw produkcji

Wypetniona Tabela 3:
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Wykonanie arkuszy tektury falistej - tekturnica do produkgciji tektury falistej tréjwarstwowej z

R4.1 mozliwo$cig wytwarzania fal B i C o szerokosci 1400 mm
R.4.2 Wykonanie pudet - slotter wyposazony w drukarke fleksograficzng
R.4.3 Przygotowanie farb fleksograficznych - mieszalnik farb fleksograficznych
R.4.4 Przygotowanie kleju skrobiowego - mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego
R.4.5 Pakowania pudet - stanowisko do pakowania pudet na palety z urzadzeniem do owijania taSmg
R.5 Rezultat 5: Dobér urzadzen do badania wtasciwosci tektury falistej i pudta
Wypetniona Tabela 4:
R.5.1 Pomiar wytrzymatos$ci na przepuklenie BST — aparat Mullena
R.5.2 Pomiar chtonnosci wody — aparat Cobb'a
R.5.3 Pomiar sztywnosci zginania BS — aparat do pomiaru sztywnosci zginania metodg czteropunktowag
Pomiar odpornos$ci na zgniatanie krawedziowe— prasa o napedzie elektrycznym z wymiennymi
R.5.4 ; .
szczekami do badania ECT
Pomiar odpornos$ci na zgniatanie krawedziowe — prasa o napedzie elektrycznym z wymiennymi
R.5.5 ; .
szczekami do badania FCT
R5.6 Pomiar odpornosci na zgniatanie krawedziowe — prasa o napedzie elektrycznym do oznaczania BCT






