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Nazwa

Przetworstwo wytworow papierniczych

kwalifikacji:
cwaifiog,  DRM.O7
’z\j:d:iira: 01
Kod arkusza: DRM.07-01-25.06-SG
oSG
Lp. Elementy podlegajgce oceniel/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1. Karta technologiczna zaméwienia - tabela 1
W tabeli 1 zapisane:
R.1.1 ]podany rodzaj zamdwienia / wyrobu: tacki grillowe
R.1.2 |podana liczba zamoéwionych tacek grilowych / wielko$¢ zaméwienia [szt.]: 350 000
R.1.3 |podane wymiary wyrobu [mm]: 140x200
R.1.4 |podana metoda wyttaczania: na gorgco
R.1.5 |podany rodzaj tektury/gramatura/wymiar tektury [mm]: GC2/250/710x1020 lub GC2/250/1020x710
R.1.6 |podana masa arkuszy tektury na palecie [kg]: 640
R.1.7 |podana liczba uzytkéw na dtugosci arkusza [szt.]: 5
R.1.8 |podana liczba uzytkéw na szerokosci arkusza [szt.]: 5
R.1.9 |podana liczba uzytkéw z jednego arkusza tektury [szt.]: 25
R.2 Rezultat 2. Schemat blokowy
W schemacie uwzglednione:
R.2.1 |sprawdzenie stanu materialdbw w magazynie, pobranie materiatdw z magazynu
R.2.2 |kontrola tektury pobranej z magazynu/ kontrola jakos$ci arkuszy tektury
R.2.3 |ciecie arkuszy na odpowiednie formaty lub inne okreslenie zgodne z technologia
R.2.4 Jkontrola wymiaru tacki
R.2.5 Jwyttaczanie tacek
R.2.6 |kontrola wysokosci przettoczenia tacki
R.2.7 |pakowanie tacek w woreczki foliowe LDPE (dopuszcza sie zapis: pakowanie tacek w woreczki foliowe)
R.2.8 |pakowanie woreczkéw w pudta klapowe
R.2.9 Jukiadanie pudet klapowych na paletach i owijanie tasma
R.2.10 Jwszytkie etapy zapisane w kolejnosci technologicznej
R.3 Rezultat 3. Zapotrzebowanie materialowe - tabela 2
Obliczone i zapisane w tabeli 2:
R.3.1 |liczba tacek z uwzglednieniem naddatku [szt.] : 353 500
R.3.2 |liczba potrzebnych arkuszy tektury [szt.]: 14 140
R.3.3 |masa jednego arkusza [kg]: 0,18105
R.3.4 |liczba arkuszy tektury na jednej palecie [szt.]: 3 535
R.3.5 |liczba palet z tekturg [szt.]: 4
R.3.6 |liczba woreczkow LDPE [szt.]: 700
R.3.7 |liczba pudet [szt.]: 70
R.3.8 |liczba palet do pakowania wyrobu [szt.]: 5
R.3.9 Jwszystkie zapisane wyniki obiczen z wyjgtkiem masy arkusza, podane sg w postaci liczb catkowitych
R.4 Rezultat 4. Wykaz maszyn i urzadzen dobranych do poszczegélnych etapow produkciji - tabela 3
Dobrane:
R.4.1 |do transportu tektury z magazynu: wozek paletowy magazynowy
R.4.2 |do ciecia tektury na tacki: gilotyna
R.4.3 |do wyttaczania tacek: wyttaczarka/ maszyna do produkcji tacek
R.4.4 |do pakowania tacek w woreczki: zgrzewarka do folii LDPE
R.4.5 |do uktadania pudet na paletach i owijania ich tasma: urzadzenie do owijania tasmg pudet na paletach
R5 Rezultat 5. Wykaz aparatow i urzadzen dobranych do badania jakosci surowca, pétproduktu i produktu -
) tabela 4
Dobrane:
R.5.1 ]do oznaczania gramatury tektury litej: waga laboratoryjna
R.5.2 ]do oznaczania grubosci tektury litej: grubosciomierz lub suwmiarka
R.5.3 |do oznaczania wilgotno$ci wzglednej tektury litej: higrometr bagnetowy
R.5.4 |do oznaczania sztywnosci tektury litej: aparat do oznaczania sztywnosci metodg L&W
R.5.5 |do oznaczania stopnia zaklejenia tektury litej: aparat do oznaczania stopnia zaklejenia metodg Cobb
R5.6 do oznaczania odpornosci na rozwarstwienie tektury litej: aparat Scott Bond do pomiaru odpornosci na
o rozwarstwienie
R.5.7 |do oznaczania wymiaru tacek: miara zwijana lub suwmiarka
R.5.8 |]do kontroli wysokos$ci przettoczenia tacki: suwmiarka lub miara zwijana






