CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Przetworstwo wytworéw papierniczych
Symbol kwalifikacji: DRM.07

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem os$rodka
Czas trwania eg_]zaminu: 180 minut. DRM.07-01-25.06-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2025 e
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1

2.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swdj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Korzystajgc z wykazu materiatéw dostepnych w magazynie (tabela A) oraz wykazu wyposazenia zaktadu
(tabela B), zaplanuj produkcje 350 000 sztuk tacek grillowych o wymiarach 140 x 200 mm, wyttoczonych na
gorgco z arkuszy tektury litej GC2 o gramaturze 240+260 g/m?. Do realizacji tego zamodwienia zuzyj catg
zawartos¢ palet pobranych z magazynu.

W tym celu sporzgdz nastepujgce dokumenty:

karte technologiczng zamowienia;

schemat blokowy uwzgledniajgcy poszczegélne etapy produkcji, od sprawdzenia stanu materiatéw
w magazynie do uktadania pudet klapowych z tackami na paletach i owijania tasma;
zapotrzebowanie materiatowe;

wykaz maszyn i urzgdzen dobranych do poszczegdélnych etapéw produkcii;

wykaz aparatéw i urzgdzen dobranych do badania jakosci surowca (tektura lita), pétproduktu (tacka
bez wyttoczenia) i produktu (wyttoczona tacka grillowa) na poszczegdélnych etapach produkciji.

Planujac realizacje zamdwienia, uwzglednij nastepujgce informacje dotyczgce przebiegu procesu
technologicznego:

w wyniku wyttaczania i pakowania czes$¢ tacek moze ulec zniszczeniu — uwzglednij to w postaci 1 %
naddatku na liczbe arkuszy tektury litej w obliczeniach:

priorytetowym wymaganiem jest jak najmniejsza ilos¢ odpadu (scinkdw bocznych) w procesie ciecia
— uwzglednij to podczas rozmieszczania tacek (uzytkow) na arkuszu;

dopuszczalna tolerancja wymiaru tacek od wymaganych wynosi maksymalnie £1 mm — uwzglednij
kontrole wymiarow;

uwzglednij kontrole tektury litej pobranej z magazynu;

wysokos¢ przettoczenia (wysoko$¢ tacki) nie moze by¢é mniejsza niz 1 cm — uwzglednij kontrole
WysoKosci.

Sposoéb pakowania:

tacki po wyttoczeniu nalezy spakowac po 500 sztuk w woreczki LDPE;
woreczki poukfada¢ w pudtach klapowych po 10 sztuk;

pudta umiesci¢ na europaletach w 3 stosach po 5 sztuk;

palety z pudtami owing¢ tasma.
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Tabela A. Wykaz materiatéw dostepnych w magazynie

Tektura
. Gramatura Wymiary Masa tektury :
Rodzaj Kt KUS7 (netto) na 1 | Liczba palet
tektury te ”?’ ar y palecie [szt.]
[9/m?] [mm x mm] k]
GC1 350 504x869 583 10
GC2 300 610x860 621 12
GD 275 700x1000 594 2
GC2 250 710 x 1020 640 5
GC1 240 610x860 542 1
GD 230 470x720 612 28
GC1 190 509x963 700 50
Pozostate materiaty (ilos¢ wystarczajgca do realizacji zamoéwienia)
Woreczki LDPE
Pudta klapowe
Europalety
Tasma do owijania palet

Tabela B. Wykaz wyposazenia zaktadu

Maszyny, urzadzenia, przyrzady pomiarowe

gilotyna

woézek paletowy magazynowy

maszyna do produkcji tacek — wyttaczarka

slotter

sktadarko-sklejarka

drukarka fleksograficzna

zgrzewarka do folii LDPE

urzgdzenie do owijania tasmg pudet na paletach
bigownica

miara zwijana

higrometr bagnetowy

waga laboratoryjna

aparat do oznaczania sztywnosci metodg L&W

aparat do oznaczania stopnia zaklejenia metodg Cobb
spektrofotometr

grubosciomierz

suwmiarka

urzgdzenie do pomiaru gtadkosci

aparat Mullena

prasa do pomiaru odpornosci na zgniatanie ptaskie (FCT)
aparat Scott Bond do pomiaru odpornosci na rozwarstwienie
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 5 rezultatow:

— karta technologiczna zaméwienia — tabela 1,

— schemat blokowy,

— zapotrzebowanie materiatowe — tabela 2,

— wykaz maszyn i urzgdzen dobranych do poszczegdlnych etapow produkcji — tabela 3,

— wykaz aparatow i urzgdzen dobranych do badania jakosci surowca, pétproduktu i produktu — tabela 4.
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Tabela 1. Karta technologiczna zamoéwienia

Rodzaj zamdwienia/wyrobu

Wielko$¢ zamowienia [szt.]

Wymiary wyrobu [mm x mm]

Metoda wyttaczania

Rodzaj tektury litej

Gramatura tektury litej [g/m?]
(dobranej z Tabeli A)

Wymiar arkusza tektury litej [mm]

Masa arkuszy tektury litej na palecie [kg]

Liczba uzytkdw na dtugosci arkusza tektury litej [szt.]

Liczba uzytkdw na szerokosci arkusza tektury litej [szt.]

Liczba uzytkéw z jednego arkusza tektury litej [szt.]
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Schemat blokowy produkcji
(uwzgledniajgcy poszczegdlne etapy produkcji od sprawdzenia stanu materiatdw w magazynie do
uktadania kartondéw z tackami na paletach i owijania tasma)
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Tabela 2. Zapotrzebowanie materiatowe

Liczba tacek z uwzglednieniem naddatku [szt.]

Liczba potrzebnych arkuszy tektury litej [szt.]

Masa jednego arkusza tektury litej [kg]
(podana z doktadnoscig do pigtego miejsca po przecinku)

Liczba arkuszy tektury litej na jednej palecie [szt.]

Liczba palet z tektura litg [szt.]

Liczba woreczkéw LDPE [szt.]
(obliczona dla 350 000 tacek)

Liczba pudet [szt.]
(obliczona dla 350 000 tacek)

Liczba palet do pakowania wyrobu [szt.]
(obliczona dla 350 000 tacek)

(Wszystkie wyniki obliczen poza masg arkusza tektury litej nalezy wpisac po uprzednim zaokragleniu do liczb
catkowitych zgodnie z obowigzujgcymi zasadami)
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Tabela 3. Wykaz maszyn i urzadzen dobranych do poszczegélnych etapéw produkcji

Etap produkcji Maszynal/urzadzenie

Transport tektury z magazynu

Ciecie tektury na tacki

Whyttaczanie tacek

Pakowanie tacek w woreczki

Uktadanie pudet na paletach i owijanie tasma
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Tabela 4. Wykaz aparatéow i urzagdzen dobranych do badania jakosci surowca, pétproduktu
i produktu
(do oznaczania wymaganych wiasciwosci surowca — tektury litej, potproduktu — tacki bez wyttoczenia
i produktu — wyttoczonej tacki grillowej, na poszczegdlnych etapach produkcji)

Badana wtasciwosé Aparat/urzadzenie

Gramatura tektury litej

Grubos¢ tektury litej

Wilgotnos¢ wzgledna tektury litej

Sztywnos$¢ tektury litej

Stopieh zaklejenia tektury litej

Odpornos¢ na rozwarstwienie tektury litej

Wymiary tacki

Wysokoé¢ przettoczenia tacki
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Miejsce na obliczenia i notatki — niepodlegajace ocenie
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