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Nazwa

Przetwérstwo wytworéw papierniczych

kwalifikaciji:
Symbol
kv}\;alifikacji: DRM.07
Numer
zadania: 01
Kod arkusza:  DRM.07-01-26.06-SG
s SG
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1. Karta zamoéwienia - tabela 1
Zapisane:
R.1.1 |Nazwa produktu: podkfadki na tacki
R.1.2 |]Liczba: 15 000 sztuk
R.1.3 ]|Format: 400 mm x 300 mm
R.1.4 |Utozenie na wstedze: dtuzszy bok podktadki réwnolegty do biegu wstegi
Podany sposob pakowania podktadek w kartony: podktadki spiete banderolg po
R15 510 sztuk (pakiet), a nastepnie po 3 pakiety zapakowane w jeden karton.
T Kryterium nalezy uznac jako spetnione rowniez, jezeli informacja o spieciu banderolg
zostanie pominieta
Podany sposob pakowania produktu na palecie: 10 kartondéw na palecie (owinietych folig
R16 stretch).
T Kryterium nalezy uznac jako spetnione réwniez, jezeli informacja o owinieciu folig stretch
zostanie pominieta
R.1.7 |Rodzaj papieru na podktadki: papier offsetowy
R.1.8 |Podana technika zadruku: offsetowa
R.1.9 |Podana liczba koloréw: 4
R.1.10 |Podany rodzaj zadruku (jednostronny/ dwustronny): jednostronny
R.2 Rezultat 2. Zapotrzebowanie surocowo-materiatlowe planowanej produkcji
] - tabela 2
Zapisane:
R.2.1 |Gramatura papieru na podkfadki: 80 g/m?
R.2.2 |Wymiar arkusza/zwoju: 0,8 m
R.2.3 |Dlugosc wstegi papieru: 3060 m
R.2.4 [|Masa papieru: 195,84 kg
R.2.5 [Masa farb: 30,60 kg
R.2.6 |Liczba ptyt: 4 szt.
R.2.7 |Liczba spietych banderolg pakietow podktadek: 30 szt.
R.2.8 |]Liczba kartonéw: 10 sztuk
R.2.9 |Liczba palet: 1 sztuka
R.3 Rezultat 3. Schemat blokowy produkcji
Uwzglednione:
R.3.1 |Sprawdzenie stanu materiatdw w magazynie
R.3.2 [|Pobranie materiatdbw z magazynu
R.3.3 |Przygotowanie form drukowych
R.3.4 |Wykonanie nadruku (technikg offsetowg)
R.3.5 [Ciecie papieru na wiasciwy format
Kontrola parametréw jakosci papieru offsetowego; kontrola jakosci zadruku; kontrola
wymiaru podkiadek (kontrola jakosci)
R.3.6 |Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zostanie wymieniony przynajmniej jeden
Z etapow kontroli jakosSci lub kontrola jakosSci zostanie uwzgledniona w jednym wspolnym
etapie
R.3.7 |Banderolowanie podktadek w pakiety
R.3.8 [Pakowanie pakietow podktadek do kartonéw
R.3.9 |Uktadanie kartonéw na palecie i owijanie folig gotowych tadunkow
R.3.10 |Operacje zapisane w kolejnosci technologicznej
RA Rezultat 4. Zapotrzebowanie na srodki ochrony indywidualnej dla pracownikéw

hali produkcyjnej - tabela 3

Zapisane:
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R.4.1  |Ochrona przed hatasem > 85 dB: stuchawki ochronne

RA4.2 Ochrona przed mozliwoscig skaleczenia podczas wymiany ostrza noza na przekrawaczu:
o rekawice antyprzebiciowe

RA4.3 Ochrona przed mozliwo$cig upuszczenia ciezkiego narzedzia na stopy: buty
o z podnoskami

R.4.4 |Ochrona przed mozliwoscig dostania sie ciata obcego do oka: okulary ochronne
Ochrona przed ryzykiem zanieczyszczenia produktu: czepek ochronny na wtosy oraz
fartuch ochronny.

R.4.5 . . . : o . o L
Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zostanie wymieniony przynajmniej jeden ze
Srodkow ochrony indywidualnej
Rezultat 5: Dob6r urzadzen i maszyn niezbednych w poszczegélnych etapach

R.5 .
produkcji zaktadu - tabela 4
Zapisane:
R.5.1 [|Przygotowanie form drukowych: naswietlarka do ptyt offsetowych
R5.2 Zadrukowanie papieru: drukarka offsetowa do zadruku jednostronnego (4+0 CMYK)
o — ze zwoju na zwoj (szerokos¢ zwojow od 0,5 m do 1,5 m)
R.5.3 [Ciecie papieru na wiasciwy format: przekrawacz wzdtuzno-poprzeczny
R.5.4 Banderolowanie podktadek w pakiety: urzgdzenie do banderolowania tasmg PET
o (banderolownica)
R5.5 Pakowanie pakietéw podktadek do kartondw: automat pakujacy (kartoniarka)
o — do pakowania od 1 do maksymalnie 5 pakietéw do kartonu

R.5.6 |Uktadanie kartonéw na palecie: paletyzator

R.5.7 ]|Owijanie folig gotowych fadunkéw: owijarka folig stretch
Rezultat 6: Dob6r aparatéw/przyrzadéow pomiarowych stosowanych do badan

R.6 . :
parametréw produktu w laboratorium zaktadowym — tabela 5
Dobrane do pomiaru:

R.6.1 |Gramatury - waga laboratoryjna

R.6.2 |Grubosci - grubosciomierz z ptaskg stopka

R.6.3 |Odpornosci na przepuklenie - aparat Mullena

R.6.4 |Stopnia zaklejenia - aparat do oznaczania stopnia zaklejenia metodg Cobb

R.6.5 [|Gestosci optycznej - densytometr lub spektrofotometr

R.6.6 |Formatu arkusza/podktadki - miara zwijana






