CENTRALNA Arkusz zawiera informacje

KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Przetworstwo wytworéw papierniczych
Symbol kwalifikacji: DRM.07

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem osrodka
Numer stanowiska
Czas trwania egzaminu: 180 minut DRM.07-01-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
PODSTAWA PROGRAMOWA

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL*,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami wykonania zadania
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$¢
** w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
© CKE 2025
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Zadanie egzaminacyjne

Korzystajgc z zamieszczonych informacji dotyczgcych zamowienia i wyposazenia zaktadu, opracuj
dokumentacje zaméwienia obejmujgcego produkcje 15 000 sztuk jednostronnie zadrukowanych podktadek
na tacki. Format podktadki wynosi 400 mm x 300 mm. Przykiad wzoru druku na podktadce przedstawiono
na rysunku 1.

Rys.1. Podktadka z wzorem druku, umieszczona na czerwonej tacce

W zwigzku z realizacjg zamowienia w tabeli 1 wypetnij karte zamdwienia. Nastepnie w tabeli 2 sporzadz
zapotrzebowanie surowcowo-materiatowe planowanej produkcji zgodnie z zamowieniem, z uwzglednieniem
wymaganego naddatku.

W wyznaczonym miejscu arkusza egzaminacyjnego sporzgdz schemat blokowy produkcji uwzgledniajacy
poszczegolne etapy realizacji zaméwienia — od sprawdzenia stanu materiatbw w magazynie do
zapakowania produktu.

Dobierz srodki ochrony indywidualnej dla pracownikow — wypetnij tabele 3, uwzgledniajgc zamieszczone
informacje o zagrozeniach w hali produkcyjnej zaktadu oraz dostepne wyposazenie zaktadu.

Dobierz urzgdzenia i maszyny do poszczegdlnych etapdw produkciji w zaktadzie — wypetnij tabele 4.
Dobierz aparaty/urzgdzenia pomiarowe znajdujgce sie w laboratorium zaktadowym do badanych parametréw
podktadek — wypetnij tabele 5.

Zaktad dysponuje wyposazeniem i materiatami zapewniajgcymi realizacje zamowienia. Przy planowaniu
produkgcji i sporzgdzaniu dokumentacji korzystaj z podanych zasobéw zaktadu.

Wszystkie niezbedne formularze do opracowania poszczegdlnych elementéw dokumentacji znajdujg sie
w arkuszu egzaminacyjnym.
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Zamowienie klienta

15 000 sztuk jednostronnie zadrukowanych podktadek na tacki
w formacie 400 mm x 300 mm

Planujgc realizacje zamowienia, uwzglednij nastepujgce informacje/wymagania:

1.

Podkfadka wykonana z papieru offsetowego o gramaturze 80 g/m?

Dtuzszy bok podktadki rownolegty do biegu wstegi

Zadruk technikg offsetowg — jednostronny czterokolorowy (4+0 CMYK)

taczne zuzycie farb wynosi 2 g na 1 szt. podkfadki

a w0 DN

Podktadki spiete banderolg po 510 sztuk (pakiet), a nastepnie po 3 pakiety zapakowane w jeden

karton

o

Wyréb w kartonach spakowany na paletach owinietych folig stretch po 10 kartonéw na palecie

Okreslenie parametréw podkiadek na podstawie badan: gramatury, grubosci, stopnia zaklejenia,

odpornosci na przepuklenie, gestosci optycznej poszczegdinych koloréw CMYK, formatu

Niezbedny naddatek na wszystkie surowce i materiaty wynosi 2 %

Wyposazenie zaktadu - park maszynowy i dostepne urzadzenia pomocnicze

Hala produkcyjna

drukarka offsetowa do zadruku jednostronnego (4+0 CMYK) — ze zwoju na zwoj (szerokos¢ zwojow
od 0,5 mdo 1,5m)

drukarka offsetowa do zadruku dwustronnego (4+4 CMYK) — ze zwoju na arkusz (maksymalna
szeroko$¢ zwoju do 0,5 m)

drukarka fleksograficzna czterokolorowa

drukarka fleksograficzna dwukolorowa

przekrawacz wzdtuzono-poprzeczny

urzadzenie do obrébki fotopolimerowych form drukowych

naswietlarka do ptyt offsetowych

urzadzenie do banderolowania tasmg PET (banderolownica)

automat pakujgcy (kartoniarka) — do pakowania od 1 do maksymalnie 5 pakietéw do kartonu

automat pakujgcy (kartoniarka) — do pakowania od 6 do maksymalnie 10 pakietéw do kartonu

paletyzator

owijarka folig stretch

Laboratorium zaktadowe

spektrofotometr

aparat Mullena

suszarka laboratoryjna

aparat Bekka

aparat Bendtsena

aparat do oznaczenia stopnia zaklejenia metodg Cobb

grubosciomierz z ptaskg stopka

waga laboratoryjna

densytometr

miara zwijana

Strona3z9

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




Informacje o zagrozeniach w hali produkcyjnej zaktadu

poziom hatasu > 85 dB

mozliwo$¢ skaleczenia podczas wymiany ostrza noza na przekrawaczu

Hala produkcyjna mozliwo$¢ upuszczenia ciezkiego narzedzia na stopy

mozliwo$¢ dostania sie ciata obcego do oka

ryzyko zanieczyszczenia produktu

Wyposazenie zaktadu - materialy dostepne w magazynach

1. Magazyn surowcow

Rodzaj surowca Gramatura [g/m?] Wymiary

70; 75; 80 zwoje o szerokosci 0,8 m

Papier offsetow
P y 70; 75; 90 stosy o wymiarach 700 mm x 1000 mm

zwoje o szerokosci 1,2 m

Papier kredowany 80; 90; 100

arkusze formatu 600 mm x 1000 mm

2. Magazyn srodkéw pomocniczych

Srodki pomocnicze

Kartony do pakowania wyrobu

Tasdma PET do banderolowania

Farby w kolorach: C (cyjan), M (magenta),Y (zo6tty), K (czarny)
Palety drewniane

Folia stretch do owijarki

3. Magazyn SOI

Srodki ochrony indywidualnej (SOI)

Rekawice antyprzebiciowe
Stuchawki ochronne
Okulary ochronne

Buty z podnoskami
Czepek ochronny na wiosy
Fartuch ochronny

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie bedzie podlegaé 6 rezultatow:
— Karta zamowienia — tabela 1;
— Zapotrzebowanie surowcowo-materiatowe planowanej produkcji — tabela 2;
— Schemat blokowy produkcij;

— Zapotrzebowanie na srodki ochrony indywidualnej dla pracownikéw w hali produkcyjnej — tabela 3;
— Dobdr urzadzen i maszyn niezbednych w poszczegdlnych etapach produkciji zaktadu — tabela 4;
— Dobor aparatow/przyrzadéw pomiarowych stosowanych do badan parametréw produktu

w laboratorium zaktadowym — tabela 5.
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Tabela 1. Karta zamowienia

Nazwa

Liczba [szt.]

Format [mm]

Utozenie na wstedze
Produkt

Sposbdb pakowania w kartony

Sposoéb pakowania produktu

na palecie
Papier na podkfadki
Surowiec
Rodzaj papieru
Zadruk podktadek
Technika druku
Druk

Liczba koloréw [szt.]

Rodzaj zadruku
(jednostronny/dwustronny)

Tabela 2. Zapotrzebowanie surowcowo-materiatowe planowanej produkcji
(z uwzglednieniem naddatku)

Nazwa Parametr Wartos¢ liczbowa*

gramatura [g/m?]

wymiar arkusza/zwoju** [m]

Papier na podkitadki
dtugosc¢ [m]

masa [kg]

masa farb [kg]

Zadruk papieru
liczba ptyt [szt.]

liczba spietych banderolg
pakietow podktadek [szt.]

Pakowanie wyrobu
gotowego/ liczba kartonéw [szt.]

podkiadek
liczba palet [szt.]

*Wyniki obliczen niebedgce liczbami calkowitymi nalezy zaokragli¢ do dwoch miejsc po przecinku.
**Niepotrzebne skresli¢
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Schemat blokowy produkcji
(uwzgledniajgcy poszczegolne etapy realizacji zaméwienia
od sprawdzenia stanu materiatdw w magazynie do zapakowania produktu)
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Tabela 3. Zapotrzebowanie na srodki ochrony indywidualnej dla pracownikéw w hali produkcyjnej

Srodki ochrony indywidualnej Zagrozenia w hali produkcyjnej

poziom hatasu > 85 dB

mozliwo$¢ skaleczenia podczas wymiany
ostrza noza na przekrawaczu

mozliwo$¢ upuszczenia ciezkiego narzedzia

mozliwo$¢ dostania sie ciata obcego do oka

ryzyko zanieczyszczenia produktu

Tabela 4. Dob6r urzadzen i maszyn niezbednych w poszczegdélnych etapach produkcji zaktadu

Etap produkcji Urzadzenie/maszyna

Przygotowanie form drukowych

Zadrukowanie papieru

Ciecie papieru na wiasciwy format

Banderolowanie podktadek w pakiety

Pakowanie pakietow podktadek do
kartonow

Uktadanie kartonéw na palecie

Owijanie folig gotowych tadunkéw
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Tabela 5. Dobor aparatow/ przyrzagdéw pomiarowych stosowanych do badan parametrow
produktu w laboratorium zaktadowym

Aparat/ przyrzad

Badany parametr

Gramatura

Grubosé

Odpornosé¢ na przepuklenie

Stopien zaklejenia

Gestos¢ optyczna

Format podktadki
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Miejsce na obliczenia i notatki — niepodlegajace ocenianiu
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