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Nazwa
kwalifikaciji:

Oznaczenie
kwalifikacji:

Numer zadania:
Kod arkusza:

Wersja arkusza:

Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna i materiatéw
drewnopochodnych

DRM.08

01
DRM.08-01-25.06-SG
SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Wydrukowny rysunek wykonawczy deski do krojenia w podziaice 1:1
R.1.1 Rysunek deski do krojenia sporzadzony w rzutach prostokagtnych
R.1.2 Rysunek deski do krojenia wykonany w podziatce 1:1
R.1.3 Wymiary deski: dtugos¢ 400 mm, szeroko$¢ 250 mm, grubos$¢ 30 mm
R.1.4 Oznaczony graficznie rodzaj materiatu deski do krojenia
R.1.5 Narysowane zaokraglone naroza
R.1.6 Narysowany otwor
R.A1.7 Narysowany wpust
R.1.8 Zwymiarowany otwor
R.1.9 W tabliczce rysunkowej umieszczony numer PESEL zdajgcego
R.1.10 |Wydrukowany rysunek jest czytelny
R.2 Schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania jednej deski do krojenia -
] Tabela 1.
Uwaga: Dopuszcza sie inne poprawne merytorycznie sformutowania, dotyczgce tresci operacji,
zabiegow i czynnoSci.
zapisane:
R.2.1 Nazwa elementu - deska do krojenia, liczba sztuk - 1
R.2.2 Materiat - tarcica bukowa, kolumna 5: klasa jakosci - 1 lub |
R.2.3 Wymiary elementu [mm]: dtugos¢ - 400, szerokosc¢ - 250, grubosé - 30
Zapisanych co najmniej 5 operacjii lub czynnosci technologicznych z wymienionych: dobér
materiatu, manipulacja/trasowanie lub przerzynanie/pitowanie poprzeczne, rozrzynanie/
pitowanie wzdtuzne, struganie wyréwnujgce/ struganie bazujgce, struganie grubosciowe/
R2.4 struganie do szerokosci i lub grubosci, pitowanie poprzeczne/ pitowanie do dtugosci, klejenie
o listew/fryzéw, wiercenie/wykonywanie otworu, zaokraglanie krawedzi,
frezowanie/wykonywania wpustu, frezowanie/zaokraglanie narozy, zatamywaniekrawedzi,
szlifowanie szerokich ptaszczyzn, szlifowanie waskich ptaszczyzn, nanoszenie/naktadanie
oleju, pakowanie, kontrola jakosci.
Zapisanych co najmniej 5 obrabiarek/ narzedzi/ urzadzen i przyrzgdéw z wymienionych: pilarka
tarczowa poprzeczna, pilarka tarczowa wzdtuzna, pilarka tarczowa uniwersalna, pilarka
R25 formatowa, strugarka wyréwniarka, strugarka grubiarka, frezarka dolnowrzecionowa, frezarka
o gérnowrzecionowa, wiertarka pionowa, szlifierka tasmowa, szlifierka szerokotasmowa,
zwormica, stét montazowy, pedzel/tampon, kostka szlifierska, miara stolarska, otowek,
suwmiarka, kgtownik
R26 Co najmniej 5 poprawnie dobranych obrabiarek i urzagdzen/przyrzgdéw do operacji i czynnosci
o technologicznych
R.2.7 Co najmniej 3 operacje lub czynnosci zapisane w kolejnosci technologicznej
Do oznaczenia operacji lub czynnosci technologicznych, kontroli jakosci oraz doboru
R.2.8 ey L . o
materiatow zastosowane (odpowiednio) symbole graficzne: O i Aio
R.2.9 symbole graficzne sg potgczone
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Kontrola jakosci - zapisane co najmniej 2 przyrzady kontrolno-pomiarowe z wymienionych:

R2.10 miara stolarska, suwmiarka, liniat, rysik, katownik lub stanowisko kontroli jakosci
R.3 Projekt normy tarcicy bukowej potrzebnej do wykonania jednej deski do krojenia -
) Tabela 2. i zapisane obliczenia
zapisane:
R.3.1 W kolumnach 2, 3, 4 odpowiednio: deska do krojenia, 1, tarcica bukowa
R.3.2 W kolumnach 5, 6, 7 odpowiednio: 400, 250, 30
R.3.3 W kolumnie 8 - zuzycie materiatu netto [m3]: 0,003000 lub 0,0030 +0,0001
R.3.4 W kolumnie 9 [szt.]: 5, w kolumnach 10, 11, 12 odpowiednio [mm]: 420, 60, 38 lub 420, 300, 38
R.3.5 W kolumnie 13 - zuzycie materiatu brutto [m3]: 0,004788 lub 0,0048 +0,0001
R.3.6 W kolumnie 14 - klasa jakosci: 1 lub |
R.3.7 W kolumnie 15 - wskaznik wydajnosci [%6]: 34
R.3.8 W kolumnie 16 - zuzycie ogétem [m3]: 0,008824 lub 0,0088 +0,0001
R.3.9 W kolumnie 17 - odpady ogdtem [m3]: 0,005824 lub 0,0058 +0,0001
R.3.10 JUdokumentowane obliczenia
R4 Projekt normy zuzycia oleju do drewna potrzebnego do wykonania jednej deski do
) krojenia — Tabela 3. i zapisane obliczenia
zapisane:
R4 W kolumnie 2 - rodzaj materiatu: olej do drewna z certyfikatem do kontaktu z zywnoscig lub olej
o do drewna lub olej
R.4.2 W kolumnie 3 - nazwa elementu: deska do krojenia
R.4.3 W kolumnach 4, 5, 6 [mm] odpowiednio: 400, 250, 30
R.4.4 W kolumnie 7 - liczba sztuk: 1
R.4.5 |W kolumnie 8 - ilo$¢ nanoszonego materiatu [g/m?]: 80
W kolumnie 9 - catkowita powierzchnia do wykonczenia [m2]: 0,241 £0,002
R.4.6 Uwaga - podana wartos¢ uwzglednia szerokie ptaszczyzny, waskie ptaszczyzny, powierzchnie
wewnetrzng otworu
R.4.7 W kolumnnie 10 - zuzycie przy jednokrotnym natozeniu [g]: 19 £ 1
R.4.8 Udokumentowane obliczenia catkowitej powierzchni do wykonczenia
R.4.9 Udokumentowane obliczenia zuzycia przy jednokrotnym naniesieniu






