CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Planowanie i organizacja proceséw zautomatyzowanych w przemysle drzewnym
Symbol kwalifikacji: DRM.10

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
] . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. DRM.10-01-25.06-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2025 2019
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego
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2.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swdj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2023
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Zadanie egzaminacyjne

Zaktad otrzymat zlecenie wykonania 10 sztuk ptyt roboczych stanowigcych wyposazenie kuchni w domkach
letniskowych. Zleceniodawca dostarczyt szkic ptyty roboczej (rysunek 1) oraz zatozenia wstepne (tabela 1).

Opracuj dokumentacje technologiczng niezbedng do realizacji tego zlecenia.
Dokumentacja technologiczna powinna zawierac:

- rysunek ptyty roboczej - wydruk oraz plik w formacie DXF,

- schemat przebiegu procesu technologicznego obrobki wstepnej i zasadniczej dotyczagcy wykonania
elementéw piyty roboczej, z uwzglednieniem operacji technologicznych oraz zastosowanych
obrabiarek, narzedzi, przyrzgdéw pomiarowych i przyborow - w tabeli A,

- projekt normy zuzycia materiatu podstawowego na wykonanie elementéw ptyty roboczej wraz
Z obliczeniami - w tabeli B,

- zapotrzebowanie na materiat podstawowy do wykonania elementow 10 ptyt roboczych wraz
z obliczeniami - w tabeli C,

- zapotrzebowanie na obrzeze ABS do zaokleinowania waskich powierzchni elementow 10 ptyt
roboczych wraz z obliczeniami - w tabeli D.

Do opracowania dokumentacji wykorzystaj:

1) szkic ptyty roboczej - rysunek 1,

2) zalozenia wstepne - tabela 1,

3) karte charakterystyki technicznej wybranych materiatéw drewnopochodnych - tabela 2,

4) wykaz wybranego wyposazenia zakfadu - tabela 3,

5) dane dotyczace zuzycia materiatéw - tabela 4.

Na stanowisku komputerowym, w programie typu CAD wykonaj rysunek ptyty roboczej. Rysunek wykonaj na
przygotowanym szablonie, ktéry znajduje sie na pulpicie komputera w folderze: EGZAMIN DRM.10.

Rysunek ptyty roboczej wykonaj w postaci widoku z gory - bez wymiarowania. Uzupetnij tabelke rysunkowa,
znajdujaca sie na szablonie, swoim numerem PESEL. Zapisz plik w formacie DXF, w nazwie pliku wpisz swoj
numer PESEL. Rysunek wydrukuj w skali 1:10 na arkuszu w formacie A4, w orientacji poziomej.
Plik z rysunkiem nagraj na ptyte CD.

Uwaga! Gotowo$¢ do wykonania wydruku zgto$ przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki.
Po uzyskaniu zgody wydrukuj rysunek.

Wydruk dotgcz do arkusza egzaminacyjnego. Btedne wydruki oznacz wyrazem BRUDNOPIS, nie bedg
podlegaty ocenie.

Uwaga! Po nagraniu ptyty zgtos, przez podniesienie reki, gotowoS¢ do sprawdzenia poprawnoSci nagrania.
Po uzyskaniu zgody przejdz na stanowisko sprawdzania i otworz plik nagrany na ptycie CD. Jezeli plik nie
zostat poprawnie nagrany, masz mozliwoS¢ ponownego nagrania i sprawdzenia poprawnosci zapisu pliku
na ptycie CD.

Nagrang ptyte CD opisz swoim numerem PESEL i dotgcz do arkusza egzaminacyjnego. Pamietaj
0 wypetnieniu tabeli znajdujgcej sie na ostatniej stronie arkusza egzaminacyjnego. Komplet materiatow
pozostaw ha stanowisku egzaminacyjnym.
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Nr 1

Rysunek 1. Szkic ptyty roboczej

Strona 2z 10

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Tabela 1. Zalozenia wstepne

Ksztatt ptyty roboczej przedstawiono na rysunku 1.
Ptyta robocza bedzie wykona z dwdch elementéw ptytowych Nr 1§ Nr 2 o szerokosci 600 mm, potgczonych
pod katem 90° przy uzyciu wyfrezowanego profilu konstrukcyjnego o promieniu 30 mm i trzech zigczy
Srubowych przedstawionych na rysunku 2.
Wymiary ptyty roboczej po potgczeniu elementéw (Nr 1 i Nr 2) bedg wynosi¢ odpowiednio:

- dlugosé - 2400 mm,

- szerokos¢ - 1800 mm.
Materiat podstawowy: ptyta wiérowa laminowana D3025 OW dab Sonoma, grubos$¢ 38 mm, klasa |.

Waskie powierzchnie ptyty zaokleinowane obrzezem ABS 45/2 mm w kolorze dgb Sonoma.
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Rysunek 2. Ztagcze sSrubowe

Tabela 2. Karta charakterystyki technicznej wybranych materialéw drewnopochodnych

Lp. Nazwa materiatu Ceely BTALEDY (TP
charakterystyczne [mm] [mm]

1. | Ptyta wiorowa Laminowana 2800 x 2070 18

2. | Ptyta wiérowa tréjwarstwowa Surowa (niepokryta) 2 800 x 2070 38

3. | Plyta wiérowa Laminowana (postforming) 4 100 x 600 38

4. | Plyta widrowa Fornirowana 4100 % 600 38
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Tabela 3. Wykaz wybranego wyposazenia zaktadu

Lp. Nazwa obrabiarki / narzedzia / przyrzadu pomiarowego / przyboru
1. | Pilarka formatowa z podcinakiem
2. | Pilarka tarczowa stolarska

3. | Pilarka tarczowa wzdtuzna

4. | Pilarka panelowa CNC

5. | Frezarka dolnowrzecionowa

6. Frezarka gérnowrzecionowa

7. | Strugarka wyréwniarka

8. | Strugarka grubosciowa

9. | Szlifierka szerokotasmowa

10. | Szlifierka walcowa

11. | Szlifierka tarczowa

12. | Kabina natryskowa

13. | Pistolet natryskowy

14. | Centrum obrobcze CNC

15. | Okleiniarka waskich powierzchni
16. | Wiertarka pionowa jednowrzecionowa
17. | Kagtownik nastawny

18. | Katownik

19. | Liniat

20. | Suwmiarka

21. | Tasma zwijana miernicza

22. | Rysik

23. | Otowek
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Tabela 4. Dane dotyczace zuzycia materialow (wycigg z katalogu wskaznikow wydajnosci)

. Przeznaczenie, asortyment Grubos¢ plyty Wskaznik wydajnosci
2 P A G 0T mebli [mm] plyty [%] dla Klasy |

10-12 86

Do prodykc_Jl mebli, 16 87

wyposazenia wnetrz
18-22 88

Plyty wiérowe laminowane

10-12 88

Do produkcji mebli

kuchennych 16 88
18-38 89

Uwagi:

Do obliczenia zapotrzebowania brutto na materiat podstawowy nalezy przyja¢ naddatki +15 mm
na dfugosci kazdego elementu — w stosunku do jego wymiaréw netto.

Do obliczenia zapotrzebowania brutto na obrzeze ABS 45/2 mm nalezy przyjg¢ naddatek +30 mm
na dfugoSci kazdej okleinowanej waskiej powierzchni elementu — w stosunku do jego wymiarow netto
po zaokleinowaniu.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:

- rysunek ptyty roboczej - wydruk oraz plik w formacie DXF zapisany na ptycie CD,

- schemat przebiegu procesu technologicznego obrébki wstepnej i zasadniczej dotyczacy wykonania
elementéw ptyty roboczej - w tabeli A,

- projekt normy zuzycia materiatu podstawowego na wykonanie elementéw ptyty roboczej wraz
Z obliczeniami - w tabeli B,

- zapotrzebowanie na materiat podstawowy do wykonania elementéw 10 ptyt roboczych wraz
Z obliczeniami - w tabeli C,

- zapotrzebowanie na obrzeze ABS do zaokleinowania waskich powierzchni elementéw 10 ptyt
roboczych wraz z obliczeniami - w tabeli D.
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Tabela C. Zapotrzebowanie na material podstawowy do wykonania elementéw 10 ptyt roboczych

. Liczba Wymiary arkusza Liczba elementow Niezbedna
Oznaczenie 7 . ) .
Lp. elementéw zastosowanego materiatu z jednego arkusza liczba arkuszy
elementu
[szt.] [mm] [szt.] [szt.]
01 02 03 04 05 06

1. | Element Nr 1

2. | Element Nr 2

3 Razem
' na 10 plyt roboczych

Miejsce na obliczenia *

Uwaga:

* We wskazanym miejscu nalezy zamie$cic¢ dziatania prowadzgce do obliczenia iloSci materiatu zapisanych
w kolumnach 05 i 06. Zapisane dziatania beda podlegaty ocenie.
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Tabela D. Zapotrzebowanie na obrzeze ABS do zaokleinowania waskich powierzchni elementéw
10 ptyt roboczych

. Liczba Dlugo§c OIAEE TS taczna dlugos¢ obrzeza brutto
Oznaczenie X na jeden element !
Lp. elementow I na 10 elementow
elementu (dtugo$c¢ netto + naddatek)
[sztuk] (m.b] [m.b.]

01 02 03 04* 05*

1. | ElementNr1

2. | Element Nr2

3 Razem

' na 10 plyt roboczych

Miejsce na obliczenia **

Uwagi:

* W kolumnach 04 i 05 wyniki obliczen nalezy zaokragli¢c do dwoch miejsc po przecinku.

** We wskazanym miejscu nalezy dziatania prowadzgce do obliczenia warto$ci zapisanych w kolumnach
04 i 05. Zapisane dziatania beda podlegaly ocenie.
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Miejsce na obliczenia
(niepodlegajgce ocenie)
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dotagczam wydruki w liczbie: ......... kartek — czystopisu i

brudnopisu oraz plyte CD opisang numerem PESEL , ktérej jakosé

nagrania zostata przeze mnie sprawdzona.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam, ze do arkusza egzaminacyjnego dotaczone sg wydruki w liczbie
plyta CD opisana numerem PESEL zdajacego.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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