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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R Rezultat 1: Rysunek formatki plyty roboczej stotu Jordel do rozkroju — plik w formacie DXF
) zapisany na ptycie CD oraz wydruk
Uwaga: Egzaminator otwiera plik zdajgcego w programie typu CAD i dokonuje oceny rysunku
- kryteria R.1.2 do R.1.5
R.1.1 Na ptycie CD zapisany plik w formacie DXF, w nazwie pliku umieszczony numer PESEL zdajgcego
R.1.2 Rysunek formatki ptyty roboczej sporzadzony na szablonie, w postaci dwoch rzutéow prostokatnych
RA3 Rysgnek formatki ptyty roboczej zwymiarowany - narysowane linie wymiarowe oraz zapisane liczby
wymiarowe
R1.4 Wymiary narysowanej formatki ptyty roboczej: dtugosé¢ - 1 304 mm; szeroko$¢ - 454 mm; grubos$¢ -
40 mm
R.1.5 Krawedzie formatki ptyty roboczej narysowane linig grubg ciggta , linie wymiarowe - linig cienkg ciagta
R.1.6 Rysunek formatki ptyty roboczej wydrukowany w skali 1:10
R.1.7 Rysunek formatki ptyty roboczej wydrukowany w orientacji dostosowanej do rysunku
R.1.8 Wydruk rysunku jest czytelny
R.1.9 Na wydruku, w tabliczce rysunkowej umieszczony numer PESEL zdajgcego
Rezultat 2: Projekt normy zuzycia materiatldw malarsko-lakierniczych niezbednych do
R.2 X . . . . .
wykonczenia szerokich powierzchni 1 plyty roboczej stotu Jordel
W tabeli A zapisane:
R.2.1 w kol. 02, 03, 04 - Wymiary elementu [mm]: 1 300, 450, 41
w kol. 07 - Powierzchnia ptaszczyzn do wykonczenia [m?] dla materiatu podktadowego
R.22 i nawierzchniowego: 1,1700
dopuszcza sie zapisy wartosci liczbowych z pominieciem zer znajdujgcych sie po przecinku na
koncu liczby
R23 w kol. 07 - Powierzchnia ptaszczyzn do wykonczenia [m2] dla materiatu podktadowego
i nawierzchniowego zapisana z dokfadnoscig do czterech miejsc po przecinku
R.2.4 w kol. 08 - Jednostkowe zuzycie materiatu podktadowego [g/m?]: 37
R.2.5 w kol. 08 - Jednostkowe zuZycie materiatu nawierzchniowego [g/m?]: 16
w kol. 09 - Catkowite zuzycie materiatu podktadowego [g]: 43,29
R26 dopuszcza sie warto$¢ wynikajgcq z poprawnie obliczonego dziatania (wartos¢ zapisana w kol. 07
o dla materiatu podktadowego) x (warto$c zapisana w kol. 08 dla materiatu podkiadowego),
zaokraglong do dwoch miejsc po przecinku
w kol. 09 - Catkowite zuzycie materiatu nawierzchniowego [g]: 18,72
dopuszcza sie warto$¢ wynikajgcq z poprawnie obliczonego dziatania (wartos¢ zapisana w kol. 07
R.2.7 ) . 4 . ) . ) )
dla materiatu nawierzchniowego) x (warto$¢ zapisana w kol. 08 dla materiatu nawierzchniowego),
zaokraglong do dwoch miejsc po przecinku
R.3 Rezultat 3: Zapotrzebowanie na materialy malarsko-lakiernicze niezbedne do wykonczenia
) szerokich ptaszczyzn ptyt roboczych 2 500 stotéw Jordel
W tabeli B zapisane:
w kol. 06 - Catkowite zuzycie materiatu podktadowego na jeden element [g]: 43,29
R.3.1 dopuszcza sie warto$c catkowitego zuzycia materiatu podktadowego zgodng z zapisang w tabeli A
w kol. 09
w kol. 06 - Catkowite zuzycie materiatu nawierzchniowego na jeden element [g]: 18,72
R.3.2 dopuszcza sie wartoSc catkowitego zuzycia materiatu nawierzchniowego zgodng z zapisang w tabeli

A w kol. 09




w kol. 07 - Zapotrzebowanie na materiat podktadowy [kg]: 108,23
dopuszcza sie warto$¢ wynikajgcg z poprawnie obliczonego dziatania (wartos¢ zapisana w kol. 03) x
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R:33 (warto$¢ zapisana w kol. 06 dla materiatu podktadowego) :1000,
Z doktadnoscig do dwoch miejsc po przecinku
w kol. 07 - Zapotrzebowanie na materiat nawierzchniowy [kg]: 46,80
R34 dopuszcza sie warto$c¢ wynikajgcg z poprawnie obliczonego dziatania (warto$c¢ zapisana w kol. 03) x
e (warto$c zapisana w kol. 06 dla materiatu nawierzchniowego) :1000,
Z doktadnoscig do dwoch miejsc po przecinku
R4 Rezultat 4: Uzupetniony raport wynikéw produkcji z wydziatu obrobki wykonczeniowej ptyt
) roboczych stotu Jordel
W tabeli C zapisane:
R.4.1 w kol. 03 - Rzeczywisty czas pracy linii [min]: 260
R.4.2 w kol. 04 - Dostepnosc¢ [%]: 89,7
R.4.3 w kol. 07 - Wydajnos¢ [%]: 86,5
R.4.4 w kol. 09 - Liczba elementéw zgodnych [szt.]: 2 463
R.4.5 w kol. 10 - Jako$¢ [%]: 92,2
R.4.6 w kol. 11 - Wskaznik OEE [%]: 70,8
RA4.7 W miejscu na obliczenia zapisane co najmniej dwa dziatania prowadzgce do obliczenia wartosci
T zapisanych w kol. 03, 04, 07, 10, 11
R.5 Rezultat 5: Uzupetniona mapa procesu pakowania elementéow stotow Jordel
Na szablonie:
R.5.1 narysowanych 4 lub 5 stanowisk recznego pakowania, oznaczonych literg R - nie nalezy liczyc
o wydrukowanego oznaczenia
R5.2 narysowane 1 lub 2 stanowiska automatycznego pakowania, oznaczone literg A - nie nalezy liczy¢
wydrukowanego oznaczenia
R.5.3 stanowiska pakowania rozmieszczone zgodnie z kolejnoscig pakowania elementéw do kartonu
R.5.4 uwzglednionych 4 lub 5 réznych indekséw materiatow opakowaniowych - nie nalezy liczy¢
o wydrukowanych indekséw
R.5.5 uwzglednione 2 r6zne indeksy elementéw mebla - nie nalezy liczy¢ wydrukowanych indeksow
R.5.6 narysowane stanowiska recznego pakowania posiadajg prawidtowo przypisane indeksy
R.5.7 narysowane stanowiska automatycznego pakowania posiadajg prawidtowo przypisane indeksy
R5.8 dla co najmniej 4 stanowisk zapisane poprawnie liczby sztuk materiatéw opakowaniowych i/lub
o elementéw mebla - nie nalezy liczy¢ wydrukowanej liczby sztuk
R.6 Rezultat 6: Projekt normy czasu pracy oraz obsady na linii pakowania zleconej partii stotéw
] Jordel
W tabeli D zapisane:
R.6.1 w kol. 01 - Liczba stotéw w zleconej partii produkcyjnej [szt]: 2 500
R.6.2 w kol. 02 - Wydajno$¢ nominalna linii [szt./min]: 10
R.6.3 w kol. 03 - Czas potrzebny na wykonanie zlecenia [min]: 335
R.6.4 w kol. 04 - Liczba brygadzistow: 1
R.6.5 w kol. 05 - Liczba operatoréw woézka widtowego: 1
R.6.6 w kol. 06 - Liczba operatoréw urzgdzen: 4
R.6.7 w kol. 07 - Liczba pracownikéw liniowych: 6, dopuszcza sie liczbe z zakresu od 4 do 6
R.6.8 w kol. 08 - taczna liczba pracownikéw: poprawnie zsumowane liczby pracownikéw z kol. 04, 05, 06,

07






