CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Planowanie i organizacja proceséw zautomatyzowanych w przemysle drzewnym
Symbol kwalifikacji: DRM.10

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem osrodka
Numer stanowiska
Czas trwania egzaminu: 180 minut DRM.10-01-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
PODSTAWA PROGRAMOWA

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL*,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami wykonania zadania
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$¢
** w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
© CKE 2025

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie egzaminacyjne

Zaktad produkujgcy meble do samodzielnego montazu wdraza do produkcji nowy wyrdb - stét Jordel.
Zaplanowano zlecenie produkcyjne w liczbie 2 500 stotéw.

Opracuj elementy dokumentacji produkcyjnej, niezbednej do wdrozenia wyrobu do produkcji, na potrzeby
wydziatu obrébki wykonczeniowej oraz wydziatu pakowania wyrobow.

Dokumentacja produkcyjna powinna zawierac:

- rysunek formatki ptyty roboczej stotu Jordel do rozkroju — plik w formacie DXF oraz wydruk,

- projekt normy zuzycia materiatbw malarsko-lakierniczych niezbednych do wykonczenia szerokich
ptaszczyzn 1 ptyty roboczej stotu Jordel — w tabeli A,

- zapotrzebowanie na materiaty malarsko-lakiernicze niezbedne do wykonczenia szerokich ptaszczyzn
ptyt roboczych 2 500 stotéw Jordel — w tabeli B,

- uzupetniony raport wynikéw produkciji z wydziatu obrébki wykonczeniowej ptyt roboczych stotéw Jordel
—w tabeli C,

- uzupetniong mape procesu pakowania elementow stotéw Jordel - na szablonie,

- projekt normy czasu pracy oraz obsady na linii pakowania zleconej partii stotow Jordel - w tabeli D.

Do opracowania dokumentacji wykorzystaj:

1) wycigg z opisu technicznego stotu Jordel - ptyta robocza - tabela 1,
2) zatozenia technologiczne dotyczgce rozkroju formatek z materiatéw drewnopochodnych - tabela 2,
3) fragment instrukcji technologicznej obrobki wykonczeniowej szerokich ptaszczyzn ptyty roboczej stotu
Jordel - tabela 3,
) wytyczne do sporzgdzenia mapy procesu pakowania elementéw stotéw Jordel — tabela 4,
5) opis charakterystyki linii pakowania oraz dane z systemu ERP - tabela 5,
) instrukcje pakowania elementéw stotéw Jordel - rysunek 1,

7) szablon mapy procesu pakowania elementéw stotéw Jordel.
Na stanowisku komputerowym, w programie typu CAD wykonaj rysunek piyty roboczej stolu Jordel.
Rysunek wykonaj na przygotowanym szablonie, ktéry znajduje sie na pulpicie komputera w folderze:
EGZAMIN DRM.10.

Rysunek formatki ptyty roboczej stotu wykonaj w postaci zwymiarowanych rzutéw prostokatnych.
Uzupetnij tabelke rysunkowa, znajdujgca sie na szablonie, swoim numerem PESEL. Zapisz plik w formacie
DXF, w nazwie pliku wpisz swoj numer PESEL. Rysunek wydrukuj w skali 1:10 na arkuszu w formacie A4,
w orientacji dostosowanej do rysunku. Plik z rysunkiem nagraj na ptyte CD.

(*2)

Uwaga: Gotowo$¢ do wykonania wydruku zgto$ przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki.
Po uzyskaniu zgody wydrukuj rysunek.

Wydruk dotgcz do arkusza egzaminacyjnego. Btedne wydruki oznacz wyrazem BRUDNOPIS, nie bedg
podlegaty ocenie.

Uwaga: Po nagraniu ptyty zgtos, przez podniesienie reki, gotowoS¢ do sprawdzenia poprawnos$ci nagrania.
Po uzyskaniu zgody przejdz na stanowisko sprawdzania i otworz plik nagrany na ptycie CD. Jezeli plik
nie zostat poprawnie nagrany, masz mozliwo$¢ ponownego nagrania i sprawdzenia poprawno$ci zapisu pliku
na ptycie CD.

Nagrang ptyte CD opisz swoim numerem PESEL i dotgcz do arkusza egzaminacyjnego. Pamieta;
o wypetnieniu tabeli znajdujgcej sie na ostatniej stronie arkusza egzaminacyjnego. Komplet materiatéw
pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.
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Tabela 1. Wyciag z opisu technicznego stotu Jordel - ptyta robocza

Materiat podstawowy — ptyta stolarska komérkowa grubosci 40 mm.

Wymiary ptyty roboczej stotu: dtugo$¢ — 1300 mm; szeroko$¢ — 450 mm; grubo$¢ — 41 mm.

Szerokie powierzchnie — obustronnie oklejone fornirem debowym grubo$ci 0,6 mm, klasy |, wykoriczone materiatem
malarsko-lakierniczym zgodnie z tabelg 3.

Tabela 2. Zatozenia technologiczne dotyczace rozkroju formatek z materiatéw drewnopochodnych

Rodzai materiatu Naddatek Naddatek
J na dtugosci formatki na szerokosci formatki
drewnopochodnego
[mm] [mm]
Ptyta wiérowa surowa 3 3
Ptyta wiérowa laminowana 6 6
Plyta MDF 5 5
Plyta stolarska petna 7 7
Ptyta stolarska komérkowa 4 4

Tabela 3. Fragment instrukcji technologicznej obréobki wykonczeniowej szerokich ptaszczyzn ptyty

roboczej stotu Jordel

Rodzaj Zalecane zuzycie materiatu [g/im?]
Indel_(s Rodzaj materiatu zastosowanego | Nakiadarka | Nakladarka | Nakladarka | Nakladarka
materiatu
walca 1 2 3 4
(warstwa 1) | (warstwa2) | (warstwa1) | (warstwa 2)
E9033517 | Materiat podktadowy Gtadki 27 10 - -
E9033520 | Material Gladk : : 10 6
nawierzchniowy

Tabela 4. Wytyczne do sporzadzenia mapy procesu pakowania elementéw stotu Jordel

przedstawione w legendzie.

Na szablonie mapy procesu nalezy rozmie$ci¢ stanowiska recznego i automatycznego pakowania stosujac oznaczenia

Oznaczenie kazdego stanowiska powinno zawiera¢ indeks elementu mebla lub materiatu opakowaniowego oraz liczbe
sztuk elementow lub materiatow — zgodnie z instrukcjg pakowania przedstawiong na rysunku 1.

Na szablonie mapy procesu pakowania umieszczono juz oznaczenie stanowiska recznego pakowania instrukcii
montazu stotu i etykiety identyfikacyjnej oraz oznaczenie automatycznego stanowiska paletyzacii.
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Tabela 5. Opis charakterystyki linii pakowania i dane z systemu ERP

Rodzaj urzadzenia /

Lp. stanowiska

Opis

Wydajnosé nominalna / obsada

Formierka do
1. | kartonu

Automatyczne pobieranie formatek
tektury falistej z palety.
Formowanie kartonu.

Zasobnik uzupetniany wozkiem
widtowym.

Bufor na 1 palete.

Wydajno$¢ nominalna: formowanie
16 kartonow na minute.

Obsada - 1 operator formierki.
oraz 1 operator wozka widtowego

2. | Przenosnik tasmowy

Stanowiska recznego pakowania

i podstawiania palet z elementami
wyrobu oraz materiatem opakowaniowym
ustawione wzdtuz przenosnika
taSmowego.

Swobodny dostep do przeno$nika
taSmowego - z jednej jego strony.

1 pracownik uktada do kartonu:

- nie wiecej niz 2 szt. takiego samego
materiatu opakowaniowego, lub

- nie wiecej niz 2 szt. roznych
materiatow opakowaniowych, lub

- 1 element mebla.

Uwaga! Karton z okuciami jest liczony
jak 1 element mebla.

Obsada - 1 pracownik na 1 stanowisku
recznego pakowania.

3. | Robot pakujacy

Robot pobiera 1 element z palety
i wktada do 1 kartonu.

Zasobnik uzupetniany wozkiem
widtowym.

Bufor na 1 palete.

Uwaga! Materiatow opakowaniowych
nie mozna podawac przy pomocy robota.

Stanowisko automatycznego pakowania
wygrodzone strefg bezpieczna.

Wydajnos¢ nominalna: pakowanie
10 elementéw na minute.

Obsada - 1 operator robota pakujacego.

4. | Zamykarka

Automatyczne zamykanie i zaklejanie
kartonu.

Wydajnos¢ nominalna: zamykanie
i zaklejanie 16 kartonow na minute.

Obsada - 1 operator obstugujacy
zamykarke i etykieciarke.

5. | Etykieciarka

Automatyczny nadruk etykiet na paczce.

Wymaga 5 minut przerwy na
przezbrojenie co 2 000 nadrukow.

Stanowisko
paletyzacji

Automatyczne:

pobieranie palet papierowych,
uktadanie paczek na palecie,
uktadanie arkuszy tektury falistej,
podawanie katownikdw,
foliowanie utozonej palety.

Wydajno$¢ nominalna:

- dla wyrobu 1 paczkowego - uktadanie
12 paczek na minute,

- dla wyrobu 2 paczkowego - uktadanie
8 paczek na minute.

Obsada - 1 operator stanowiska
paletyzagj.

Prace linii pakowania nadzoruje 1 brygadzista.

Czas pracy linii pakowania (1 zmiana) — 480 minut.

Planowane zatrzymania linii pakowania:
- 30 minut - przerwa na positek (225 minut od rozpoczecia zmiany),
- 35 minut - przerwa na przezbrojenie catej linii pakowania do nowego zlecenia,
- 15 minut - przerwa na przekazanie zmiany.

Strona 4 z 11

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




L1 Z G euols

|[oplor Mojo}s Mojuawald ejuemoyed efoyniysul “| yaounsAy

XXXX ‘eled | XXXX :sidpod XXXX :Hzpmelds

XXXX ‘eled | XXXX :sidpod XXXX HIS8IM

@ ™ eluemoyed efoynJjsuj :njuslINOp eMZEN

9Z0000-1r-ag :nyunsAi Jawnp [9pJOf :NQOIAM BMZEN

8] - a109jed eu yazoed eqzor] [apueg :MoqoAm Auizpos emzeN

128 | - (0050%063 syapu)) [eisije) Ainpye) zsnyly — ¢

128 ¥ - (#.221.063 s¥epu|) Ainpja) z yiumojey — ¢

Iloezienzim Bm aimisiem m yozoed pepn — sIMJSIeM M 'JZS Z — e)zoed —
1z | - (120G2€03 $yepuj) emossided ejojed — |

S~
— Y
—
— e
-~
S~
S~
-~
~——

IMOINVMONVYO ATVIMILVYIN — ALTTVd IDSOLYVMVZ JINIINTQODIZIZSAM
! 2000+063 eulfoesyfuap ejenifig H
| 1000063 Bz00qo1 eid 9
| L¥61v063 nfojs nzejuow efoxnusuy| E|
Wi
¢ A 05xG6x028 DH amouaided ajusiuppdApy 3
Wi
¢ 5€¢0v063 05x062x09% DH emousided siuaiupdAn a
ww
¢ WOEOV063 | g, 04x967) Bisile eanpie) auaijedim | 9
| 8896£063 Ww 0Gx89Zx0Z8 Iwebou Z 9nyo uopey g
Wi
¢ ¢ecor063 ZLx0px L 9% OH amouaided ajusiuppdApy v
[12s] a%zoed m
99zoed m njuawajd
sido - njuawaje emzepN njuawald
MO)JUBWIA|D syapu|
: aluazoeuzQ
©q2o17

INZOVd IDSOLYVMYZ JINIINTQDIZIZSAM
1z | - (7007063 SXepul) [eysiiey Ainpyey z Amolosdzooupal uopey

IMZOVd IMOINVMONVYdO ATVINILVIN

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie bedzie podlega¢ 6 rezultatow:

- rysunek formatki ptyty roboczej stotu Jordel do rozkroju — plik w formacie DXF zapisany na ptycie CD
oraz wydruk,

- projekt normy zuzycia materiatbw malarsko-lakierniczych niezbednych do wykonczenia szerokich
ptaszczyzn 1 ptyty roboczej stotu Jordel — w tabeli A,

- zapotrzebowanie na materiaty malarsko-lakiernicze niezbedne do wykonczenia szerokich ptaszczyzn
ptyt roboczych 2 500 stotéw Jordel — w tabeli B,

- uzupetniony raport wynikéw produkciji z wydziatu obrébki wykonczeniowej ptyt roboczych stotéw Jordel
—w tabeli C,

- uzupetniona mapa procesu pakowania elementow stotéw Jordel — na szablonie,

- projekt normy czasu pracy oraz obsady na linii pakowania zleconej partii stotow Jordel — w tabeli D.
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Miejsce na notatki i obliczenia
(zapisy nie podlegajg ocenie)
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dotagczam wydruki w liczbie: ......... kartek — czystopisu i

brudnopisu oraz ptyte CD/DVD opisang numerem PESEL , ktérej jakosé

nagrania zostata przeze mnie sprawdzona.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam, ze do arkusza egzaminacyjnego dotaczone sg wydruki w liczbie
plyta CD/DVD opisana numerem PESEL zdajacego.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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