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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Zmontowany uklad elektropneumatyczny

Na jednej szynie TH-35 zamontowany jest sterownik PLC, a na drugiej przycisk zwierny NO z samoczynnym powrotem (monostabilny)

! i przycisk zwierny NO bez samoczynnego powrotu (bistabilny).

2 |Sterownik PLC i przyciski sterownicze zamontowane sg na szynie montazowej pewnie, nie zsuwajg si¢ i nie odpinajg.

Elektrozawor rozdzielajacy 5/2 sterowany dwiema cewkami na napigcie 24 V DC, dwa zawory dtawigco zwrotne ustawione na okoto 50%
1 zespol przygotowania spr¢zonego powietrza zamontowane sg na ptycie montazowej pewnie, nie mozna ich przesunac.

Sitownik dwustronnego dziatania zamontowany jest na ptycie montazowej pewnie, niec mozna go przesungc, ttoczysko sitownika przesuwa
si¢ w cylindrze bez oporu.

Na plycie montazowej zamontowane sg 2 wytaczniki krancowe. Wylaczniki zamontowane sg pewnie (tzn. nie mozna ich przesunaé)
1w taki sposob, ze ttoczysko sitownika przy wysuwaniu i wsuwaniu powoduje przetaczenie ich stykow.

6 |Potaczenia pneumatyczne wykonane sg zgodnie ze schematem na Rys. 3.

7 |Polaczenia elektryczne wykonane sg zgodnie ze schematem na Rys. 2.

8 |Elementy rozmieszczone sa na ptycie montazowej zgodnie ze schematem na Rys. 1.

Na wszystkie odizolowane koncowki przewodow elektrycznych sa natozone i zacis$nigte tulejki w taki sposob, ze nie wystaja z nich
odizolowane zyly, a tulejki nie zsuwajg si¢ z przewodow.

10 [Wszystkie przewody elektryczne podlaczone sg w sposob pewny, nie wysuwaja si¢ spod zaciskdw.
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Rezultat 2. Tabela 1. Protokél z wykonania pomiarow
Uwaga: za stan faktyczny nalezy uzna¢ wynik pomiarow i oceny egzaminatora

1

Wszystkie wpisane do protokotu wartosci rezystancji sg zgodne ze stanem faktycznym.

2

Przy kazdej wartosci wpisane sg prawidtowe jednostki.

3

Ocena cigglosci wszystkich polaczen elektrycznych i sprawnosci cewek elektrozaworéw jest zgodna ze stanem faktycznym.

Rezultat 3. Tabela 2. Zasada dzialania ukladu elektropneumatycznego

1

W wierszu 1 zdajacy zaznaczyl kwadracik tak

2

W wierszu 2 zdajacy zaznaczyt kwadracik tak

W wierszu 3 zdajacy zaznaczyt kwadracik tak

W wierszu 4 zdajacy zaznaczyl kwadracik nie

W wierszu 5 zdajacy zaznaczyt kwadracik tak

W wierszu 6 zdajacy zaznaczyt kwadracik nie
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Przebieg 1. Montowanie ukladu elektropneumatycznego

Przed montazem przyciskow sterowniczych, tacznikow krancowych i cewek elektrozaworéw zdajacy sprawdzit ich stan przy pomocy

| .
miernika uniwersalnego.

2 |Przed montazem sitownika dwustronnego dziatania zdajacy sprawdzil, czy ttoczysko sitownika wysuwa i wsuwa si¢ bez oporow.

3 |W trakcie montazu zdajacy uzywal narzedzi bezpiecznie i zgodnie z ich przeznaczeniem.

4 |Zdajacy wykonywat prace montazowe przy wytaczonym napigciu zasilania i odtaczonym sprezonym powietrzu.

5 |Podczas sprawdzania prawidlowosci montazu elektrycznego zdajacy sprawdzat cigglos¢ potaczen miernikiem uniwersalnym.
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Korytko grzebieniowe

Rys 1. Schemat rozmieszczenia elementéw na plycie montazowe;j.

Rys 3. Schemat polaczen pneumatycznych.
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Rys 2. Schemat podlaczenia elementow do sterownika PLC.




