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Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.04
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

E.04-01-16.08
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swdj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swdj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Na stanowisku egzaminacyjnym, na ptycie montazowej znajduje si¢ uktad elektropneumatyczny zmontowany
zgodnie z rysunkiem 2.

Podzespoty elektryczne uktadu sterowania zostalty zamontowane na szynie TH35, zgodnie z rysunkiem 1.
Potaczenia elektryczne pomigdzy podzespotami i sterownikiem PLC zostaty wykonane z wykorzystaniem
korytek.

Wykonaj modernizacje¢ uktadu sterowania elektropneumatycznego, w ramach ktorej nalezy wymieni¢ oba
przyciski sterownicze (NZ) oznaczone na rysunku 1 symbolami S1 i1 S2 na przyciski monostabilne NO.
Podlacz listwy zasilajace X0 1 X1 do zaciskéw zasilacza oraz wykonaj potaczenie rozgateznika powietrza
z zespolem przygotowania powietrza zgodnie z rysunkiem 3.

Uwaga: Zglos przez podniesienie reki gotowos¢ do podigczenia zasilania do zmodernizowanego ukladu.

Po uzyskaniu zgody wlacz sprezarke i zespot przygotowania powietrza. Pokrettem zaworu redukcyjnego
zespolu Z1 ustaw cisnienie pracy uktadu na 5 bar.

Potacz sterownik PLC z komputerem. Wlacz zasilanie, przeslij do sterownika znajdujacy si¢ na pulpicie
komputera program o nazwie Program E.04 2.

Uruchom uktad.

Wykonaj regulacj¢ zadziatania przetwornika ci$nienia P3 w taki sposob, aby zadzialanie nastgpowalo przy
ci$nieniu 0,4 MPa. Zawor dtawigco-zwrotny ustaw tak, by wycofanie nastapito dopiero po wczesniejszym
petnym wysunieciu ttoczyska.

Przetestuj dziatanie uktadu. Wyniki testu zapisz w tabeli Wyniki testowania uktadu elektropneumatycznego.
Uwaga: Po zakonczeniu zadania pozostaw zalgczony uklad elektropneumatyczny.

Pracuj zgodnie z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegac¢ beda 2 rezultaty:
— wyniki testowania uktadu elektropneumatycznego — tabela,

— zmodernizowany uktad elektropneumatyczny
oraz

— przebieg modernizacji uktadu.

Strona 2 z 4
Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Uklad elektropneumatyczny przed modernizacjg

Rys. 1. Rozmieszczenie elementow na plycie montazowej

Z1 — zespdt przygotowania powietrza S1, S2 — przyciski

R —rozgaleznik powietrza X0 — listwa zasilajagca 0 V

A1l —sitownik X1 — listwa zasilajgca +24 VDC

V1 — zawér rozdzielajacy 5/2 I1-12-13-Q1 — listwa we/wy sterownika

V2 — zawér dlawigco-zwrotny
P3 — przetwornik ci$nienia
M1 — manometr

Rys. 2. Schemat ukladu elektropneumatycznego
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Zmodernizowany uklad elektropneumatyczny

Rys. 3. Schemat zmodernizowanego ukladu elektropneumatycznego

Opis dzialania ukladu

Jednoczesne nacis$nigcie przyciskow S1 1 S2 powoduje wysunigcie tloczyska sitownika. Przy maksymalnym

wysunieciu tloczyska, po osiggnigciu w uktadzie odpowiedniej sity (cisnienia), nastepuje jego powrdt do

stanu poczatkowego, nawet przy nacisnietych przyciskach. Ponowne uruchomienie mozliwe jest dopiero po

kolejnym nacisnigciu przyciskow.

Powro6t tloczyska sitownika do polozenia poczatkowego nast¢puje po osiggnieciu w przewodzie zasilajagcym
komor¢ cisnienia 0,4 MPa i nie zalezy od stanu przyciskow S1 1 S2. Stan ten sygnalizowany jest

zadzialaniem przetwornika cisnienia P3.

Ponowne zadzialanie uktadu wymaga nacisnigcia przyciskow S11 S2.

Tabela Wyniki testowania ukladu elektropneumatycznego

Okresl, na podstawie przeprowadzanego testu, czy stwierdzenia sg prawdziwe (tak) czy nieprawdziwe (nie),

wpisujac ,,x” w odpowiedni kwadrat

Jednoczesne wcisniecie przyciskow S1 i S2 powoduje wysuniecie ttoczyska pod .
1. . . . . . O tak O nie
warunkiem, ze czujnik P3 jest nieaktywny.
Powrdt ttoczyska do pozycji wyjsciowej nastepuje po osiggnieciu maksymalnego wysuwu .
2. O tak O nie
ttoczyska.
3. |Cisnienie, przy ktdrym nastepuje wycofanie ttoczyska sitownika, wynosi 4 bary. O tak O nie
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