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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie urzadzen i systemoéw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.04
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

E.04-01-17.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
. Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera bt¢dow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Na plycie montazowej znajduje si¢ wadliwie wykonany uktad elektropneumatyczny z elementami
rozmieszczonymi zgodnie z rysunkiem 1.

Dokonaj ogledzin uktadu i sprawdz zgodno$¢ potaczen elementéw uktadu ze schematami na rysunkach 2 i 3.
W celu sprawdzenia poprawnosci potgczen elektrycznych wykonaj pomiary rezystancji potaczen i ocen ich
ciggtos¢. Wyniki pomiardw wraz z oceng ciggtosci zapisz w tabeli 1.

Napraw uktad tak, aby dziatat zgodnie z opisem zamieszczonym w dokumentacji. Wszystkie wykonane
zmiany montazowe w uktadzie zapisz w tabeli 2.

Podtacz przewodem OMY lub OWY listwy zasilajgce L+ 1 L- do zasilacza. Zgto$ przewodniczacemu ZN,
przez podniesienie reki, gotowos$¢ do wiaczenia zasilania uktadu. Po uzyskaniu zgody przewodniczacego ZN
przetestuj dzialanie elementow uktadu. Przeslij do sterownika program znajdujacy si¢ na pulpicie komputera
o nazwie E.04_1 16. Po uzyskaniu zgody podiacz uktad do spr¢zonego powietrza, a nastepnie zaworem
redukcyjnym znajdujacym sie w zespole przygotowania sprezonego powietrza ustaw ci$nienie 3 bary.

Uruchom uktad sterowania 1 nastaw dtawienie zawordw dlawigco-zwrotnych tak, aby tloczyska sitownikow
wysuwaly si¢ przez 2+3 sekundy.

Przetestuj dzialanie uktadu i wypelnij tabele 3.

Uwaga!
Za kazdym razem zglaszaj, przez podniesienie reki, zamiar wlaczenia zasilania.

Po skonczonej pracy pozostaw zatagczony uktad elektropneumatyczny na stanowisku egzaminacyjnym.
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Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementéow na plycie montazowej

+24V
5 .
SOE\ STE\ S2 S43 B3 E s2 )/
24V M {12 [13 114 |15 |16 [I7 |18
PLC
oV | Q1] Q2| Q3| Q4| Q5| Q6| Q7| Q8
A1 A1 A1 X1 X1
vi X v2[ 73X va[FX H H2 (X)
oV A2 A2 A2 X2 X2
O ®

Rysunek 2. Schemat polaczen elektrycznych
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Rysunek 3. Schemat polaczen pneumatycznych

Opis dzialania ukladu elektropneumatycznego
Nacisnigcie przycisku SO powoduje zataczenie cyklicznej pracy uktadu. Po nacisnigciu SO, gdy oba sitowniki

sg wsunigte, przez 2+3 sekundy wysuwa si¢ ttoczysko sitownika A2.

Po wysunigciu tloczyska sitownika A2 i zadziataniu tacznika krancowego S4, po uplywie 2 sekund nastepuje
wysuwanie tloczyska silownika Al trwajace 2+3 sekundy. Niewlasciwe wyregulowanie predkosci
wysuwania ttoczysk sitownikow jest sygnalizowane miganiem lampki sygnalizacyjnej H1 z czgstotliwoscia
1 Hz. W trakcie wysuwania ttoczyska sitownika A2 lampka sygnalizacyjna H2 $wieci $§wiattem cigglym,
a gasnie, gdy ttoczysko sitownika A2 jest catkowicie wsunigte.

Wysunigcie tloczyska sitownika A1 wykrywa czujnik magnetyczny B3, co sygnalizowane jest Swieceniem
ciggtym lampki H1.

Po 4 sekundach od zataczenia lampki sygnalizacyjnej H1, tloczyska sitownikow Al 1 A2 jednocze$nie cofaja
si¢ przy zgaszonej lampce H1, a po wykryciu ttoczyska sitownika A2 przez tacznik krancowy S2 opisany
cykl pracy sitownikoéw powtarza si¢ automatycznie. Naci$nigcie przycisku S1 w przypadku niewtasciwego
wyregulowania predkosci wysuwania tloczysk sitownikow Al 1 A2, spowoduje ich wycofanie i umozliwi
przeprowadzenie ponownej regulacji, konczac cykliczng prace uktadu. Ponowne uruchomienie pracy uktadu,
nastegpuje przez nacisnigcie przycisku SO.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ bedg 4 rezultaty:

oraz

przebieg naprawy uktadu elektropneumatycznego.

uktad elektropneumatyczny po naprawie,

wyniki testowania uktadu elektropneumatycznego — tabela 3

wyniki pomiarOw rezystancji potaczen i ocena ciagltosci potaczen elektrycznych — tabela 1,

protokot z wykonania zmian montazowych i regulacji w uktadzie elektropneumatycznym — tabela 2,

Tabela 1. Pomiary rezystancji polaczen i ocena ciaglosci polaczen elektrycznych

Ocena ciggtosci

. . . . Jednostka potaczen
Lp. Odcinek pomiaru Wynik pomiaru - el e Dol
,przerwa”)
1 L-/H1:X2
2 | L-/Y3:A2
3 L+/11 (po testowym nacisnieciu S0)
4 L+/12 (po testowym nacisnieciu S1)
L+/13 (po testowym zatgczeniu S2 przez reczne
5 . . .
wsuniecie ttoczyska sitownika A2)
L+/14 (po testowym zatgczeniu S4 przez reczne
6 e . .
wysuniecie ttoczyska sitownika A2)
7 L+/H2:X1 (po testowym zatgczeniu S2 przez
reczne wsuniecie ttoczyska sitownika A2)
3 L+/H2:X1 (po testowym zatgczeniu S4 przez
reczne wysuniecie ttoczyska sitownika A2)
9 Y2:A1/Q2
10 Y1:A1/Q1
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Tabela 2. Protokol z wykonania zmian montazowych i regulacji w ukladzie elektropneumatycznym

Uktad elektryczny

Lp. Opis zmiany montazowej w ukfadzie

Uktad pneumatyczny

Lp. Opis zmiany montazowej lub regulacji w uktadzie
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Tabela 3. Wyniki testowania ukladu elektropneumatycznego

Okresl, czy stwierdzenie jest prawdziwe wpisujac ,,X w odpowiedni kwadracik

Jednoczesne naci$niecie SO i S1 powoduje wysuniecie ttoczyska tak
sitownika A2 I:I

Przy wysunietym ttoczysku sitownika A1 czujnik B3 jest aktywny I:I tak I:I nie
Nacisniecie przycisku S1, gdy ttoczyska sitownikéw Al i1 A2 s3 I:I tak I:Inie
wysunigte, powoduje ich wsunigcie

W trakcie trwania kolejnych cykli pracy sitownikéw, tloczysko

sitownika A2 wysuwa si¢ natychmiast po wsuni¢ciu tloczyska sitownika I:I tak
Al

W trakcie wysuwania ttoczyska sitownika A2, lampka sygnalizacyjna
R tak
H2 swieci si¢ I:I

Zawor dlawigco-zwrotny 1V3 zmniejsza predkos¢ wsuwania tloczyska I:I
. . tak
sitownika A2

Lampka sygnalizacyjna H1 miga, jezeli tloczysko silownika A2 wysuwa
. : tak
si¢ przez 5+7 sekund I:I

W trakcie wysuwania ttoczysk sitownikéw Al 1 A2 lampka I:I tak
sygnalizacyjna H1 $wieci $wiatlem cigglym
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