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Numer
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Zmodernizowany uklad elektropneumatyczny

1

W miejscu zaworu V1 jest zamontowany elektrozawor 5/2

2

Cewki Y11 Y2 elektrozaworu V1 s3 podlaczone zgodnie ze schematem na rys. 1.

W miejscu sitownika A1l jest zamontowany sitownik dwustronnego dziatania

Sitownik Al jest podiaczony zgodnie ze schematem na rys. 1.

Zawor V2 zostal podtaczony zgodnie ze schematem na rys. 1.

Zaciski na ptycie montazowej +24 V i 0 V sg potaczone z zasilaczem zgodnie z oznaczeniami na rys. 2.

Na koncowkach wszystkich przewodow LgY sg zacisniete tulejki

Wszystkie przewody pneumatyczne sg odpowiedniej dlugosci i po szarpnigciu nie wysuwaja si¢ ze zlaczy

Wszystkie przewody elektryczne sg odpowiedniej dtugosci i po szarpnigciu nie wysuwaja si¢ z zaciskow

10

Przewody elektryczne nie kolidujg z ttoczyskami sitownikoéw oraz tam, gdzie to mozliwe, ulozone sa w korytkach grzebieniowych
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Rezultat 2. Ustawione parametry i dzialanie ukladu elektropneumatycznego

1

Program sterowniczy jest zatadowany do pamieci sterownika PLC

2

Warto$¢ ci$nienia roboczego ustawiona jest na 4 bary

Ttoczysko sitownika Al jest wysuwane przez 2 s + 0,5 s

Styki tacznika krancowego S2 sg zwierane przy maksymalnym wysunigciu ttoczyska sitownika Al

Styki tacznika krancowego S3 sg zwierane przy maksymalnym wysunieciu tloczyska sitownika A2

6

Lampka sygnalizacyjna H1 $wieci, gdy tloczyska sitownikow Al i A2 sg maksymalnie wysunicte

7

Lampka sygnalizacyjna H2 zapala si¢ w momencie rozpoczgcia wsuwania ttoczysk sitownikow Al 1 A2

Rezultat 3. Wyniki testowania zmodernizowanego ukladu elektropneumatycznego
Za stan faktyczny nalezy uznac stan stwierdzony przez egzaminatora.
Zdajacy dokonat oceny w wierszu

1

1 zgodnie ze stanem faktycznym dziatania uktadu

2

2 zgodnie ze stanem faktycznym dziatania uktadu

3

3 zgodnie ze stanem faktycznym dziatania uktadu

4 zgodnie ze stanem faktycznym dziatania uktadu

5 zgodnie ze stanem faktycznym dziatania uktadu

6 zgodnie ze stanem faktycznym dziatania uktadu

7 zgodnie ze stanem faktycznym dziatania uktadu

8 zgodnie ze stanem faktycznym dziatania uktadu

9 zgodnie ze stanem faktycznym dziatania uktadu

10

10 zgodnie ze stanem faktycznym dzialania uktadu
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Przebieg 1. Przebieg prac zwiazanych z modernizacja i uruchomieniem ukladu

Zdajacy:

! sprezonego powietrza

prace modernizacyjne uktadu elektropneumatycznego wykonywat przy wytaczonym zasilaniu elektrycznym i odcietym doplywie

2 |kazdorazowo zglaszal zamiar wiaczenia zasilania uktadu

3 |postugiwat si¢ narzedziami monterskimi podczas wykonywania zadania w sposob bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem

4 |utrzymywat porzadek na stanowisku w trakcie wykonywania zadania

5 |pozostawit porzadek na stanowisku pracy po wykonaniu zadania

EQZaminator .......oououuit i

imig i nazwisko
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Rys. 1. Schematy polaczen pneumatycznych i elektrycznych zmodernizowanego ukladu elektropneumatycznego.
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A1 - sifownik jednostronnego dziatania
A2 —sitownik dwustronnego dziatania
S2, S3 —fqczniki kraricowe rolkowe NO
VO — zawdr odcinajgcy

V1 — elektrozawdr 5/2 bistabilny

V2 - zawdr dtawigco-zwrotny

V3 — elektrozawdr 3/2 monostabilny NC

Y1, Y2, Y3 —cewki sterujgce pracq elektrozaworow
Z1—zespot przygotowania powietrza
24V - ztqgczka zaciskowa czerwona
0V - ztqgczka zaciskowa niebieska
S1 —przycisk z samoczynnym powrotem NO
H1 - lampka sygnalizacyjna zielona 24 V DC
H2 — lampka sygnalizacyjna czerwona 24 V DC
PLC — sterownik PLC

Rys. 2. Schemat rozmieszczenia na plycie montazowej elementoéw zmodernizowanego ukladu elektropneumatycznego
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