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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢




Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Zamontowane podzespoly na plycie montazowe;j.

1 |Na szynie Sz 1 zamontowane sa ztaczki srubowe N i PE zgodnie z rys. 1.

2 |Na szynie Sz 2 zamontowane sg wytaczniki instalacyjne B10 i B6 zgodnie z rys. 1.

Na szynie Sz 3 zamontowane sg kolejno: stycznik K, wylacznik silnikowy Q, czujnik zaniku fazy CZF oraz przyciski sterujace S1 (NC)
1 S2 (NO).

Wszystkie urzadzenia sg zapigte na szynie TH 35 i maja docisnigte zatrzaski zabezpieczajace. Przy poruszeniu reka nie wypinajg sie
Z szyny.

5 |Po obu stronach urzadzen na szynie Sz 2 i szynie Sz 3 zamontowane sa blokady koncowe.

Wszystkie przewody w zaciskach urzadzen zamontowane sg tak, ze przy probie poruszenia rgka nie ma oznak ich poluzowania lub
wysuwania.

Potaczenia wykonane sg przewodami z zachowaniem wymaganej kolorystyki: fazowe kolor czarny lub brazowy, neutralne kolor niebieski,
uziemiajace kolor z6tto-zielony.

8 |Wszystkie koncowki tulejkowe izolowane zacisnigte sa w taki sposob, ze w catosci pokrywaja odizolowane koncoéwki przewodow.

9 [Wszystkie przewody umieszczone sa w kanatach grzebieniowych, a kanaly zostaty zamknigte listwami.
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Po otwarciu kanalow grzebieniowych przewody majg dlugos¢ dostosowang do odlegtosci migdzy elementami, nie sg zalamane lub

10 splatane.
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Rezultat 2. Uklad sterowania i zasilania silnika tréjfazowego klatkowego z czujnikiem zaniku fazy.

Zalaczenie zabezpieczen B6 i B10 oraz wylacznika silnikowego nie powoduje zadziatania zabezpieczen zwarciowych w uktadzie zasilania

1 . . .
stanowiska egzaminacyjnego.

2 |Wcisnigcie przycisku zwiernego S2 zatacza stycznik K z samopodtrzymaniem.

3 |Wcisnigcie przycisku rozwiernego S1 wylacza stycznik K.

4 |Po zataczeniu stycznika K silnik uruchamia sie.

5 |Wat silnika obraca si¢ w prawo.

6 |Wylaczenie dowolnego wytacznika nadpradowego B10 powoduje zadziatanie czujnika zaniku fazy i wytaczenie uktadu sterowania.

7 |Nastawa wytacznika silnikowego Q jest zgodna z wartoscia 1 do 1,1 Iy silnika zapisanego na tabliczce znamionowe;.

8 [Reczne wylaczenie wylacznika silnikowego powoduje zatrzymanie si¢ silnika.

Przebieg 1. Wykonanie i uruchomienie ukladu sterowania i zasilania silnika tréjfazowego klatkowego.

Uwaga! Po wykonaniu montazu elektrycznego zdajgcy zglosi przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZNCP gotowosé do podlqczenia ukiadu do Zrodia napiecia
zasilajgcego. Po uzyskaniu zgody wigczy napiecie zasilania i sprawdzi, czy wat silnika obraca si¢ w prawo. W razie koniecznosci wykonania poprawek w ukladzie
odlgczy napiecie zasilania. Ponownie zglosi gotowos¢ do podigczenia napiecia.

1 |Wszystkie prace montazowe i prace przy ewentualnej korekcie ukladu wykonywane byly przy wytaczonym napigciu zasilajacym.

2 |Do $ciagania izolacji z przewodu stosowany byt przyrzad do $ciggania izolacji lub n6z monterski.

3 |Do zaciskania koncoéwek tulejkowych stosowany byt przyrzad do zaciskania koncowek.

4 |Po zakonczeniu pracy stanowisko zostato uporzadkowane.

EgZamMINator ... e ettt ettt ea

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rys.1. Rozmieszczenie podzespolow na plycie montazowej
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