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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.



Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Schemat podlaczenia czujnika kolejnos$ci faz w ukladzie zasilania silnika klatkowego — Rysunek 3

Zdajacy narysowat:

1

polaczenie zacisku L1 CKF z przewodem fazowym L1 na odcinku miedzy wytacznikiem C10 a stycznikiem K

2

polaczenie zacisku L2 CKF z przewodem fazowym L2 na odcinku miedzy wytacznikiem C10 a stycznikiem K

potaczenie zacisku L3 CKF z przewodem fazowym L3 na odcinku migdzy wytacznikiem C10 a stycznikiem K

potaczenie zacisku N CKF z przewodem neutralnym

polaczenie styku pomocniczego CKF szeregowo z cewka stycznika K

6

polaczenia prostopadle lub réwnolegle do krawedzi

7

wezly we wszystkich miejscach polaczen przewodow

Rezultat 2. Wyniki pomiarow - Tabela. Pomiary kontrolne

1

Zapisana warto$¢ rezystancji cewki jest zgodna z warto$cig zmierzong przez egzaminatora £10%

2

Zapisana warto$¢ rezystancji uzwojenia U1 - U2 jest zgodna z warto$cig zmierzong przez egzaminatora £10%

Zapisana warto$¢ rezystancji uzwojenia V1 - V2 jest zgodna z warto$cig zmierzong przez egzaminatora +10%

Zapisana warto$¢ rezystancji uzwojenia W1 - W2 jest zgodna z warto$cig zmierzong przez egzaminatora £10%

W pozycjach 1, 2, 3 i 4 Tabeli. Pomiary kontrolne zapisana jest jednostka miary €
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Numer

stanowiska

Rezultat 3. Zamontowane podzespoly ukladu zasilania silnika klatkowego z czujnikiem kolejnosci faz na plycie montazowej

1

Na szynie 1 TH 35 listwy N i PE zamontowane sa w kolejnosci zgodnej z Rys. 1. Rozmieszczenie podzespotow uktadu zasilania silnika
klatkowego z czujnikiem kolejnosci faz na plycie montazowej

2

Na szynie 2 TH 35 urzadzenia elektryczne zamontowane sa w kolejnosci zgodnej z Rys. 1. Rozmieszczenie podzespotow uktadu zasilania
silnika klatkowego z czujnikiem kolejnosci faz na plycie montazowej

Na szynie 3 TH 35 urzadzenia elektryczne zamontowane sg w kolejnosci zgodnej z Rys. 1. Rozmieszczenie podzespotow ukladu zasilania
silnika klatkowego z czujnikiem kolejnosci faz na plycie montazowej

Po obu stronach urzadzen na 2 i 3 szynie TH 35 zamontowane sa blokady koncowe

Wszystkie urzadzenia na szynie TH 35 sa zapiete i maja docisnigte zatrzaski zabezpieczajace

Na koncach przewodéw wielodrutowych doprowadzonych do silnika zamontowane sa koncoéwki oczkowe, a na wszystkich pozostatych
koncach przewodow koncowki tulejkowe

Wszystkie koncowki przewodow sa odizolowane na takiej dtugosci, ze odizolowana zyta nie wystaje z kotnierza izolacyjnego tulejki

Przewdd ochronny PE w kolorze zielono-zottym jest podtaczony do obudowy silnika

Obwdd gtowny jest wykonany przewodami o przekroju 2,5 mm?, zgodnie z wymagana kolorystyka izolacji przewodow

10

Obwdd sterowania jest wykonany przewodami o przekroju 0,75 mm?, zgodnie z wymagana kolorystyka izolacji przewodoéw
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Numer

stanowiska

Rezultat 4. Podlaczony uklad zasilania silnika klatkowego z czujnikiem kolejnosci faz

1

Wiaczenie wylacznika nadpragdowego C10 powoduje zalgczenie napigcia w obwodzie gtownym i lampki sygnalizacyjnej H1

2

Wilaczenie wylacznika nadpradowego B6 powoduje zataczenie napigcia w obwodzie sterowania i lampki sygnalizacyjnej H2

Wiaczenie przycisku sterujacego S2 powoduje zataczenie stycznika z samopodtrzymaniem

Wiaczenie przycisku sterujacego S2 powoduje uruchomienie silnika klatkowego

Wiaczenie przycisku sterujacego S1 wylacza uktad

6

Wat silnika obraca si¢ w prawo

7

Uzwojenie silnika potgczone jest w gwiazde

Przebieg 1. Wykonanie i uruchomienie ukladu zasilania silnika klatkowego z czujnikiem kolejnosci faz

Zdajgcy:

1

wszystkie prace montazowe i prace przy ewentualnej korekcie uktadu wykonywat przy wytaczonym napieciu zasilajacym

2

do $ciggania izolacji z przewodu stosowat przyrzad do $ciggania izolacji lub n6z monterski

do zaciskania koncoéwek tulejkowych stosowat wytacznie przyrzad do zaciskania koncowek

Egzaminator .......c.ooiuiiiii i e e,

imig i nazwisko
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Materialy dodatkowe dla egzaminatora
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Rys. 1. Rozmieszczenie podzespoléw ukladu zasilania silnika klatkowego z czujnikiem kolejnosci faz na plycie montazowe;j
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