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CZ  PISEMNA 
Instrukcja dla zdaj cego 

1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 12 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o  
przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego.

2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach:
− wpisz oznaczenie kwalifikacji,
− zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza,
− wpisz swój numer PESEL*,
− wpisz swoj  dat  urodzenia,
− przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL.

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada .
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt.
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów.
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania.
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem.
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna.
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e

odpowied  „A”:

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied ,
otocz j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np.

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo
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Zadanie 1.  
W urz dzeniu przedstawionym na schemacie  

A. mo na regulowa  pr dko  t oczyska jedynie przy wysuwaniu. 
B. mo na regulowa  pr dko  t oczyska jedynie przy wsuwaniu. 
C. mo na regulowa  pr dko  t oczyska w obu kierunkach. 
D. nie mo na regulowa  pr dko ci t oczyska. 

Zadanie 2.  
Jakiego rodzaju silniki s  stosowane w drukarce atramentowej do przemieszczania g owicy? 

A. Indukcyjne synchroniczne. 
B. Indukcyjne klatkowe. 
C. Krokowe. 
D. Liniowe. 

Zadanie 3.  
Jak  funkcj  w prasie hydraulicznej pe ni zawór przelewowy? 

A. Umo liwia regulacj  warto ci si y wytwarzanej przez pras . 
B. Zapobiega cofaniu oleju z rozdzielacza do pompy. 
C. Odprowadza olej z si ownika do zbiornika. 
D. Odfiltrowuje zanieczyszczenia z oleju. 

Zadanie 4.  
Jak  funkcj  w serwonap dach AC pe ni  enkodery? 

A. Informuj  o momencie generowanym przez nap d. 
B. Zabezpieczaj  serwonap d przed przeci eniem. 
C. S  elementem wykonawczym serwonap du. 
D. Informuj  o pozycji i pr dko ci nap du. 

Zadanie 5.  
Które urz dzenie pokazano na rysunku? 

A. Przemiennik cz stotliwo ci. 
B. Pr dnic  elektryczn . 
C. Pomp  hydrauliczn . 
D. Spr ark  t okow . 
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Zadanie 6.  
Jakiego rodzaju uk ad zasilania przedstawia schemat? 

A. Elektrohydrauliczny. 
B. Pneumatyczny. 
C. Hydrauliczny. 
D. Elektryczny. 

Zadanie 7.  
Na rysunku pokazano 

A. transformator separacyjny. 
B. sterownik programowalny. 
C. przeka nik czasowy. 
D. zasilacz impulsowy. 

Zadanie 8.  
Który parametr okre la wydajno  spr arki pneumatycznej? 

A. Pr dko  obrotowa wa u [obr./min]. 
B. Strumie  obj to ci [m3/min]. 
C. Sprawno  [%]. 
D. Ci nienie [bar]. 

Zadanie 9.  
Którego parametru nie obejmuje specyfikacja techniczna frezarki numerycznej CNC? 

A. Maksymalnej pr dko ci ruchu dla poszczególnych osi [m/s]. 
B. Powtarzalno ci pozycjonowania [mm]. 
C. Gramatury wtrysku [g/cykl]. 
D. Liczby wrzecion [szt.]. 

Zadanie 10.  
Które urz dzenie charakteryzuje parametr zwany liczb  stopni swobody? 

A. Pralk  automatyczn . 
B. Pras  hydrauliczn . 
C. Kserokopiark . 
D. Manipulator. 
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Zadanie 11.  
Który parametr si ownika zamontowanego w prasie pneumatycznej wp ywa na warto  maksymalnego 
wysuwu stempla? 

A. Maksymalne ci nienia zasilania. 
B. rednica t oczyska. 
C. rednica cylindra. 
D. Skok si ownika. 

Zadanie 12.  
Co nale y wykona  bezpo rednio przed przes aniem programu sterowniczego z komputera do pami ci 
sterownika PLC? 

A. Ustawi  sterownik w trybie RUN. 
B. Ustawi  sterownik w trybie STOP. 
C. Od czy  przewód komunikacyjny. 
D. Od czy  przewód zasilaj cy. 

Zadanie 13.  
Która z metod lokalizacji miejsca nieszczelno ci w uk adach pneumatycznych jest powszechnie 
stosowana? 

A. Nas uchiwanie ród a charakterystycznego d wi ku. 
B. Obserwacja miejsca wydobywania si  powietrza. 
C. Pomiar ci nienia w ró nych punktach uk adu. 
D. Wykrywanie ród a specyficznego zapachu. 

Zadanie 14.  
Które pomiary wykonuje si  podczas oceny jako ci po cze  elektrycznych? 

A. Nat enia pr dów p yn cych przez po czenia. 
B. Mocy czynnej wydzielanej na po czeniach. 
C. Mocy biernej wydzielanej na po czeniach. 
D. Rezystancji po cze . 

Zadanie 15.  
W jakich miejscach nie powinny znajdowa  si  przewody sieci komunikacyjnych? 

A. W pomieszczeniach, gdzie panuj  niskie temperatury. 
B. W pomieszczeniach o du ym zapyleniu. 
C. Blisko przewodów silnopr dowych. 
D. Na zewn trz budynków. 
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Zadanie 16.  
Który program wykorzystywany jest do zbierania danych o procesie przemys owym, ich wizualizacji 
i archiwizacji? 

A. CAD/CAM. 
B. Kompilator. 
C. SCADA. 
D. Linker. 

Zadanie 17.  
Które elementy urz dzenia mechatronicznego zabezpiecza si  i konserwuje poprzez cynkowanie? 

A. Sygnalizacyjne. 
B. Konstrukcyjne. 
C. Sterownicze. 
D. Nap dowe. 

Zadanie 18.  
Gdzie nale y szuka  wytycznych dotycz cych zakresu i cz stotliwo ci przeprowadzania prac 
konserwacyjnych danego urz dzenia mechatronicznego? 

A. W kartach informacji handlowej. 
B. Na tabliczce znamionowej. 
C. Na karcie gwarancyjnej. 
D. W instrukcji obs ugi. 

Zadanie 19.  
Okre l, na podstawie wytycznych zamieszczonych w tabeli, jakie czynno ci konserwacyjne spr arki 
t okowej powinny by  wykonywane najcz ciej. 

A. Wymiana paska klinowego. 
B. Kontrola stanu oleju. 
C. Kontrola stanu filtra. 
D. Spust kondensatu. 

Czynno  Cykle 

Filtr ss cy 
kontrolowanie co tydzie  
czyszczenie co 60 godzin eksploatacji 
wymiana zale nie od potrzeb (co najmniej raz w roku) 

Kontrola stanu oleju codziennie przed uruchomieniem 

Wymiana oleju 
pierwsza wymiana po 40 godzinach eksploatacji 
kolejne wymiany raz w roku 

Spust kondensatu co najmniej raz w tygodniu 
Czyszczenie zaworu zwrotnego co najmniej raz w roku 

Pasek klinowy 
kontrola napr enia co tydzie  
wymiana w przypadku zu ycia 
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Zadanie 20.  
Która z czynno ci konserwacyjnych nie musi by  wykonywana codziennie przed uruchomieniem szlifierki 
k towej? 

A. Sprawdzenie mocowania os ony tarczy i r koje ci. 
B. Ogl dziny stanu przewodu zasilaj cego. 
C. Dokr cenie nakr tki mocuj cej tarcz . 
D. Pomiar przewodno ci bezpiecznika. 

Zadanie 21.  
Jakie rodki ochrony indywidualnej nale y stosowa  podczas obs ugi tokarki CNC? 

A. Przylegaj ce do cia a ubranie robocze. 
B. R kawice elektroizolacyjne. 
C. Kamizelk  odblaskow . 
D. Kask ochronny. 

Zadanie 22.  
Gdzie nie nale y u ywa  urz dze  mechatronicznych wyposa onych w silnik komutatorowy? 

A. W mleczarni. 
B. W suszarni. 
C. W lakierni. 
D. W ch odni. 

Zadanie 23.  
Jakich czynno ci nie powinna wykonywa  osoba obs uguj ca pras  hydrauliczn ? 

A. Dokonywa  ogl dzin urz dzenia. 
B. Regulowa  parametrów pracy. 
C. Modernizowa  urz dzenie. 
D. Uruchamia  urz dzenie. 

Zadanie 24.  
Co powinien zawiera  protokó  z przeprowadzonych prac konserwacyjnych frezarki numerycznej? 

A. Kosztorys i zakres wykonanych prac oraz podpis wykonawcy konserwacji.  
B. Dat  i zakres wykonanych prac oraz podpis wykonawcy konserwacji. 
C. Miejsce i dat  oraz czas trwania prac konserwacyjnych. 
D. Miejsce i dat  oraz kosztorys wykonania konserwacji. 
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Zadanie 25.  
W uk adzie cyfrowym, którego schemat ideowy pokazano na rysunku, zmierzono poziom napi  na 
wej ciach i wyj ciach bramek logicznych. Wyniki pomiarów zapisano w tabeli. Która bramka logiczna jest 
uszkodzona? 

A. NOT 
B. XOR 
C. NOR 
D. AND 

Zadanie 26.  
Stwierdzono, e przyczyn  niesprawno ci urz dzenia jest uszkodzenie przeka nika PR12V steruj cego 
prac  silnika. W celu potwierdzenia diagnozy dokonano pomiaru rezystancji pomi dzy stykami 
wymontowanego przeka nika. Na podstawie zebranych w tabeli wyników pomiarów, wynika, e 

 

A. uszkodzony jest tylko styk NO przeka nika. 
B. uszkodzony jest tylko styk NC przeka nika.  
C. uszkodzone s  styki NO i NC przeka nika. 
D. uszkodzona jest cewka przeka nika. 
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Zadanie 27. 
Uk ad elektryczny, którego schemat po cze  pokazano na rysunku nie dzia a poprawnie. Niesprawno  
polega na tym, e nie mo na na sta e wy czy  lampki H1. Lampka ga nie po wci ni ciu przycisku S1, 
jednak po zwolnieniu przycisku S1 lampka ponownie si  zapala. Który element jest uszkodzony? 

A. Przycisk rozwierny S2 
B. Przycisk zwierny S1 
C. Styk rozwierny K1 
D. Styk zwierny K1 

Zadanie 28. 
Która z wymienionych awarii urz dzenia II klasy ochronno ci stwarza najwi ksze zagro enie pora enia 
pr dem? 

A. Przepalenie uzwoje  silnika zainstalowanego w urz dzeniu. 
B. Uszkodzenie izolacji przewodu zasilaj cego urz dzenie. 
C. Przepalenie bezpiecznika wewn trz urz dzenia. 
D. Uszkodzenie przewodu ochronnego PE. 

Zadanie 29. 
U ywaj c wiertarki udarowej, stwierdzono przerwy w pracy narz dzia podczas jego przemieszczania 
w przestrzeni lub przy zmianie kierunku u o enia. Oce  stan techniczny tej wiertarki.  

A. Wiertarka nie jest sprawna i nale y niezw ocznie sprawdzi  stan jej przewodu zasilaj cego. 
B. Wiertarka nie jest sprawna i nale y niezw ocznie sprawdzi  stan jej szczotek. 
C. Wiertarka jest sprawna i nale y jej u ywa  tylko w pozycji pionowej. 
D. Wiertarka jest sprawna i nale y sprawdzi  stan instalacji zasilaj cej. 
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Zadanie 30.  
W celu oceny sprawno ci silnika klatkowego, którego tabliczk  zaciskow  pokazano na rysunku, 
przeprowadzono pomiary rezystancji po cze  pomi dzy jego zaciskami. W którym przypadku silnik jest 
uszkodzony? 

A. Rezystancji PE – U wynosi 18 M  i rezystancja PE – W wynosi 18 M  
B. Rezystancji PE – V wynosi 18 M  i rezystancja V – W wynosi 2  
C. Rezystancji PE – U wynosi 2  i rezystancja U – V wynosi 18 M   
D. Rezystancji U – W wynosi 2  i rezystancja V – W wynosi 2  

Zadanie 31.  
Które objawy dotycz ce pracy silnika klatkowego jednofazowego wiadcz  o uszkodzeniu jego 
kondensatora? 

A. Brak jakiejkolwiek reakcji na za czenie zasilania. 
B. Tendencje do rozbiegania si  wirnika. 
C. Zmiana kierunku wirowania wirnika. 
D. Trudno ci z rozruchem silnika. 

Zadanie 32.  
Jak  czynno  nale y wykona  w pierwszej kolejno ci, je eli brama wjazdowa przesuwna sterowana 
automatycznie nie zatrzymuje si  samoczynnie w pozycji otwartej? 

A. Sprawdzi  stan baterii w pilocie zdalnego sterowania. 
B. Sprawdzi  stan czujnika kra cowego. 
C. Odda  sterownik do naprawy. 
D. Sprawdzi  zasilanie silnika. 

Zadanie 33.  
W systemie alarmowym uzbrajanym za pomoc  radiowego pilota znacznie zmniejszy  si  zasi g dzia ania 
zdalnego sterowania. Co jest najbardziej prawdopodobn  przyczyn  zaistnienia tej sytuacji? 

A. Niedok adne nakierowywanie pilota na odbiornik. 
B. Uszkodzenie przycisku w pilocie. 
C. Roz adowana bateria w pilocie. 
D. Rozkodowanie pilota. 
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Zadanie 34.  
Obs uga systemu mechtronicznego zaobserwowa a nag y spadek wydajno ci spr arki t okowej oraz, e 
podczas pracy spr arki powietrze jest wydmuchiwane z cylindra przez filtr ssawny do atmosfery. Co jest 
prawdopodobn  przyczyn  nieprawid owej pracy urz dzenia? 

A. Zu ycie jednego z pier cieni uszczelniaj cych t ok. 
B. le wyregulowany wy cznik ci nieniowy. 
C. Uszkodzenie zaworu zwrotnego ss cego. 
D. Z y kierunek wirowania silnika. 

Zadanie 35.  
Jakiego typu klucza nale y u y  do demonta u uszkodzonego zamka pokazanego na fotografii? 

A. Oczkowego. 
B. P askiego. 
C. Imbus. 
D. Torx. 

Zadanie 36.  
Do czego wykorzystuje si  przyrz d pokazany na fotografii? 

A. Zabezpieczania nakr tek przed samoczynnym odkr caniem. 
B. Wykonywania po cze  nitowanych. 
C. Demonta u o ysk tocznych. 
D. Gratowania kraw dzi. 
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Zadanie 37. 
W celu zmierzenia warto ci napi cia zmiennego pokr t o multimetru nale y ustawi  w pozycji oznaczonej 

A. ACA 
B. ACV 
C. DCA 
D. DCV 

Zadanie 38. 
Którego wiert a nale y u y  do wywiercenia otworu w betonowej cianie? 

Zadanie 39. 
Wymieniaj c uszkodzony kondensator, mo na zastosowa  zamiennik o 

A. mniejszej warto ci napi cia nominalnego. 
B. wi kszej warto ci napi cia nominalnego. 
C. mniejszej warto ci pojemno ci. 
D. wi kszej warto ci pojemno ci. 

A. B. C. D.
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Zadanie 40.  
W podajniku pneumatycznym uszkodzi  si  si ownik dwustronnego dzia ania o rednicy t oka 32 mm 
i skoku 160 mm. Korzystaj c z zamieszczonej noty katalogowej, okre l symbol si ownika, który mo emy 
zastosowa  w miejsce uszkodzonego. 

 

A. CYL 113 0 32 0160 CP 
B. CYL 111 0 32 0160 CP 
C. CYL 111 0 40 0160 CP 
D. CYL 113 0 32 0100 CP 
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