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~ Rok2014
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,

— oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu cze$¢ praktyczng egzaminu.

. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron lub

inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespolu nadzorujacego czgsé praktyczng
egzaminu.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakoficzenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujacego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim

stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10.Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie egzaminacyjne

Napraw uktad sterowania (Rys.1) i zasilania trojfazowego silnika indukcyjnego (Rys.2). Sterowanie silnika
powinno umozliwia¢ zmian¢ kierunku obrotéw watu silnika.

Prace wykonaj na przygotowanym stanowisku, wyposazonym w niezbedne materialy, narzedzia i sprzet.

W celu zlokalizowania usterki (usterek) wykonaj niezbedne pomiary. Wypelnij protokét pomiarowy przed
naprawa, ktory znajduje si¢ na druku samokopiujacym. Podnie$ rgke i wypetniony oryginat protokotu
przekaz Przewodniczacemu ZNCP. Kopi¢ pozostaw na swoim stanowisku egzaminacyjnym. Zlokalizuj
1 usun usterke (usterki) w ukladzie. Wykonaj kontrolne pomiary elementéw uktadu sterowania i zasilania

silnika oraz wypetnij protokét pomiarowy po naprawie.

Uwaga!
Po podjeciu decyzji o dopuszczeniu ukladu do eksploatacji przez podniesienie reki  zglos

Przewodniczacemu ZNCP gotowo$¢ do uruchomienia ukladu. Napigcie zasilania mozesz zalaczyé
wylacznie po uzyskaniu zgody Przewodniczacego ZNCP.

SprawdzZ dziatanie ukladu, jezeli uktad nie dziata prawidlowo wylacz napigcie 1 wprowadz konieczne

poprawki.

Rezultaty wykonania zadania: arkusz egzaminacyjny, kopi¢ protokotu oraz uporzadkowane narzedzia

1 przyrzady, pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.

Strona2z 5

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



B 6

L1 s
o
F1l
21
51 [
22
|13 |13 13 A3
—3 A _1'1, |
s2 [ 14 K1} 14 s3 14 K2 b o14
21 |21
K2 | Ki
22 22
Al Al
Ki [ ] HI& K2 [ ] H2®
AZ AZ
N

Rys.1 Schemat ukladu sterowania silnika
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Rys.2 Schemat ukladu zasilania silnika
Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Oceniane beda 3 rezultaty:
— wypekiony protoko6l pomiarowy przed naprawa,

— uklad zasilania i sterowania po naprawie,
— wypehiony protokét pomiarowy po naprawie,
oraz

przebieg naprawy ukladu zasilania i sterowania silnikiem.
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Protokol pomiarowy po naprawie

1. Pomiar rezystancji polaczen elementéw sterowania

wielkos¢ mierzona I jednostka miary | wartos¢ I wniosek

Rezystancja potaczen cewki stycznika K1 i przewodu N

A2 -N I | I

Rezystancja polaczen cewki stycznika K2 i przewodu N

A2-N I | I

Rezystancja polaczen cewki stycznika K1 i przewodu L1 (po nacisnieciu S2)

Al-LI1 | |

Rezystancja polgczen cewki stycznika K2 i przewodu L1 (po nacisnigciu S3)

Al-L1

Rezystancja cewki stycznika K1

Al - A2 [ | |
Rezystancja cewki stycznika K2
Al - A2 [ | |

2. Pomiar rezystancji polaczen elementow zasilania

wielko§é mierzona | jednostka miary | warto§é | wniosek

Rezystancja polaczen toru pradowego od stycznika K1 do stykow gniazda trojfazowego

Faza L1

Faza L2

Faza L3

Rezystancja polaczen toru pradowego od stycznika K2 do stykow gniazda trojfazowego

Faza LL1

Faza L2

Faza L3

Rezystancja polaczen toru pradowego od tabliczki zaciskowej silnika do stykow wtyku
trojfazowego

Faza L1

Faza L2

Faza L3

3. Pomiar rezystancji polaczen przewodu ochronnego PE

wielkos¢é mierzona I jednostka miary | wartos¢ I wniosek

Rezystancja polaczen od listwy zasilajacej do styku gniazda trojfazowego

PE I | |

Rezystancja polaczen od korpusu silnika do styku wtyku trojfazowego

PE [ | I

4. Wykaz uzytych miernikow:

5. Whniosek koncowy

Dopuszczam uklad do eksploatacji tak* nie®

* zaznacz w polu znakiem X
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