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Egzaminatorze!

- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

— Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okrgegowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowos$ciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepisoOw bezpieczenstwa i1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.

Strona2 z 9



Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowana cze$¢ pneumatyczna ukladu elektropneumatycznego

1 |Rozmieszczenie elementdw pneumatycznych uktadu na plycie montazowej jest zgodne z rysunkiem 1

2 |Warto$¢ ci$nienia ustawiona na 4 bary

Yaczniki krancowe S1 1 S2 sa zamontowane na ptycie montazowej w taki sposob, ze catkowite wysuniecie ttoczysk sitownikow 1A1 1 2A1
powoduje przetaczenie ich zestykow.

4 |Diawienie zaworu 1V2 jest ustawione w taki sposob, ze czas wysuwania ttoczyska sitownika 1A1 jest rowny 4 £0,5 sekundy

5 |Dlawienie zaworu 2V2 jest ustawione w taki sposob, ze czas wsuwania tloczyska sitownika 2A1 jest rowny 4 0,5 sekundy

6 |Polgczenia zaworow 1V1 i 1V2 z sitownikiem 1A1 sg zgodne ze schematem na rysunku 2

7 |Polaczenia zaworow 2V1 i 2V2 z sitownikiem 2A1 sg zgodne ze schematem na rysunku 2
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Numer

stanowiska

Rezultat 2: Zmontowana cze$¢ elektryczna ukladu elektropneumatycznego

1

Podtaczenie zasilania do sterownika jest zgodnie z rysunkiem 3

2

Podtaczenie B1 jest zgodne ze schematem na rysunku 3

Podlaczenie B2 jest zgodne ze schematem na rysunku 3

Podlaczenie S1 jest zgodne ze schematem na rysunku 3

Podlaczenie S2 jest zgodne ze schematem na rysunku 3

Podlaczenie Y1 jest zgodne ze schematem na rysunku 3

Podlaczenie Y2 jest zgodne ze schematem na rysunku 3

Podlaczenie Y3 jest zgodne ze schematem na rysunku 3

Na wszystkich przewodach podtaczonych przez zdajacego zaci$nigte sg koncowki tulejkowe
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Numer

stanowiska

Rezultat 3: Wyniki pomiaréow rezystancji i ocena ciaglo$ci polaczen elektrycznych

Uwaga! Za stan faktyczny nalezy przyjgé wynik pomiaru i oceng wykonane przez egzaminatora. Wynik pomiaru rezystancji wykonany przez zdajgcego moze roznic sie
maksymalnie o 2 Q od wyniku pomiaru wykonanego przez egzaminatora.

Zdajgcy w tabeli 1. zapisat

w kolumnie Zakres pomiarowy miernika: najmniejszy zakres pomiarowy rezystancji miernika oraz w kolumnie Jednostka miary: jednostke

1 "
rezystancji

2 |w wierszu 1 wynik pomiaru i ocen¢ zgodnie ze stanem faktycznym

3 |w wierszu 2 wynik pomiaru i ocen¢ zgodnie ze stanem faktycznym

4 |w wierszu 3 wynik pomiaru i ocen¢ zgodnie ze stanem faktycznym

5 |w wierszu 4 wynik pomiaru i ocen¢ zgodnie ze stanem faktycznym

6 |w wierszu 5 wynik pomiaru i oceng zgodnie ze stanem faktycznym

7 |w wierszu 6 wynik pomiaru i ocen¢ zgodnie ze stanem faktycznym

8 |w wierszu 7 wynik pomiaru i ocen¢ zgodnie ze stanem faktycznym

9 |w wierszu 8 wynik pomiaru i ocen¢ zgodnie ze stanem faktycznym

10 |w wierszu 9 wynik pomiaru i ocen¢ zgodnie ze stanem faktycznym
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stanowiska

Rezultat 4: Wyniki testowania dzialania ukladu elektropneumatycznego

Uwaga! Za stan faktyczny nalezy uznac oceng dziatania uktadu elektropneumatycznego wykonang przez egzaminatora.

Zdajgcy w tabeli 2. wpisat X w wierszu

1

1. zgodnie ze stanem faktycznym

2

2. zgodnie ze stanem faktycznym

3

3. w kolumnie N/E

4. zgodnie ze stanem faktycznym

5. zgodnie ze stanem faktycznym

6

6. zgodnie ze stanem faktycznym

7

7. zgodnie ze stanem faktycznym

Przebieg 1: Przebieg montazu ukladu elektropneumatycznego
Zdajgcy:

1

wykonywatl montaz uktadu elektropneumatycznego przy wytaczonym napieciu zasilajacym

2

wykonywat montaz uktadu elektropneumatycznego przy zamknietym doptywie sprezonego powietrza

3

uzywal podczas montazu uktadu elektropneumatycznego narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem

przed montazem lub w trakcie sprawdzat stan elementéw stykowych przy pomocy omomierza

Egzaminator .......c.ooiniiiiii i e e,

imig i nazwisko
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Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementow uktadu elektropneumatycznego
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Rysunek 2. Schemat potaczen pneumatycznych uktadu elektropneumatycznego
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Rysunek 3. Schemat potaczen elektrycznych uktadu elektropneumatycznego
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