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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nictypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, Zze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okrggowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany uklad sterowania

1

Na szynie TH35 zamocowane sg wszystkie elementy uktadu zgodnie z rysunkiem 2., zamontowane sg pewnie tzn. w taki sposob, ze po
szarpnig¢ciu nie odpadajg od szyny.

Wszystkie przewody elektryczne podtaczone sg w sposdb pewny tzn. po szarpni¢ciu nie wypadajg z zaciskow.

Zasilanie sterownika podtaczone jest w sposob umozliwiajacy jego poprawne dziatanie.

Czujnik B1 jest podtaczony zgodnie z rysunkiem 1.

Przyciski S1, S2 sa podtaczone zgodnie z rysunkiem 1.

Cewki przekaznikéw K1, K2, K3 sg podlaczone zgodnie z rysunkiem 1.

Lampka H1 i zestyk przekaznika K2 sg podtaczone zgodnie z rysunkiem 1.

Lampka H2 i zestyk przekaznika K3 sg podlaczone zgodnie z rysunkiem 1.

Lampka H3 jest podtaczona zgodnie z rysunkiem 1.

10

Silnik M1, zestyk przekaznika K3 i zestyk przekaznika K1 podiaczone sg zgodnie z rysunkiem 1.
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Pomiary rezystancji i ocena zgodnosci polaczen ze schematem podlaczenia elementéow ukladu sterowania do sterownika PLC

Za stan faktyczny nalezy przyjq¢ wynik pomiaru wykonany przez egzaminatora. Wynik pomiaru rezystancji wykonany przez zdajgcego moze roznic¢ sie¢ maksymalnie
o 2 Q od wyniku pomiaru wykonanego przez egzaminatora.

Zdajgcy w tabeli 1 zapisal wartosc rezystancji, jednostke miary i ocene wyniku pomiaru w wierszu

1 |1. zgodne ze stanem faktycznym.

2 |2. zgodne ze stanem faktycznym.

3 [3. zgodne ze stanem faktycznym.

4 |4. zgodne ze stanem faktycznym.

5 |5. zgodne ze stanem faktycznym.

6 |6. zgodne ze stanem faktycznym.

7 |7. zgodne ze stanem faktycznym.

8 [8. zgodne ze stanem faktycznym.

9 |9. zgodne ze stanem faktycznym.

10|10. zgodne ze stanem faktycznym.
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Wyniki testowania dzialania ukladu sterowania — tabela 2

Za stan faktyczny nalezy przyjqcé wynik testowania dziatania uktadu sterowania wykonany przez egzaminatora.

Zdajgcy w tabeli 2 wpisat X w wierszu

1

1 zgodnie ze stanem faktycznym.

2

2 zgodnie ze stanem faktycznym.

3 zgodnie ze stanem faktycznym.

4 zgodnie ze stanem faktycznym.

5 zgodnie ze stanem faktycznym.

6 zgodnie ze stanem faktycznym.

7 zgodnie ze stanem faktycznym.

8

8 zgodnie ze stanem faktycznym.

Rezultat 4. Zmodyfikowany program sterowniczy

1

Program sterowniczy jest wgrany do pamigci sterownika PLC.

2

Sterownik jest w trybie RUN.

Po 5 sekundach od zaswiecenia lampki H3, lampka H1 zaczyna migac.

Liczba cykli migania lampki H1 wynosi 4.

Lampka H2 $wieci przez 10 sekund.
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Przebieg 1: Przebieg montazu ukladu sterowania

Zdajacy

1 |uzywal narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem.

2 |uzywatl narzedzi bezpiecznie.

3 |pomiary rezystancji wykonywat przy wytaczonym napigciu zasilajacym.

4 |przed lub w trakcie montazu elementoéw elektrycznych uktadu sprawdzal ich stan przy uzyciu miernika uniwersalnego.

EgZaminator .......ouiit it e b e

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Schemat podtgczenia elementow uktadu sterowania do sterownika PLC
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Rysunek 2. Schemat rozmieszczenia elementéw uktadu sterowania
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