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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Protokét z badan kontrolnych przyciskéw sterowniczych S1, S2 i S3 (przed montazem)

Uwaga: Dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan w Protokole pod warunkiem ich poprawno$ci merytorycznej

Zdajgcy zapisat:

1

wartos¢ rezystancji dla S1 przed testowym nacisnieciem: «

wartos¢ rezystancji dla S2 przed testowym nacisnieciem: «

wartos¢ rezystancji dla S3 przed testowym nacisnieciem: 0

wartos¢ rezystancji dla S1 po testowym nacisnieciu: 0

wartos¢ rezystancji dla S2 po testowym nacisnieciu: 0

wartos¢ rezystancji dla S3 po testowym nacisnieciu: «

ocene sprawnosci dla S1: TAK

ocene sprawnosci dla S2: TAK

O |0 N[oojloa | O |DN

ocene sprawnosci dla S3: TAK
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Numer
stanowiska

Rezultat 2. Lista przyporzadkowania

UWAGA: Dopuszcza sie uzycie innych sformutowar poprawnych merytorycznie i oddajgcych sens kryterium

Zdajgcy zapisat w wierszu:

1

yp sterownika PLC

2

liczbe uzytych wejs¢ cyfrowych sterownika PLC

3

liczbe uzytych wyjs¢ cyfrowych sterownika PLC

operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z tre$cig podang w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uzyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzadkowania)

operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z tre$cig podang w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uzyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzadkowania)

operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z tre$cig podang w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uzyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzadkowania)

operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z tre$cig podang w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uzyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzadkowania)

operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z tre$cig podang w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uzyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzadkowania)

operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z trescig podang w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uzyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzgdkowania)

10

opisy elementéw wejsciowych i wyjsciowych zawierajgce informacje o funkcji elementu w uktadzie
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Numer
stanowiska

Rezultat 3. Zmontowany ukfad elektryczny

UWAGA: w celu ochrony ztgcz elektrycznych w sterowniku PLC na ztgczki wyprowadzono zasilanie oraz poszczegolne WE/WY sterownika

1 |Potaczenie elektryczne przycisku S1 z +24 V DC jest wykonane zgodnie z Rysunkiem 2

Potgczenie elektryczne przycisku S1 z 10.0 jest wykonane zgodnie z Rysunkiem 2

2
3 |Potgczenie elektryczne przycisku S2 z +24 V DC jest wykonane zgodnie z Rysunkiem 2
4

Potgczenie elektryczne przycisku S2 z 10.1 jest wykonane zgodnie z Rysunkiem 2

Przewody elektryczne nie sg naprezone i zapewniajg ciggtosé potgczen, przy delikathym pociggnieciu nie wysuwajg sie
z fgczéwek

()]

Wszystkie przewody elektryczne majg zatozone tulejki

Przewody elektryczne sg umieszczone w korytkach kablowych

Korytka kablowe sg zamkniete

© (00 || N | O

Przycisk S1 zamontowany jest zgodnie z Rysunkiem 1

—_
o

Przycisk S2 zamontowany jest zgodnie z Rysunkiem 1
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Numer
stanowiska

Rezultat 4. Protokét z uruchomienia ukladu sterujagcego praca silnika

Za stan faktyczny nalezy przyja¢ wynik testowania dziatania uktadu sterowania otrzymany przez egzaminatora.
Zdajgcy w Protokole.... wpisat X w wierszu:

Zdajgcy w tabeli 2 wpisat X w wierszu

1

1

. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

O || N[Ol W|DN
O || N|oolon b~ W DN

. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.
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stanowiska

Przebieg 1. Montaz i uruchomienie ukfadu sterujacego praca silnika

Zdajgcy:

1

wykonywat prace montazowe przy wytgczonym napieciu zasilania

podczas montazu uktadu uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem i z zasadami stosowania

podczas wykonywania pomiarow uzywat przyrzadu pomiarowego zgodnie z zasadami eksploataciji

korzystat z dokumentacji technicznej umieszczonej na stanowisku

2
3
4
5

pozostawit uporzgdkowane stanowisko pracy

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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