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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: uzupetniony Wykaz narzedzi, osprzetu, czesci i materialéw niezbednych do wykonania montazu — Cze$¢ | — narzedzia i osprzet —
Tabela 1

wpisane:

1

Obcinarka do rur miedzianych (dopuszczalne inne nazwy: n6z do bezwidrowego ciecia rur miedzianych, obcinak do rur)

Przymiar kreskowy zwijany (dopuszczalna inna nazwa np. miara zwijana)

Kielichownica (dopuszczalne inne nazwy np. kielicharka)

2
3
4

Gratownik (dopuszczalna inna nazwa gratowniczka)

Gietarka (moze byc¢ réwniez petna nazwa np.: gietarka kuszowa, gietarka ramieniowa, a przy matych srednicach sprezyna do
giecia)

Oprawa do manometréw z przewodami (dopuszczalne inne okreslenia: oprawa manometréw z wezami, dopuszczalne
okreslenie bez wezy traktujgc catos¢ jako zestaw)

Instalacja z gazem obojetnym CO, lub N,

Pompa prézniowa

Klucz do otwierania zawordow (dopuszczalne inne okreslenia np.: klucz serwisowy, klucz serwisowy do zawordw i inne
merytorycznie poprawne)

10

Klucze nastawne lub plaskie (dopuszczalne w nazwie klucze ptaskooczkowe, klucz szwedzki, klucz francuski i inne

merytorycznie poprawne)
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: uzupetniony Wykaz narzedzi, osprzetu, czesci i materiatow niezbednych do wykonania montazu — Czes¢ Il — czesci i materialy —
Tabela 1

wpisane:

1 |Rurka (rura) miedziana 1/4”/ 6mm

Rurka (rura) miedziana 3/8”/ 8mm

Nyple 2" (lub: nypel, ztgczka nyplowa)

Nyple 3/8” (lub: nypel, ztgczka nyplowa)

Nakretki narzutki 72” (lub zapisane w liczbie pojedynczej: narzutka, nakretka)

Nakretki narzutki 3/8” (lub zapisane w liczbie pojedynczej: narzutka, nakretka)

Manometr (lub: manometr LP, manometr niskiego cisnienia)

Trojnik 3 razy 3/8” (lub trojnik 3/8")

O (o N[O | | O|DN

Odwadniacz (lub filtr - odwadniacz)

—_
o

Nakretka redukcyjna 3/8” na 74" (lub narzutka redukcyjna 3/8" na 1/4")
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: uzupetniony Protokét wykonania proby szczelnosci i wykonania prézni — Tabela 2 oraz uzupetniony Protokof oceny szczelnosci

wykonanego fragmentu instalacji chtodniczej — Tabela 3,

wpisane:

1

Gaz zastosowany do proby szczelnosci — azot/dwutlenek wegla (ditlenek weglaCO,)/gaz obojetny/R 744/R 728

Czas rozpoczecia nadcisnieniowej proby szczelnosci

Warto$¢ cisnienia probnego — 0,75 MPa £ 0,01

Warto$¢ cisnienia po 5 minutach przy probie nadcisnieniowej

Czas zakonczenia cisnieniowej préoby szczelnosci

Oceny piankowej proby szczelnosci adekwatnie do uzyskanych wynikow

N | Ol b~ IDN

Czas rozpoczecia wykonania prozni

Warto$¢ cisnienia probnego podczas wykonania prozni wpisano: podcisnienie 0,1MPa lub cisnienie bezwzgledne 0 MPa
(uwaga w przypadku nieszczelnego uktadu powinna by¢ wpisana wartosc¢ cisnienia otoczenia)

9

Wartos¢ cisnienia po 5 minutach przy probie prozniowej

10

Czas zakonczenia prozniowej proby szczelnoSci

Rezultat 4: zmontowany fragment ukladu chtodniczego

1

Wykonane rurki majg ksztatt i wymiary odpowiadajgce elementom zaznaczonym na Rysunku 1 kolorem czerwonym

Dobrana rurka miedziana do manometru o $rednicy 6 mm/ 1/4"

Dobrana rurka miedziana przewodu cieczowego o srednicy 6mm/ 1/4"

Dobrana rurka miedziana przewodu parowego o $rednicy 8mm/ 3/8"

Zamontowany fragment rurociggu cieczowego przed odwadniaczem zgodnie z podang tolerancjg

Zamontowany fragment rurociggu parowego do manometru wykonany zostat zgodnie z podang tolerancjg

Odwadniacz zamontowany zgodnie z kierunkiem przeptywu czynnika

0 N |lo B~ WOW|DN

t uk wygiecia rurki do manometru wykonany bez odksztatcen
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie i montaz fragmentu instalacji urzadzenia chtodniczego
Zdajgcy:

1 |do ciecia rurek stosowat obcinarke do bezwiérowego ciecia rur miedzianych

stosowat gratowniczke do obrobki wykanczajgcej koncéwek rur

wykonywat gratowanie i czyszczenie rurek szczotka, trzymajgc rurke w pozycji pionowej, od dotu obrabianej rurki

wykonat kielichy kielicharkg do rur miedzianych

przed wykonaniem drugiego kielicha natozyt na rurke narzutki/nakretki

do giecia rur stosowat gietarke

N[ oo~ ODN

dokrecit wszystkie potgczenia gwintowe

8 |stosowat klucz kontrujgcy, odkrecajagc narzutki i dokrecajgc nakretki na tgcznikach

Przebieg 2: Wykonanie cisnieniowej proby szczelnosci

Uwaga! Po podfgczeniu ukfadu, przez podniesienie reki zdajgcy zgtasza gotowos¢ PZE do przeprowadzenia cisSnieniowej proby szczelno$ci ocena w
obecnosci egzaminatora.
Zdajgcy wykonat nastepujgce czynnoSci:

1 |sprawdzit, czy zawory serwisowe niskiego i wysokiego cisnienia sg otwarte

zawiesit na haczyku oprawe manometrow

czerwonym wezykiem potgczyt manometr wysokiego cisSnienia z zaworem cieczowym

niebieskim wezykiem potgczyt manometr niskiego cisnienia z zaworem parowym

z6ttym wezykiem potaczyt oprawe manometrow z butlg/instalacjg gazu obojetnego

otworzyt zawory manometrow niskiego i wysokiego cisnienia w oprawie manometréw

napetnit uktad gazem obojetnym do cisnienia 0,15 Mpa

o I N I o) B ) B B’ A V)

zamknagt zawory manometréw niskiego i wysokiego cisnienia w oprawie manometrow

9 natozyt na wszystkie fgczniki gwintowane rur i miejsca przewidywanych nieszczelnosci na rurkach pianke/zel do wykrywania
nieszczelnosci
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Numer
stanowiska

Przebieg 3: Wykonanie prézni

Uwaga! Po podfgczeniu ukfadu rowniez przez podniesienie reki zdajgcy zgtasza gotowos¢ do wykonania prozni w uktadzie przed jego napetnieniem
czynnikiem chfodniczym - ocena w obecnosci egzaminatora.
Zdajgcy wykonat kolejno nastepujgce czynno$ci:

1 |podigczyt pompe prézniowg do wiasciwego krééca oprawy manometrow

potgczyt instalacje chtodniczg z wtasciwym kréécem oprawy manometrow

2
3 |wigczyt pompe prozniowag
4

otworzyt odpowiednie zawory

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Agregat
Skraplajgcy
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Rysunek 1. Schemat montazu fragmentu instalacji w ukfadzie chtodniczym
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Plyta montazowa

Chiodnica Oprawa
manometrow
do proby
szczelnosci i
wykonania prozni
Agregat
skraplajacy~

Rysunek 2. Schemat podigczenia instalacji do proby szczelnosci i wykonania prozni
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