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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Odpowiedz w Punkcie 1, uzupetnione schematy na Rys. 2 i Rys. 3

Dopuszcza sie inne merytorycznie poprawne sformutowania

Punkt 1 zawiera co najmniej trzy z ponizej zapisanych: 1) wzro$nie cis$nienie w skraplaczu; 2) wzrosnie temperatura
w skraplaczu; 3) moze zadziataé presostat wysokiego cisnienia; 4) wzrosng koszty eksploatacji; 5) wzrost zuzycia energii
elektrycznej; 6) duze prawdopodobienstwo uszkodzenia sprezarki

Rys.2, Rzut li Il oraz Rys. 3 zawierajg schemat uktadu chtodniczego uzupetniony o brakujgcy fragment

Na rysunkach Rys. 2 i Rys. 3 filtr odwadniacz narysowany jest jako pierwszy za skraplaczem

Na Rys.2 rzut Il znajduje sie zwymiarowany fragment zmontowanej instalacji chtodniczej zawierajgcy wymiary wszystkich
odcinkéw rurociggu X, Y, Z (np. zgodnie z prawidlowym rozwigzania Punktu 2 i Punktu 3)

Rysunek 3, (Punkt 3) zawiera: zaznaczone za pomocag liter: A, B, ..., F punkty zlokalizowane w miejscach potgczen (narzutek),
w ktorych nalezy przeprowadzi¢ probe szczelnosci zmontowanego uktadu chtodniczego (kolejno$¢é numeracji punktéw
dowolna)

Rezultat 2: Demontaz wentylatora skraplacza oraz zmontowany fragment uktadu chtodniczego

1

Zdemontowany poprawnie wentylator skraplacza

2 |Wykonany fragment rurociggu cieczowego zawiera elementy zawarte na Rys. 2 Rzut | i Il i Rys. 3

3 Filtr odwadniacz oraz wziernik zamontowane w poprawnej kolejno$ci (patrzac od strony skraplacza najpierw filtr — odwadniacz
a nastepnie wziernik)

4 |Filtr odwadniacz zamontowany zgodnie z kierunkiem przeptywu czynnika w instalacji

5 |Do montazu dobrana rurka miedziana o srednicy 4" (6 mm)

6 |Wykonany fragment rurociggu wraz z filtrem — odwadniaczem i wziernikiem, zachowany wymiar 600 mm z tolerancjg 10 mm
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Protokot wykonania cisnieniowej proby szczelnosci — TABELA 1

1

Pozycja 1: Okreslony rodzaj proby szczelnosci: skreslone — Prézniowa

Pozycja 2: Gaz zastosowany do proby szczelnosci — wpisany: azot/CO2/gaz obojetny/R 744/R 728 — zgodnie ze stanem
faktycznym

Pozycja 3: Wpisany czas rozpoczecia préby szczelnoéci — zgodnie ze stanem faktycznym

Pozycja 4: Wartos¢ cisnienia probnego — wpisane: 1,5 bar + 0,1 bar — zgodnie ze stanem faktycznym

Pozycja 5: Wpisana wartos¢ cisnienia prébnego po 5 minutach w barach — zgodnie ze stanem faktycznym

(o2 20 &) BN I > N N O]

Pozycja 6: Wpisany czas zakonczenia cisnieniowej proby szczelnosci — zgodnie ze stanem faktycznym

Pozycja 7: Wpisane wyniki przeprowadzonej oceny szczelnosci w poszczegdinych punktach pomiarowych: A, B, C .....,F
metodg piankowg poprzez skreslenie wyniku nieprawidtowego sposrod: — szczelne lub nieszczelne — zgodnie ze stanem
faktycznym

Pozycja 7: Okre$lenie mozliwej przyczyny nieszczelnosci w przypadku stwierdzenia nieszczelnosci w punkcie pomiarowym
lub pozostawione pola niezapisane pod warunkiem uzyskania szczelnosci w danym punkcie pomiarowym — zgodnie ze
stanem faktycznym

9

Pozycja 8: Zaznaczony ostateczny wynik cisnieniowej préby szczelnosci adekwatny do uzyskanych wynikéw, poprzez
skreslenie wyniku nieprawidtowego: — SZCZELNY lub NIESZCZELNY - zgodnie ze stanem faktycznym

Rezultat 4: Protoké6t wykonania prézniowej proby szczelnosci — TABELA 2

1

Pozycja 1: Okreslony rodzaj préby szczelnosci: skreslone — Nadeisnieniowa

2 |Pozycja 2: Wpisany czas rozpoczecia proby szczelnosci — zgodnie ze stanem faktycznym

3 Pozycja 3: wpisana wartos¢ ci$nienia probnego: 1 bar (manometrycznie) lub O bar (absolutnie) — zgodnie ze stanem
faktycznym

4 Pozycja 4: Wpisana wartos¢ cisnienia prébnego po 5 minutach w odpowiedniej jednostce miary (bar) — zgodnie ze stanem
faktycznym

5 |Pozycja 5: Wpisany czas zakonczenia prozniowej proby szczelnosci — zgodnie ze stanem faktycznym

6 Pozycja 6: Zaznaczony ostateczny wynik prozniowej proby szczelnosci adekwatny do uzyskanych wynikow, poprzez

skreslenie wyniku nieprawidtowego: — SZCZELNY lub NIESZCZELNY — zgodnie ze stanem faktycznym
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stanowiska

Przebieg 1: Demontaz wentylatora skraplacza, demontaz rurki %2’ (6 mm) i montaz wskazanego fragmentu uktadu chtodni

czego

Zdajgcy:

1

podczas demontazu silnika wentylatora skraplacza uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem

do ciecia rurek stosowat obcinarke do bezwi6érowego ciecia rur miedzianych

stosowat gratowniczke do obrdbki wykanczajgcej koncéwek rur

wykonywat gratowanie i czyszczenie rurek, trzymajgc rurke w pozycji pionowej, od dotu obrabianej rurki

wykonat kielicharkg do rur miedzianych kielichy

przed wykonaniem drugiego kielicha natozyt na rurke narzutki/nakretki

stosowat klucz kontrujgcy, odkrecajgc narzutki i dokrecajgc nakretki na tgcznikach

0o N o oW |DN

dokrecit wszystkie potgczenia gwintowe

9

stosowat dostepne $rodki ochrony indywidualnej podczas demontazu i montazu

Przebieg 2: Wykonanie ci$snieniowej proby szczelnosci

Zdajgcy wykonat nastepujgce czynnoSci:

1

sprawdzit, czy zawory cieczowy i ssawny sg zamkniete

zawiesit na haczyku oprawe manometru

wezykiem potgczyt manometr wysokiego cisnienia z zaworem cieczowym

wezykiem potgczyt manometr niskiego cisnienia z zaworem ssawnym

otworzyt zawory cieczowy i ssawny

wezykiem potgczyt oprawe manometrow z butlg/instalacjg gazu obojetnego

otworzyt zawory manometrow niskiego i wysokiego cisnienia w oprawie manometréw

napetnit uktad gazem obojetnym do cisnienia — 1,5 bar + 0,1 bar

O[O | N O |0 W |DN

zamknagt zawory manometréw niskiego i wysokiego cisnienia w oprawie manometrow

—_
o

sprawdzit wszystkie potgczenia gwintowane rur i miejsca przewidywanych nieszczelnosci na rurkach piankg lub zelem do

wykrywania nieszczelnosci
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Przebieg 3: Wykonanie prézniowej proby szczelnosci

Zdajgcy wykonat kolejno nastepujgce czynno$ci:

1 |oproznit instalacje z gazu obojetnego po przeprowadzonej cisSnieniowej probie szczelnosci

sprawdzit czy zawory cieczowy i ssawny sg otwarte

wezykiem potgczyt oprawe manometréw z pompg prozniowg

otworzyt zawory manometrow niskiego i wysokiego cisnienia w oprawie manometréw

wytworzyt proznie: -1 bar (manometrycznie) lub 0 bar (absolutnie)

zamknat zawory manometrow niskiego i wysokiego cisnienia w oprawie manometréw

uporzadkowat stanowisko po zakonczeniu prac

O N |~ |DN

stosowat dostepne $rodki ochrony indywidualnej podczas przeprowadzania prob szczelno$ci

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko

Strona 6z 6

data i czytelny podpis






