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EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2025

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét zwigzanych z montazem, instalacji , urzadzen chtodniczych, klimatyzacyjnych oraz pomp ciepta

Oznaczenie arkusza: ELE.03-01-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: ELE.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Numer PESEL zdajgcego* star':lgvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany fragment ukfadu chtodniczego

1 Wszystkie rurki majg ksztatt i wymiary odpowiadajgce elementom zaznaczonym na rysunku 1 kolorem czerwonym
w granicach wskazanej tolerancji wymiarowej

Dobrana rurka miedziana do manometru o Srednicy 6 mm/ 1/4"

Zamontowany fragment rurociggu cieczowego przed manometrem zamocowany w uchwycie

2
3 |Dobrana rurka miedziana przewodu cieczowego o srednicy 6 mm/ 1/4"
4
5

tuk wygiecia rurki do manometru wykonany bez odksztatcen

Rezultat 2: Protokét wykonania cisnieniowej préoby szczelnosci i wykonania prézni — tabela 1 oraz protokét oceny szczelnosci wykonanego

fragmentu instalacji chtodniczej — tabela 2,

1 |Wpisany gaz zastosowany do préby szczelnosci — azot/dwutlenek wegla (ditlenek wegla, CO2)/gaz obojetny/R 744/R 728

Wopisany czas rozpoczecia nadcisnieniowej proby szczelnosci

Whpisana warto$¢ cisnienia probnego 0,5 MPa £ 0,01

Wopisana wartosc¢ cisnienia po 5 minutach przy probie nadcisnieniowe;j

Wopisane oceny piankowej proby szczelno$ci w tabeli 2 adekwatnie do uzyskanych wynikow

(o> 2 I &) BN I ~ N IR OV T B \ ]

Wopisany czas rozpoczecia wykonania prézni

7 Wartos¢ cisnienia prébnego podczas wykonania prézni wpisano: podcisnienie 0,1 MPa lub ci$nienie bezwzgledne 0 MPa
(uwaga w przypadku nieszczelnego ukfadu powinna byé wpisana warto$¢ cisnienia otoczenia)

8 |Wpisana warto$¢ cisnienia po 5 minutach przy prébie prézniowej
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Kosztorys wykonanych prac — tabela 4

1 |Tréjnik mosiezny 3x1/4" SAE szt. 3

Narzutka nakretka 2" SAE szt. 8

Zawor odcinajgcy 2x1/4" SAE szt. 1

Rurka miedziana @ 1/4" dtugo$¢ 1 m z tolerancjg 20%

Manometr wysokiego cisnienia Va2 SAE szt. 1

Uniwersalne chwyty do rurek miedzianych szt. 3

Ceny wedtug cennika

W kosztorysie wytgcznie uzyte materiaty

O |0 N[oojlo | W|DN

W pozycji Razem do zaptaty kwota wynikajgca z iloczynu wartosci w pozycji Razem i 1,08

Przebieg 1: Wykonanie i montaz fragmentu uktadu chtodniczego

Zdajgcy

1 |do ciecia rurek stosowat obcinarke do bezwiérowego ciecia rur miedzianych

stosowat gratownik do obrébki wykanczajgcej koncowek rur

wykonywat gratowanie i czyszczenie rurek szczotka, trzymajgc rurke w pozycji pionowej, od dotu obrabianej rurki

wykonat kielichy kielicharkg do rur miedzianych

przed wykonaniem drugiego kielicha natozyt na rurke narzutki/nakretki

do giecia rur stosowat gietarke

dokrecit wszystkie potgczenia gwintowe, uzyt dwdch kluczy

O (N[Ol |~ WD

zastosowat uchwyty w miejscach wskazanych na rysunku 1
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stanowiska

Przebieg 2: Wykonanie cisnieniowej préoby szczelnosci

Uwaga! Po podtaczeniu uktadu, przez podniesienie reki zdajgcy zgtasza gotowos¢ PZN do przeprowadzenia cisnieniowej proby szczelnosci, ocena
w obecnosci egzaminatora.
Zdajgcy:

1 |sprawdzit, czy zawory serwisowe agregatu skraplajgcego niskiego i wysokiego cisnienia sg otwarte

zawiesit na haczyku oprawe manometréw

wezem serwisowym potgczyt manometr wysokiego cisSnienia z zaworem cieczowym

wezem serwisowym potgczyt manometr niskiego cisnienia z zaworem parowym

wezem serwisowym potgczyt oprawe manometrow z butla/instalacjg gazu obojetnego

otworzyt zawory manometréw niskiego i wysokiego cisnienia w oprawie manometréw

napefnit uktad gazem obojetnym do cisnienia 0,5 MPa

O (N[O |lOo |~ WOW|DN

zamknat zawory manometréw niskiego i wysokiego cisnienia w oprawie manometréw

9 natozyt na wszystkie tgczniki gwintowane rur i miejsca przewidywanych nieszczelnosci na rurkach pianke/zel do wykrywania
nieszczelnosci

Przebieg 3: Wykonanie prézni

Uwaga! Po podftgczeniu uktadu przez podniesienie reki zdajgcy zgtasza gotowos¢ do wykonania prézni w ukfadzie - ocena w obecnoS$ci egzaminatora.
Zdajgcy:
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1 |podigczyt pompe prézniowg do wtasciwego krocca oprawy manometrow

potgczyt instalacje chtodniczg z wtasciwym kréccem oprawy manometrow

2
3 |wigczyt pompe prozniowg
4

otworzyt wszystkie zawory miedzy agregatem skraplajgcym i pompg prézniowa

B gZaminator ... e e e et

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Schemat instalacji uktadu chtodniczego.
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Agregat skraplajacy
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Do préb szczelnosci

Rysunek 2. Schemat podigczenia instalacji do nadcisnieniowej préoby szczelnosci i wykonania prézni
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