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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zamontowane elementy obwodu sterowania praca dzwigu towarowego

Na ptycie montazowej zamontowane:

1 |aparaty na szynie Sz1 zgodnie z rysunkiem 1

aparaty na szynie Sz1 stabilnie

aparaty na szynie Sz2 zgodnie z rysunkiem 1

aparaty na szynie Sz2 stabilnie

czujnik C1 i lustro stabilnie zgodnie z rysunkiem 1

lustro umozliwia dziatanie czujnika C1

lampka L1 w kolorze zielonym

lampka L2 w kolorze z6ttym

O (oo N[OoO|Oo | B»] W |DN

lampka L3 w kolorze czerwonym
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Zmontowany obwod sterowania pracg dzwigu towarowego

Uwaga: po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do podifgczenia napiecia egzaminator przy braku przeciwwskazan wyraza zgode na przystgpienie

zdajgcego do dalszych prac

1

potgczenia od zrédta zasilania 24 V do cewki stycznika, cewek przekaznikow oraz lampek sygnalizacyjnych wykonane
przewodami w izolacji w kolorze brgzowym

pozostate potgczenia wykonane przewodami w izolacji w kolorze niebieskim

zasilanie 24 V doprowadzone z zasilacza do listwy zaciskowej i rozprowadzone w ukfadzie elektrycznym sterowania

zasilanie 0 V doprowadzone z zasilacza do listwy zaciskowej i rozprowadzone w uktadzie elektrycznym sterowania

kohcowki tulejowe zacisniete na wszystkich przewodach

Ol |~ WOIDN

kohcowki tulejowe w catosci pokrywajg odizolowany przewod

wszystkie przewody zamontowane w zaciskach urzgdzen tak, ze przy prébie poruszenia rekg nie ma oznak ich poluzowania
lub wypadniecia

wszystkie przewody umieszczone w kanatach grzebieniowych, a kanaty grzebieniowe zamkniete listwami

9

wszystkie przewody o dlugosci dobranej do odlegtosci pomiedzy elementami

10

przewody w kanatach grzebieniowych utozone w sposob uporzgdkowany

Rezultat 3: Test obwodu sterowania praca dzwigu towarowego

1

zatgczenie uktadu jest mozliwe przy niezatgczonym przycisku B1

zatgczenie wytgcznika krancowego R1 zatgcza lampke sygnalizacyjng L1

zatgczenie wytgcznika kraricowego R2 zatgcza lampke sygnalizacyjng L2

zatgczenie czujnika optycznego powoduje zatgczenie cewki stycznika S1

zatgczona cewka stycznika powoduje dziatanie lampki L3

zatgczenie czujnika optycznego C1 powoduje wytgczenie lampek L1 i L2

N[o|oa |~ WO|DN

wcidniecie przycisku B1 powoduje wytgczenie zatgczonego uktadu
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Numer
stanowiska

Rezultat 4: Wyniki pomiaréw rezystancji elementéw uktadu sterowania przed zamontowaniem — tabela 1

Egzaminator dokonuje sprawdzenia wartoSci pomiaru zapisanego przez zdajgcego za pomocg tego samego urzgdzenia pomiarowego co zdajgcy.
Akceptowalny btgd pomiarowy +/- 10%

1 |w poz. 1 wartos¢ wpisana przez zdajgcego zgodna z wynikiem pomiaru egzaminatora

w poz. 2 warto$¢ wpisana przez zdajgcego zgodna z wynikiem pomiaru egzaminatora

w poz. 3 wartos¢ wpisana przez zdajgcego zgodna z wynikiem pomiaru egzaminatora

w poz. 4 wartosc¢ wpisana przez zdajgcego zgodna z wynikiem pomiaru egzaminatora

w poz. 5 wartos¢ wpisana przez zdajgcego zgodna z wynikiem pomiaru egzaminatora

w poz. 6 wartos¢ wpisana przez zdajgcego zgodna z wynikiem pomiaru egzaminatora

N[O ||~ ODN

w kolumnie jednostka w kazdym wierszu wpisane: Q

Rezultat 5: Proba dziatania obwodu sterowania - tabela 2

Uwaga: stan faktyczny okre$la egzaminator

1 |w poz. 1 zaznaczone TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

w poz. 2 zaznaczone TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

w poz. 3 zaznaczone TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

w poz. 4 zaznaczone TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

2
3
4
5

w poz. 5 zaznaczone TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Montaz obwodu zasilania i sterowania silnika dzwigu towarowego

Zdajgcy:

1

postugiwat sie zestawem narzedzi monterskich w sposéb bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem

2

utrzymywat porzadek na stanowisku pracy

wszystkie prace montazowe i prace przy mozliwej korekcie uktadu wykonywat przy wytgczonym napieciu zasilajgcym

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Rysunek 1.Rozmieszczenie elementéw obwodu sterowania

na plycie montazowej Rysunek 2. Schemat elektryczny obwodu sterowania praca dzwigu towarowego
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